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الحمد لله رب العالمين، وال�صلاة وال�سلام على �سيدنا محمد وعلى 
�آله و�صحبه �أجمعين, وبعد:

ان�سجامً��ا م��ع �أه��داف التطوير نح��و الاقت���صاد المبني على 
المعرف��ة، وتطوي��ر المباح��ث المهني��ة عامة, ومباح��ث الفرع 
ال�صناع��ي خا���صة، ن���ضع وثيقة الإطارالع��ام والنتاج��ات العامة 
والخا���صة / تخ�ص�ص اللحام وت�شكيل المعادن  بين يدي معلمينا  
الأفا���ضل الذي يهدف �إلى �إك�ساب طلبة هذا التخ�ص�ص مهارات 
ومعارف واتجاه��ات وقيمًا متنوعة، ت�سهم في تحقيق الكفايات 

اللازمة لديهم.
احت��وت هذه الوثيق��ة على النتاج��ات التعليمي��ة المحورية، 
المع��ادن,  وت�شكي��ل  اللح��ام  لتخ�ص���ص  الرئي���سة  والمح��اور 
وم�سوغاته��ا ف��ي الإطار الع��ام, بالإ�ضاف��ة �إلى النتاج��ات العامة 
والخا���صة، وم�صفوف��ة الم��دى والتتاب��ع، والعين��ات الدر�سي��ة 

للمباحث الآتية:

العلوم ال�صناعية الخا�صة والتدريب العملي.--
 الر�سم ال�صناعي التخ�ص�صي.--

�آملين من الزملاء المعلّمين �أن يتر�سّموا الخطى، و�أن يتمثلّوا النهج 
ال�سليم، ومتمنين لمجتمعنا الأردني الرفعة والتقدم.

والله ولي التوفيق.

ب�سم الله الرحمن الرحيم





الإطار العام
لتخ�ص�ص اللحام
وت�شكيل المعادن
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يعد التعلي��م الثانوي ال�صناعي �أحد ف��روع التعليم المهني،الذي 
تتبن��اه وزارة التربي��ة والتعلي��م، لإع��داد الك��وادر المهني��ة المدربة 
الداعم��ة للاقت���صاد الوطني الأردن��ي. وتخ�ص�ص اللح��ام وت�شكيل 
المعادن من التخ�ص���صات ال�ضرورية المهمة، التي ي�سعى �إلى تطوير 
مهارات التفكير، وحل م�شكلات الطلبة، و�إغنائهم بالمعرفة النظرية 
والمه��ارات العملية والاتجاهات والقي��م الإيجابية، ما يمكّنهم من 
�إيجاد حل��ول مبتكرة للم�ش��كلات التي تواجهه��م، واتخاذ القرار 

ال�صحيح ب�ش�أنها، عند مزاولتهم المهنة في الحياة العملية.

وي�سعى هذا التخ�ص�ص، �إلى غر�س مبادئ العمل وقيمه واحترامها 
الإن�سانية  وقيمها  الإ�سلامية  العقيدة  لتعاليم  وفقًا  الطلبة،  لدى 
الكريمة  الحياة  وت�أمين  للعمل  الطلبة  و�إعداد  العربية،  والأخلاق 
لهم، م�سلّحين بكفايات فنية متميزة، تمكنهم من مواجهة تحديات 

الع�صر.

 ويع��د هذا التخ�ص�ص رافدًا مهمًا للكوادر الفنية الم�ؤهلة القادرة 
عل��ى التكيف م��ع المتطلبات الحالي��ة والم�ستقبلي��ة والاحتياجات 
المتغي��رة، ما ي�ؤثر �إيجابيًّا في �سوق العم��ل ، وي�سهم في �إعداد طلبة 

قادريي��ن على �إدارة الوق��ت وا�ستثماره، ما يحقق ر�ؤي��ة وزارة التربية 
والتعلي��م وينف��ذ �أهدافه��ا في مجال الاقت���صاد المبني عل��ى المعرفة، 
ويك�سب الطلبة مهارات الح�صول على المعرفة وتوظيفها وا�ستثمارها؛ 

لتكون عونًا لهم في حياتهم العملية.

لذا، ينبغي �أن يزود تخ�ص�ص اللحام وت�شكيل المعادن الطلبة بـ:
مهارات تخ�ص�صية كافية لإجراء �أعمال اللحام وت�شكيل المعادن، --

ح�سب معايير �سوق العمل.
ق��در كاف م��ن المعارف والمه��ارات الأ�سا�سية في مج��ال اللحام --

وت�شكيل المعادن.
مهارات العمل الأ�سا�سية وقيمه، التي تخلق اتجاهات جديدة في --

تقدير المهنة و�أخلاقيتها والت�أ�سي بالانبياء الذين كانوا يحترفون 
المهن المختلفة، والتعامل مع الآخرين ب�إيجابية.

مهارات واتجاهات ت�ساعدهم على التعلّم الذاتي، والتعلّم مدى --
الحياة.

مه��ارات التفكير الإبداعي، الت��ي ت�ساعدهم على فهم ما يحيط --
بهم من تقنيات الع�صر في مجال اللحام وت�شكيل المعادن, وكيفية 

التعامل معها.
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مراعاة مبادئ ال�سلامة العامة، وتطبيق قوانينها وقواعدها المتعلّقة بالتخ�ص�ص.��
تعرّف المعادن الرئي�سة: فولاذ، و�ألمنيوم، وحديد �سكب، ونحا�س.��
قيا�س الزوايا والأطوال، وتخطيط قطع العمل با�ستخدام �أدوات واجهزة القيا�س.��
قطع المعادن بالطرائق اليدوية والآلية المختلفة.��
لحم المعادن الحديدية وغير الحديدية بالقو�س الكهربائي.��
لحم المعادن الحديدية وغير الحديدية بالأوك�سي �أ�ستلين.��
ت�شكيل ال�صاج بالثني والدرفلة.��
قطع المعادن الحديدية وغير الحديدية بالقو�س الكهربائي وبلهب الأوك�سي �أ�ستلين والبلازما.��
لحم المعادن الحديدية بلحام المقاومة الكهربائية.��
قراءة الر�سومات والرموز الم�ستعملة في اللحام وتف�سيرها.��
ت�شخي�ص عيوب اللحام الخارجية، واتخاذ الاجراءات لتلافيها.��
لحم المعادن الحديدية بالقو�س الكهربائي المحجوب بالغاز.��
لحم المعادن الحديدية وغير الحديدية بقو�س التنج�ستون المحجوب بالغاز.��
ربط المعادن بو�ساطة طرائق الربط المختلفة.��

 يتوقع من الطالب بعد درا�سته هـذا التخ�ص�ص، �أن يكون قادرًا على:
النتاج التعلمي



10

ájQƒëŸG á«ª∏©àdG äÉLÉàædG

ت�شكيل المعادن الفولاذية وفق المخططات والر�سوم التنفيذية.��
ت�شكيل الألمنيوم وفق المخططات المحددة والر�سوم التنفيذية.��
�إجراء الخدمة اللازمة وال�صيانة للمعدات والتجهيزات الم�ستخدمة في اللحام وت�شكيل المعادن.��
تحديد الكميات وح�ساب الكلفة لت�شكيل المعادن.��
الالتزام  بقيمة العمل التي تخلق اتجاهات جديدة في تقدير المهنة و�أخلاقيتها، والت�أ�سي بالأنبياء الذين كانوا يحترفون المهن المختلفة.��
التعلّم الذاتي، والتعلّم مدى الحياة.��
ا�ستخدام التكنولوجيا الحديثة في البحث عن المعرفة، التي تخ�ص مهنة اللحام وت�شكيل المعادن.��

النتاج التعلمي



11

المحور الرئي�سي المحور الرئي�سي
ال�صف الثاني ع�شر ال�صف الحادي ع�شر

الف�صل الثاني الف�صل الأول الف�صل الثاني الف�صل الأول

قطع المعادن
قط��ع المع��ادن با�ستعم��ال القو�س 	-

الكهربائي.
ب��وا���س��ط��ة لهب 	- الم���ع���ادن  ق��ط��ع 

الأوك�سي �أ�ستلين.
قطع المعادن بالقو�س البلازمي.	-
�آلات قطع الألمنيوم.	-

ت�شكيل المعادن
تف�صيل منتوجات الألمنيوم.	-
تف�صيــــ��ل المنتوجـــ��ات المعدنيـــة 	-

الحديدية، وخزانات المياة والوقود.

ربط المعادن
ال��رب��ط ب��ا���س��ت��خ��دام الب�راغ��ي 	-

وال�صواميل.
الربط بالبر�شمة.	-
الــــثني والـــتداخـل في الــ�صاج 	-

)التبكيل(.

اللحام بالأوك�سي �أ�ستلين
محطة اللحام بالأوك�سي �أ�ستلين.	-
الكربون 	- الف��ولاذ منخف�ض��  لحام 

بالأوكــ���سي �أ�ســتلني� بــالو���ضع 
الأر�ضي.

لح��ام الفولاذ المنخف�ض�� الكربون 	-
بالأوك�سي �أ�ستلين بالو�ضع الافقي.

الكربون 	- المنخف�ض  الفـولاذ  لحـــام 
بالأوكـــــ�سي �أ�ستـــلين بالــــو�ضــع 

العمودي.

المعادن وتخطيط الم�شغولات
المعادن وتخطيط الم�شغولات.	-
 قيا�س الأبعاد والزوايا.	-

قطع المعادن
ن�شر و�أزملة المعادن.	-
برد المعادن.	-
ثقب ولولبة المعادن.	-
ق�ص ال�صفائح والمقاطع المعدنية.	-
تجليخ المعادن.	-

)48( ح�صة نظرية. 
   )192( ح�صة تدريب عملي.

المحاور الرئي�سة لتخ�ص�ص اللحام وت�شكيل المعادن
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المحور الرئي�سي المحور الرئي�سي
ال�صف الثاني ع�شر ال�صف الحادي ع�شر

الف�صل الثاني الف�صل الأول الف�صل الثاني الف�صل الأول

اللحام
لح��ام الفولاذ المنخف�ض�� الكربون 	-

لغاية )6 م��م( بالقو�س الكهربائي 
المحجوب بالغاز.

لح��ام الفولاذ المنخف�ض�� الكربون 	-
والألمني��وم القلي��ل ال�سمك بقو�س 

التنج�ستون المحجوب بالغاز.
لحام المقاومة الكهربائية.	-
لحام الأنابيب والمقاطع المفرغة.	-

ت�شخي�ص��ها  وطرائ��ق  اللح��ام  عي��وب 
وتفاديها 

ت�شكيل المعادن
ثني ال�صفائح المعدنية وت�شكيلها.	-
ثني الأنابيب والمقاطع المعدنية.	-

اللحام بالقو�س الكهربائي
محطة اللحام بالقو�س الكهربائي.	-
لح��ام الفولاذ المنخف�ض�� الكربون 	-

بالقـــــو�س الكهــربائي اليــــدوي 
بالو�ضع الأر�ضي.

لح��ام الفولاذ المنخف�ض�� الكربون 	-
بالقـــــو�س الكهــربائي اليــــدوي 

بالو�ضع الافقي.
لح��ام الفولاذ المنخف�ض�� الكربون 	-

بالقـــــو�س الكهــربائي اليــــدوي 
بالو�ضع العمودي.

)48( ح�صة نظرية. 
   )192( ح�صة تدريب عملي.

)32( ح�صة نظرية. 
   )192( ح�صة تدريب عملي.

)32( ح�صة نظرية. 
   )192( ح�صة تدريب عملي.



الـنـتاجات العامة والخا�صة 
لمبحثي

العلوم ال�صناعية الخا�صة
والتدريب العملي
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المحور الرئي�س: قطع المعادن.

المحاور الفرعية: المعادن وتخطيط الم�شغولات وقيا�س الأبعاد والزواية.

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يتعرّف �أنواع المعادن المختلفة. --
)الكيميائية، -- المعادن  يتعرّف خ�صائ�ص 

والميكانيكية، والفيزيائية(.
يتعرّف �أ�شكال المقاطع الحديدية. --
يتعرّف كيفية فح�ص المعادن. --
للوح��دات -- العالم��ي  النظ��ام  يتع��رّف 

القيا�سية.
يتعرّف �أجهزة و�أدوات القيا�،س ويطبّق --

قواعد القيا�س وكيفية العناية بها.
يميّز زوايا القيا�س ومبد�أ عملها.--
يتعرّف �أدوات التخطيط.--

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
ي�ستخ��دم ماكينة الجل��خ لتحديد نوع --

المعدن.
يفح�ص المعادن بالثن��ي والطرق لمعرفة --

خوا�ص المعدن.
يخت��ار المع��ادن ح�سب �ش��كل المقطع --

والا�سم العلمي. 
يقي�س الأبعاد با�ستخدام �أدوات القيا�س --

الخطي��ة والناقل��ة )الط��ول، والعر�،ض 
والقطر، والعمق، والزوايا (.

ينقل الأبعاد من قطعة العمل �إلى �أدوات --
القيا�س��  �أدوات  با�ستخ��دام  القيا�س��؛ 

الخطية والناقلة. 

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على �أن:

يتعرّف �أنواع المعادن المختلفة، --
وموا�صفاتها وخ�صائ�صها.

�أ�شكال المقاطع المعدنية -- يتعرّف 
الم�ستخدمـــ��ة فـــ��ي ال�صناعة، 
وا�ستخـدامها وطرائق فح�صها.

يتـــعـرّف �أدوات و�أجــهـــزة --
ال���ق���ي���ا�س��� وال��ت��خ��ط��ي��ط 
وي�ستخـدمهـا في الــتطبيقات 

العملية ويعتني بها.

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على:

اكت�سـاب المعارف والمهارات --
لتنفيذ  الال�زم��ة،  الأدائ��ي��ة 
ع��م��ل��ي��ات ق��ط��ع الم��ع��ادن 

بالطرائق المتنوعة. 
تخطيط الم�شغ��ولات المعدنية --

ب�أدوات و�أجهزة القيا�س.
مراعاة قوانين ال�سلامة المهنية --

والتقيد بمتطلباتها وقواعدها، 
عند تنفيذ المهارات. 

مراعاة معايير الجودة والتقليل --
من الفواقد، و�إعادة ا�ستخدام 

الم�شغولات.

ال�صف: الحادي ع�شر / الف�صل الدرا�سي الأول.التخ�ص�ص: اللحام وت�شكيل المعادن.
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النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

يفح�ص تعامد ال�سطوح وا�ستوائها. --
يخطّط الم�شغ��ولات با�ستخدام �أدوات --

التخطيط.

مه��ارات -- الطلب��ة  اكت���ساب 
العم��ل )التعلم الجماعي( عن 
طريق العمل �ضمن مجموعات 

لتنفيذ المهارات العملية.
اكت���ساب مه��ارات ا�ستخدام --

�أدوات تكنولوجيا المعلومات، 
في البح��ث عن المعرفة المتعلّقة 

بالمعادن وعمليات القطع.



16

المحور الرئي�س: قطع المعادن.

المحاور الفرعية: ن�شر و�أزملة المعادن.

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يتعرّف عملية القطع بالمن�شار والإزميل --

ومبد�أ العمل.
يميّز �أن��واع المنا�شري� اليدوي��ة للمعادن --

و�أجزاءها. 
وي��ح��دّد -- الم��ن�����ش��ار،  ن�صل  ي��ت��ع��رّف 

موا�صفاته. 
يتع��رّف المنا�شري� الآلية ومب��د�أ عملها --

والأجزاء الرئي�سة. 
يتعرّف �أنواع الأزاميل و�أ�شكالها.--
يتعرّف زوايا القطع.--
يتعرّف زوايا التوجيه للإزميل. --
يتع��رّف الطريق��ة ال�صحيح��ة والآمنة --

لربط الم�شغولات.

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يختار المن�شار المنا�سب ون�صله.--
يركّب ن�صل المن�ش��ار بطريقة �صحيحة --

و�آمنة. 
يقف ب�ش��كل �صحي��ح و منا�سب عند --

�إجراء عملية الن�شر. 
يثبّ��ت قطع��ة العم��ل عل��ى �أداة الربط --

المنا�سبة خلال الن�شر.
ين�رش� معادن مختلف��ة ال�سمك، ومعادن --

ذات مقاط��ع مختلف��ة بالمنا�شري� اليدوية 
والآلية، مراعيًا زوايا ميل المن�شار.

يخت��ار الإزميل المنا�سب للعمل ح�سب --
النوع وال�شكل.

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على �أن:

ينــ�شـر المــعــادن؛ بـا�ستخدام --
المنا�شير اليدوية والالية.

ي�ستخ��دم الإزمي��ل في عملية --
الق�ص لل�صفائح المعدنية.

يتع��رّف الطرائ��ق ال�صحيحة --
للعناية بالمنا�شير اليدوية والألية 

والأزاميل.
يطبّـ��ق تــعليم��ات وقــواعد --

و�أ�س�س�� ومتطلب��ات ال�سلامة 
ال�صحية المهنية.

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على:

والمهارات -- المعارف  اكت�ساب 
الأدائــــية اللـــازمة لــتنفيـــذ 

عمليات القطع للمعادن. 
مراعاة معايري� �ضبط الجودة، --

والتقليل م��ن الفواقد واعادة 
ا�ستخدام الم�شغولات. 

العم��ل -- مه��ارات  اكت���ساب 
الجماعــ��ي والعم��ل �ضم��ن 
المهارات  لتنفي��ذ  مجموعات، 

العملية. 

ال�صف: الحادي ع�شر / الف�صل الدرا�سي الأول.التخ�ص�ص: اللحام وت�شكيل المعادن.
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يقط��ع ال�صفائ��ح الرقيق��ة وال�سميك��ة --
بالإزميل.

يقطع فتحات داخلية بالإزميل.--
يج��ري الخدم��ة المنا�سب��ة )المن�ش��ار - --

الإزميل(.
 يطبّق قواعد ال�سلامة المهنية عند تنفيذ --

المهارات.

مــراع��اة قــوانني� ال�سلام��ة --
وال�صحة المهنية في �أثناء تنفيذ 

المهارات.
اكت���ساب مه��ارات ا�ستخدام --

�أدوات تكنولوجيا المعلومات، 
في البح��ث عن المعرفة المتعلّقة 
القط��ع  وعملي��ات  بالمع��ادن 

المختلفة.

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة
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المحور الرئي�س: قطع المعادن.

المحاور الفرعية: برد المعادن.

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يتعرّف مبد�أ البرادة.--
يتعرّف المب��ارد وت�صنيفاتها، من حيث --

ال�شكل ودرجة النعومة.
يتعرّف �أجزاء المبرد.--
يتع��رّف الطريق��ة ال�صحيح��ة لتجهيز --

طاولة العمل والملزمة للبرادة.
ي�صنّف المبارد من حي��ث �أ�سنان القطع --

و�شكل المقطع. 
يذكر �أنواع البرادة. --
يتع��رّف العوامل التي ت�ؤث��ر في اختيار --

المبرد.
يتعرّف خطوات الاعتناء بالمبرد خلال --

الا�ستعمال وبعده.

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يطبّ��ق مه��ارة م���سك المب�رد وتحريكه --

بالطريق��ة ال�صحيح��ة والآمنة في حالة 
البرادة الم�ستوية والم�ستديرة.

ينظّم مكان العمل قبل البدء بالعمل.--
ينظّف المبارد با�ستخدام فر�شاة ال�سلك --

والمحاليل.
يخت��ار و�سيل��ة الرب��ط المنا�سب��ة لقطعة --

العمل.
يختار المبرد المنا�سب لعملية البرادة.--
م�ستوي��ا -- ب��ردًا  معدني��ة  قطعً��ا  يب�رد 

وم�ستديرًا.
يفح�ص ا�ستواء ال�سطوح بعد بردها.--

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على �أن:

يميّز �أ�شكال المبارد اليدوية.--
يب�رد قط��ع معدني��ة بالطرائق --

اليدوية.
يطبّق تعليمات ال�سلامة المهنية --

و�إجراءاتها عند برد المعادن.

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على:

اكت�ساب المع��ارف والمهارات --
الأدائية اللازمة لتنفيذ عمليات 
قطع المعادن بالطرائق المتنوعة. 

مراعاة قوانني� ال�سلامة المهنية --
في �أثناء تنفيذ المهارات. 

الجودة، -- معايري� �ضبط  مراعاة 
والتقلي��ل من الفواق��د و�إعادة 

ا�ستخدام الم�شغولات. 
اكت�ســـ��اب مهــ��ارة العمـ��ل --

الجماع��ي، عن طري��ق العمل 
لتنفي��ذ  مجمــوع��ات  �ضمـ��ن 

المهارات. 

ال�صف: الحادي ع�شر / الف�صل الدرا�سي الأول.التخ�ص�ص: اللحام وت�شكيل المعادن.
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يب�رد فتح��ات داخلي��ة ذات �أ�ش��كال --
مختلفة.

يطبّ��ق قواع��د ال�سلامة المهني��ة المتعلّقة --
با�ستخدام المبارد.

اكت���ساب مه��ارات ا�ستخدام --
�أدوات تكنولوجيا المعلومات، 
في البح��ث عن المعرفة المتعلّقة 
القط��ع  وعملي��ات  بالمع��ادن 

المختلفة.

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة
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المحور الرئي�س: قطع المعادن.

المحاور الفرعية: ثقب ولولبة )ت�سنين( المعادن.

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يتع��رّف مفه��وم المثق��ب، والعوام��ل --

الم�ؤثرة في عمليات الثقب. 
ل��ة الثقب -- يذك��ر الأج��زاء الرئي���سة لآ�

اليدوية والكهربائية والثابتة ووظائفها. 
يميّ��ز ري�ش الثقب وموا�صفاتها وطرائق --

تثبيتها على المثاقب. 
يتع��رّف حركة القط��ع والتغذية لعملية --

الثقب واللولبة. 
يتع��رّف كيفي��ة �ضبط �سرع��ة الدوران --

المنا�سب للثقب.
يتعرّف مفهوم اللولبة )الت�سنين(.--
يميّز �أنواع اللولبة. --

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يجهّز �آلات الثقب اليدوية والكهربائية --

والثابتة.
يختار �آلة الثقب المنا�سبة للعمل.--
يختار ري�ش الثقب المنا�سبة للمعدن. --
يثبّ��ت الم�شغ��ولات عل��ى �آلات الثقب --

الآلي بالطريقة ال�صحيحة.
يثقب مع��ادن مختلفة ال�سم��ك والقطر --

)نافذ وغيرنافذ(.
ي�ضبط �سرعة الدورات لآلة الثقب. --
يختار �أدوات اللولبة المنا�سبة. --
يجري عملية اللولبة الخارجية. --
يجري عملية اللولب��ة الداخلية )نافذ / --

غير نافذ(.

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على �أن:

يتعرّف �أنواع المثاقب اليدوية --
الكهربائي��ة والثابتة، ويجري 

عمليات الثقب.
يتعــــــرّف �أدوات اللولبــــــة --

ال���داخ���ل���ي���ة والخ���ارج���ي���ة 
وموا�صفاتها. 

يــج��ري عــملي��ات اللولب��ة --
الداخلية والخارجية. 

يــطبّ��ق قـواع��د ومتطلب��ات --
ال�سلامة و�إجراءاتها عند ثقب 
المع��ادن - اللولب��ة )ت�سنني�( 

المعادن.

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على:

والمهارات -- المعارف  اكت�ساب 
الأدائيـــ��ة اللازمــ��ة لتنفي��ذ 
المعـ��ادن  قطــ��ع  عمليــ��ات 

بالطرائق المختلفة.
ال�ســـلامة -- قوانيــ��ن  مراعــاة 

والتقيّ��د  المهني��ة،  وال�صح��ة 
بمتطلباته��ا وقواعده��ا عن��د 

تنفيذ المهارات.
مراعاة معايري� �ضبط الجودة، --

والتقليل م��ن الفواقد و�إعادة 
ا�ستخدام الم�شغولات.

ال�صف: الحادي ع�شر / الف�صل الدرا�سي الأول.التخ�ص�ص: اللحام وت�شكيل المعادن.
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يتـع��رّف �أدوات اللــولب��ة الـــداخلي��ة --
والخارجية. 

يحدّد الخطوات والإجراءات المتبعة في --
�أثناء اللولبة الداخلية والخارجية.

ي��ت��ع��رّف ط��ري��ق��ة �إخ����راج الب�راغ��ي --
المك�سورة. 

-- – )الثق��ب  التبري��د  �أهمي��ة  يتع��رّف 
اللولبة(.

يعتن��ي ب���أدوات )الثق��ب - اللولبة(، --
ويحفظها بالطريقة ال�صحيحة.

يتعرّف �أنواع �آلات الثقب.--

يخت��ار �أقط��ار �أدوات اللولب��ة المنا�سبة --
لعملية الت�سنين.

يخرج برغيًا مك�سورًا با�ستخدام الثقب --
واللولبة العك�سية. 

يج��ري الخدم��ة اللازم��ة لآل��ة الثقب --
و�أدوات اللولبة.

العم��ل -- مه��ارات  اكت���ساب 
الجماع��ي، عن طري��ق العمل 
لتنفي��ذ  مجموع��ات  �ضم��ن 

المهارات العملية.
اكت���ساب مه��ارات ا�ستخدام --

�أدوات تكنولوجيا المعلومات، 
في البح��ث عن المعرفة المتعلّقة 
القط��ع  وعملي��ات  بالمع��ادن 

المختلفة.

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة
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المحور الرئي�س: قطع المعادن.

المحاور الفرعية: ق�ص ال�صفائح والمقاطع المعدنية

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يتعرّف مفهوم ق�ص المعادن.--
يتعرّف  �أنواع المق�صات اليدوية والآلية --

ومبد�أ عملها.
يتعرّف كيفية �ضبط �سكاكين القطع. --
يتعرّف �آلة القطع الاحتكاكي.--
والمخ��ارم -- المفار�ض��  �أن��واع  يتع��رّف 

جميعها. 
التفري�ض -- يح��دّد خط��وات عملي��ات 

والتخريم و�إجراءاتها.
يتع��رّف �أهمي��ة الا�ستخ��دام ال�صحيح --

للمفار�ض والمق�صات الآلية واليدوية.
يراع��ي قواعد ال�سلامة المهني��ة المتعلّقة --

بالق�ص اليدوي والآلي.

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يختار المق�ص الي��دوي المنا�سب لعملية --

الق�ص المطلوبة. 
يخت��ار المق���ص الآلي المنا���سب لعملية --

الق�ص المطلوبة. 
ي�ضبط �سكاكين القط��ع والخلو�ص بين --

حدي القطع. 
يقطع المع��ادن المفرغة؛ با�ستخ��دام �آلة --

القطع الاحتكاكي.
بالمق���صات -- م�ستقيم��ة  قطعً��ا  يق���ص 

اليدوية.
يق���ص الدوائ��ر والمنحني��ات الداخلية --

والخارجي��ة بالمق���صات اليدوي��ة، و�آلة 
الق�ص الدائري.

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على �أن:

وال�صفائ��ح -- المقاط��ع  يق���ص 
المعدنية بالمق�صات اليدوية. 

وال�صفائ��ح -- المقاط��ع  يق���ص 
الآلي��ة  بالمق���صات  المعدني��ة 

والاحتكاكية. 
يـطبّ��ق تــعليم��ات ال�سلام��ة --

الق���ص  عن��د  و�إجراءاته��ا، 
اليدوي والآلي.

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على:

والمهارات -- المعارف  اكت�ساب 
الأدائيــ��ة اللازمـــ��ة لتنفي��ذ 
بالطرائ��ق  القط��ع  عملي��ات 

المتنوعة.
مراعاة قوانين ال�سلامة المهنية، --

في �أثناء تنفيذ المهارات. 
الجودة، -- معايير�ضبط  مراع��اة 

والتقليل م��ن الفواقد و�إعادة 
ا�ستخدام الم�شغولات.

العم��ل -- مه��ارات  اكت���ساب 
الجماع��ي، عن طري��ق العمل 
�ضم��ن مجموعــ��ات لتنفيـــذ 

المهارات.

ال�صف: الحادي ع�شر / الف�صل الدرا�سي الأول.التخ�ص�ص: اللحام وت�شكيل المعادن.
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يق���ص ال�صفائ��ح المعدني��ة بالمق���صات --
الذراعية. 

يق���ص ال�صفائ��ح المعدني��ة؛ با�ستخدام --
مق���صات المق�صلة التي تعم��ل بدع�سة 

القدم.
يق���ص ال�صفائ��ح المعدني��ة؛ با�ستخدام --

مق�صات المق�صلة الكهربائية.

اكت���ساب مه��ارات ا�ستخدام --
�أدوات تكنولوجيا المعلومات، 
في البح��ث عن المعرفة المتعلّقة 
القط��ع  وعملي��ات  بالمع��ادن 

المختلفة.

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة
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المحور الرئي�س: قطع المعادن.

المحاور الفرعية: تجليخ المعادن.

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يتعرّف مغهوم الجلخ. --
يميّز �أنواع �أقرا�ص الجلخ الألية واليدوية، --

وا�ستخداماتها.
يتعرّف كيفية تفقد �أقرا�ص التجليخ قبل --

ا�ستخدامها. 
يحدّد �أنواع الآت الجلخ ومبد�أ عملها. --
يحــ��دّد خطــ��وات عملي��ة التجلي��خ --

و�إجراءاتها.
يتعرّف �أهمية ا�ستخدام �أدوات ال�سلامة --

ال�شخ�صية في �أثناء التجليخ.

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يختار قر�ص الجلخ المنا�سب. --
يفك �أقرا�ص القطع والتجليخ ويركبها --

على �آلات التجليخ اليدوية والآلية.
يختار �آلة الجلخ المنا�سبة لعملية الجلخ.--
يعتن��ي بنظافة �آلة الجل��خ في �أثناء العمل --

وبعده. 
يراع��ي قواعد ال�سلام��ة المتعلّقة بعملية --

الجلخ.

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على �أن:

يميّز بين �أقرا�ص الجلخ. --
يجـ��ري عمليــ��ات الجلــ��خ --

للمعادن. 
يــتعـــــ��رّف �آلات الجلـــ��خ --

وا�ستخدامه��ا  الاحتكاكي��ة، 
في قط��ع المع��ادن الفولاذي��ة 

والمفرغة.
يــطبّ��ق تـعليم��ات ال�سلام��ة --

المهنية و�إجراءاتها، عند تجليخ 
المعادن.

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على:

والمهارات -- المعارف  اكت�ساب 
الأدائي��ة اللازم��ة لتنفيذ قطع 

المعادن بالطرائق المتنوعة.
مراعــ��اة قوانيــ��ن ال�سلامـ��ة --

وال�صحة المهنية، في �أثناء تنفيذ 
المهارات.

اكت�ســ��اب مهــ��ارة العمـ��ل --
الجماع��ي، عن طري��ق العمل 
لتنفي��ذ  �ضم��ن مجموعــ��ات 

المهارات.

ال�صف: الحادي ع�شر / الف�صل الدرا�سي الأول.التخ�ص�ص: اللحام وت�شكيل المعادن.
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مراعاة معايري� �ضبط الجودة، --
والتقليل م��ن الفواقد و�إعادة 

ا�ستخدام الم�شغولات.
اكت���ساب مه��ارات ا�ستخدام --

�أدوات تكنولوجيا المعلومات، 
في البح��ث عن المعرفة المتعلّقة 
القط��ع  وعملي��ات  بالمع��ادن 

المختلفة.

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة
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المحور الرئي�س: اللحام بالقو�س الكهربائي.

المحاور الفرعية: محطة اللحام بالقو�س الكهربائي.

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يــتع��رّف مــفاهي��م اللح��ام بالقو�س�� --

الكهربائي.
يتعرّف الم�صطلح��ات الأ�سا�سية للحام --

بالقو�س الكهربائي. 
يتع��رّف على �أو�ضاع اللح��ام بالقو�س --

الكهربائي، وحالاته.
يميّز �آلات اللحام بالقو�س الكهربائي. --
يتع��رّف �أج��زاء �آلات اللح��ام بالقو�س --

الكهربائي، ومكمّلاتها.
يتع��رّف �أنواع التيار الم�ستخدم في لحام --

المعادن. 
يتع��رّف مفه��وم القطبي��ة، وح��الات --

ا�ستخدام كل منها.

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يختار �آلة اللحام المنا�سبة. --
يجهّز محطة اللحام بالقو�س الكهربائي. --
ي�ضب��ط التي��ار المنا�سب لعملي��ة اللحام --

بالقو�س الكهربائي.
يختار �إلكترود اللحام المنا�سب. --
يجري الخدمة اللازمة لآلة اللحام.--

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على �أن:

يجهّ��ز محطة اللح��ام بالقو�س --
عمليات  ج��راء  لإ� الكهربائي 

اللحام المختلفة.
يطبّق تعليمات ال�سلامة المهنية --

و�إجراءاته��ا، عند تجهيز محطة 
اللحام بالقو�س الكهربائي.

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على:

والمهارات -- المعارف  اكت�ساب 
لتنفيذ  الال�زم��ة  الأدائ���ي���ة 
ع��م��ل��ي��ات لح����ام الم��ع��ادن 

بالطرائق المتنوعة. 
ال�صحة -- ق���وانن�ي�  م���راع���اة 

وال�سلامـــة المهنية وقواعـدها، 
في �أثناء تنفيذ المهارات. 

مراعاة معايري� �ضبط الجودة، --
والتقليل م��ن الفواقد و�إعادة 

ا�ستخدام الم�شغولات.

ال�صف: الحادي ع�شر / الف�صل الدرا�سي الأول.التخ�ص�ص: اللحام وت�شكيل المعادن.
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ي�صنّ��ف الإلكرت�ودات الم�ستخدمة في --
اللحام بالقو�س الكهربائي. 

يــذك��ر �أدوات ومتطلب��ات الـ�سلام��ة --
بالقو�س��  اللح��ام  المطلوب��ة في محط��ة 

الكهربائي.

العمـل -- اكت�ســـ��اب مهــ��ارة 
الجماع��ي، عن طري��ق العمل 
�ضم��ن مجموعـــ��ات لتنفي��ذ 

المهارات. 
اكت���ساب مه��ارات ا�ستخدام --

�أدوات تكنولوجيا المعلومات، 
في البح��ث عن المعرفة المتعلّقة 
اللح��ام  بالمع��ادن وعملي��ات 

المختلفة.

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة
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المحور الرئي�س: اللحام بالقو�س الكهربائي.

المحاور الفرعية: لحام الفولاذ الطري بالقو�س الكهربائي بالو�ضع الأر�ضي.

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يتعرّف مفهوم اللحام بالو�ضع الأر�ضي، --

ومزاياه. 
يذك��ر خط��وات تهيئ��ة م��كان العمل --

المنا�سب وتح�ضيره. 
ي�صنّف و�صلات اللحام الم�ستخدمة.--
�إ�شعــــال القـــو�س -- يتعـــرّف طـرائـــق 

الكهربائي.
يحدّد خطوات اللحام بالو�ضع الأر�ضي --

للو�صلات المختلفة و�إجراءاتها، وزوايا 
ميل �سلك اللحام. 

يــذك��ر �أدوات ومتطلب��ات الـ�سلام��ة --
بالقو�س��  اللـح��ام  عـن��د  ال�شـخ�صي��ة 

الكهربائي.

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يجهز قطعة العمل .--
يثبّ��ت قطعة العمل عل��ى طاولة العمل --

بو�ضع �أر�ضي.
يخت��ار التي��ار المنا�سب لعملي��ة اللحام --

)معايرة �آلة اللحام(.
يبد�أ قو�س اللحام بالطريقة ال�صحيحة. --
يلحم قطعًا معدنية من الفولاذ منخف�ض --

)5-10مل��م(  �سمكه��ا  الكرب��ون 
بالو�ضع الأر�ضي :

خطوط م�ستقيمة��
خطوط تمويجية��
خطوط تركيبية ��

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على �أن:

يلحم قطعًا معدنية من الفولاذ --
الطري �سمكها )5-10ملم(
با�ستخدام  الأر�ضي؛  بالو�ضع 
بالقـــــــو�س  اللحــــام  �آلات 

الكهربائي. 
يطبّق تعليمات ال�سلامة المهنية --

ومتطلباتها، عند لحام المعادن 
بالو�ضع  الكهربائي  بالقو�س�� 

الأر�ضي.

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على:

اكت�ساب المعـارف والمهارات --
لتنفيــذ  اللازمـة  الأدائيـــــــة 
ع��م��ل��ي��ات لح����ام الم��ع��ادن 

بالطرائق المتنوعة. 
مراعــــاة قـــــوانين ال�ســلامة --

وال�صحة المهنية، في �أثناء تنفيذ 
المهارات. 

مراع��اة معايري� �ضبط الجودة --
والتقليل م��ن الفواقد و�إعادة 

ا�ستخدام الم�شغولات.

ال�صف: الحادي ع�شر / الف�صل الدرا�سي الأول.التخ�ص�ص: اللحام وت�شكيل المعادن.
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يلحم الو�صلات المختلفة مثل:--
ومغلق��ة �� مفتوح��ة  تناكبي��ة  و�صل��ة 

.)v( و�شطفة
و�صلة تطابقية.��
و�صلة زاوية داخلية وخارجية.��

يتعرّف طريق��ة �إ�شعال القو�،س ويختار --
طول منا�سب للقو�س وو�ضعية وحركة 
�أ�ال�سك اللح��ام، وطريقة تعبئ��ة درزة 

اللحام.

العمـل -- اكت�ســـ��اب مهــ��ارة 
الجماع��ي، عن طري��ق العمل 
�ضم��ن مجموعـــ��ات لتنفي��ذ 

المهارات. 
اكت���ساب مه��ارات ا�ستخدام --

�أدوات تكنولوجيا المعلومات، 
في البح��ث عن المعرفة المتعلّقة 
اللح��ام  بالمع��ادن وعملي��ات 

المختلفة.

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة
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المحور الرئي�س: اللحام بالقو�س الكهربائي.

المحاور الفرعية: لحام الفولاذ الطري بالقو�س الكهربائي بالو�ضع الأفقي.

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يتعرّف مفه��وم لحام المع��ادن بالقو�س --

الكهربائي بالو�ضع الأفقي. 
يتعرّف خطوات تهئية مكان العمل.--
يتعرّف حركة وزاوي��ة �إلكترود اللحام --

الم�ستخدمة في الحام بالو�ضع الأفقي.
يتعرّف كيفي��ة التغلب على ال�صعوبات --

بالو�ضع الأفقي.
يذكر �أن��واع الو�صلات الم�ستخدمة في --

اللح��ام بالقو�س�� الكهربائ��ي بالو�ضع 
الافقي.

يحدّد الخط��وات والإج��راءات المتبعة --
عند �إج��راء عملية لحام المعادن بالو�ضع 

الأفقي.

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يجهّز قطع العمل.--
يثبّ��ت قطعة العمل عل��ى طاولة اللحام --

بالو�ضع الأفقي.
يخت��ار التي��ار المنا�سب لعملي��ة اللحام --

)المعايرة(.
يلح��م خطوطً��ا م�ستقيمة عل��ى قطعة --

الفولاذ الطري �سمكها )5 - 10 ملم( 
بالو�ضع الأفقي. 

يلح��م خطوطً��ا تمويجي��ة عل��ى قطعة --
م��ن الفولاذ الطري �سمكه��ا )6 ملم( 

بالو�ضع الأفقي. 

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على �أن:

يلح��م قطعً��ا معدني��ة لغاي��ة --
�سم��ك )5 – 10 ملم ( ذات 
و�ال�صت مختلفــــ��ة بالو�ضع 
الأفق��ي؛ با�ستخـــ��دام �آلات 

اللحام بالقو�س الكهربائي.
يطبّ��ق تعليمـــ��ات ال�سلام��ة --

المهنية و�إجراءاتها، عند تنفيذ 
بالقو�س��  اللح��ام  عملي��ات 

الكهربائي بالو�ضع الأفقي.

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على:

اكت�ساب المعـارف والمهارات --
لتنفيــذ  اللازمـة  الأدائيـــــــة 
ع��م��ل��ي��ات لح����ام الم��ع��ادن 

بالطرائق المتنوعة. 
ال�سلام��ة -- قوانيــ��ن  مراعــ��اة 

وال�صحة المهنية، في �أثناء تنفيذ 
المهارات.

مراعاة معايري� �ضبط الجودة، --
والتقليل م��ن الفواقد و�إعادة 

ا�ستخدام الم�شغولات. 

ال�صف: الحادي ع�شر / الف�صل الدرا�سي الأول.التخ�ص�ص: اللحام وت�شكيل المعادن.
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يتع��رّف �أهمية ارت��داء �أدوات ال�سلامة --
ال�شخ�صية الخا�صة باللحام، عند اللحام 

بالو�ضع الأفقي.

يلحم و�صل��ة تناكبي��ة مفتوحة ومغلقة --
و�شطفه )v( بالو�ضع الأفقي.

يلحم و�صلة تطابقية بالو�ضع الأفقي.--
يلح��م و�صلة زاوية خارجي��ة وداخلية --

بالو�ضع الأفقي.

العمـل -- اكت�ســـ��اب مهــ��ارة 
الجماع��ي، عن طري��ق العمل 
�ضم��ن مجموعـــ��ات لتنفي��ذ 

المهارات. 
اكت���ساب مه��ارات ا�ستخدام --

�أدوات تكنولوجيا المعلومات، 
في البح��ث عن المعرفة المتعلّقة 
اللح��ام  بالمع��ادن وعملي��ات 

المختلفة.

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة
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المحور الرئي�س: اللحام بالقو�س الكهربائي.

المحاور الفرعية: لحام الفولاذ الطري بالقو�س الكهربائي بالو�ضع العمودي.

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يــتع��رّف مــفه��وم اللح��ام بالقو�س�� --

الكهربائي بالو�ضع العمودي.
يــتع��رّف مــفه��وم اللح��ام بالو���ضع --

العمودي.
يـتع��رّف حــرك��ة �إلكرت�ود اللــح��ام --

اللــح��ام بـالــو���ضع  المـ�ستخدم��ة في 
العمودي وزاويا اللحام.

يتع��رّف طريق��ة تح�ضير م��كان العمل --
وطاولة اللحام.

يتع��رّف كيفية التغل��ب على �صعوبات --
اللحام بالو�ضع العمودي.

يحدّد �أنواع الو�صلات الم�ستخدمة في --
اللحام.

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يجهّز قطع العمل. --
يثبّ��ت قطعة العمل عل��ى طاولة اللحام --

بالو�ضع العمودي.
يختار التيار المنا�سب لعملية اللحام.--
يلحم خطوطًا م�ستقيمة على قطعة من --

الفولاذ الطري �سمكها )5 -10 ملم(
بالو�ضع العمودي.

يلح��م خطوطًا تموجية عل��ى قطعة من --
الفولاذ الطري �سمكها )5 -10ملم ( 

بالو�ضع العمودي.
يلـحـ��م خــطوطً��ا تــركيبيــة �سمكها --

)5 -10ملم( بالو�ضع العمودي.

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على �أن:

يلح��م قطعً��ا معدني��ة لغاي��ة --
�سم��ك )5 - 10ملم( ذات 
بالو���ضع  مختلف��ة  و�ال�صت 
العمودي؛ با�ستخدام  اللحام 

بالقو�س الكهربائي.
يطبّق تعليمات ال�سلامة المهنية --

و�إجراءاتها عند تنفيذ عمليات 
الكهربائي  بالقو�س��  اللح��ام 

بالو�ضع العمودي.

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على:

والمهارات -- المعارف  اكت�ساب 
لتنفيذ  الال�زم��ة  الأدائ���ي���ة 
ع��م��ل��ي��ات لح����ام الم��ع��ادن 

بالطرائق المتنوعة. 
ال�سلام��ة -- قوانـــني�  مراع��اة 

�أثن��اء  المهني��ة، في  وال�صح��ة 
تنفيذ المهارات.

مراعاة معايري� �ضبط الجودة، --
والتقليل م��ن الفواقد و�إعادة 

ا�ستخدام الم�شغولات. 

ال�صف: الحادي ع�شر / الف�صل الدرا�سي الأول.التخ�ص�ص: اللحام وت�شكيل المعادن.
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يتعرّف �أهمية ا�ستخدام �أدوات ال�سلامة --
ال�شخ�صي��ة الخا�صة، عن��د لحام المعادن 

بالو�ضع العمودي.

 يلح��م و�صلة تناكبي��ة مفتوحة ومغلقة --
و�شطفه )7( بالو�ضع العمودي.

يلح��م و�صلة زاوية داخلي��ة وخارجية --
بالو�ضع العمودي.

العمـل -- اكت�ســـ��اب مهــ��ارة 
الجماع��ي، عن طري��ق العمل 
�ضم��ن مجموعـــ��ات لتنفي��ذ 

المهارات. 
اكت���ساب مه��ارات ا�ستخدام --

�أدوات تكنولوجيا المعلومات، 
في البح��ث عن المعرفة المتعلّقة 
اللح��ام  بالمع��ادن وعملي��ات 

المختلفة.

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة
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المحور الرئي�س: اللحام بالأوك�سي �أ�ستلين.

المحاور الفرعية: محطة اللحام بالأوك�سي �أ�ستلين.

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يتعرّف محطة اللحام بالأوك�سي �أ�ستلين.--
يتع��رّف غ��ازات اللح��ام بالأوك���سي --

�أ�ستلين، وخ�صائ�صها وكيفية تح�ضيرها. 
يذكر موا�صفات �أ�سطوانات الغاز: --
�أ�سطوانة الأك�سجين��
�أ�سطوانة الأ�ستلين ��

يتعرّف مولّدات غ��از الأ�ستلين، ومبد�أ --
عملها. 

يحدّد �أنواع منظمات �ضغط الغاز.--
 ي�صنّف �أ�سلاك اللحام الم�ستخدمة. --
يتعرّف �أنواع اللهب، وا�ستخداماتها.--
 يتع��رّف موا�صف��ات خراطي��م الغاز، --

وو�صلاتها. 

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
بالأوك���سي -- اللح��ام  مع��دات  يجهّ��ز 

�أ�ستلين. 
يو�صل منظمات �ضغط الغاز، وي�ضبطها.--
يختار �أ�سلاك اللحام المنا�سبة. --
يفح���ص الو�صلات جميعه��ا لك�شف --

ت�سّرب الغاز. 
ي�شع��ل فال��ة اللح��ام وي�ضب��ط اللهب --

المنا�سبة لعملية اللحام. 
يق��وم بعمليات الخدم��ة اللازمة لمحطة --

اللحام بالأوك�سي �أ�ستلين.
يتع��رّف عل��ى الأ�سلوب الفن��ي للحام --

الغازي الي�ساري واليميني.

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على �أن:

يجهّز محطة اللحام بالأوك�سي --
عمليــــات  لإجــراء  �أ�ستليــن 

اللحام.
يطبّق تعليمات ال�سلامة المهنية --

و�إجراءاتها.

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على:

والمهارات -- المعارف  اكت�ساب 
الأدائيــ��ة اللازمـــ��ة لتنفيــذ 
عمليـــ��ات لحـــ��ام المعــادن 

بالطرائق المتنوعة.
مراع��اة قوانيــ��ن ال�ســـلام��ة --

وال�صحة المهنية، في �أثناء تنفيذ 
المهارات.

مراعاة معايري� �ضبط الجودة، --
والتقليل م��ن الفواقد و�إعادة 

ا�ستخدام الم�شغولات. 

ال�صف: الحادي ع�شر / الف�صل الدرا�سي الثاني.التخ�ص�ص: اللحام وت�شكيل المعادن.
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وفال��ة -- م�شع��ل  موا�صف��ات  يتع��رّف 
اللحام. 

يفهم مبد�أ عمل مانع رجوع اللهب. --
يفهم مبد�أ عمل مخف�ض ا�ستهلاك الغاز.--
يتعرّف طريقة ا�شعال اللهب و�ضبطه.--
اللح��ام -- ا�ستخ��دام  مج��الات  يتع��رّف 

بالأوك�سي �أ�ستلين.

العمـل -- اكت�ســـ��اب مهــ��ارة 
الجماع��ي، عن طري��ق العمل 
�ضم��ن مجموعـــ��ات لتنفي��ذ 

المهارات. 
اكت���ساب مه��ارات ا�ستخدام --

�أدوات تكنولوجيا المعلومات، 
في البح��ث عن المعرفة المتعلّقة 
اللح��ام  بالمع��ادن وعملي��ات 

المختلفة.

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة
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المحور الرئي�س: اللحام بالأوك�سي �أ�ستلين.

المحاور الفرعية: لحام الفولاذ الطري بالأوك�سي �أ�ستلين بالو�ضع الأر�ضي.

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يتعرّف مفهوم اللحام بالو�ضع الأر�ضي، --

وكيفية تح�ضير مكان اللحام.
بالو���ضع -- اللح��ام  يتع��رّف و�ال�صت 

الأر�ضي.
بالو���ضع -- اللح��ام  �أ�سالي��ب  يتع��رّف 

الأر�ضي )ي�سار ويمين(.
يتع��رّف زوايا ميل �سل��ك وفالة اللحام --

وحركة اليد بالو�ضع الأر�ضي. 
يتع��رّف �أهمية ارت��داء �أدوات ال�سلامة --

ال�شخ�صي��ة الخا�صة  عند لح��ام المعادن 
بالو���ضع  �أ�ستلني�  الأوك���سي  بغ��از 

الأر�ضي.

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يجهّز محطة اللحام وطاولة العمل. --
ي���ضع قطعة العمل عل��ى طاولة اللحام --

بالو�ضع الأر�ضي.
ي�صه��ر خطوطً��ا م�ستقيم��ة على قطعة --

م��ن الفولاذ الط��ري �سمكه��ا �أقل من 
)3 ملم(  بالو���ضع الأر�ضي، من دون 

�سلك لحام.
يلحم با�ستخدام �سلك اللحام خطوطًا --

م�ستقيمة على قطعة من الفولاذ الطري 
بالو�ضع الأر�ضي. 

يلحم و�صل��ة تناكبي��ة مفتوحة ومغلقة --
بالو���ضع الأر���ضي؛ با�ستخ��دام �سلك 

اللحام. 

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على �أن:

يلحم الف��ولاذ الطري جميع --
الو�صلات بالو�ضع الأر�ضي؛ 
�أ�ستلين  الأوك�سي  با�ستخ��دام 
وال�سم��ك لا يزيــــ��د عــــن 

)3 ملم(.
يطبّق تعليمات ال�سلامة المهنية --

عند لحام المع��ادن بالأوك�سي 
�أ�ستلين بالو�ضع الأر�ضي.

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على:

والمهارات -- المعارف  اكت�ساب 
لتنفي��ذ  اللازمـ��ة  الأدائيـــ��ة 
المع��ادن  لحـــ��ام  عمليــ��ات 

بالطرائق المتنوعة. 
مراعـ��اة قوانيـــ��ن ال�سلامـ��ة --

وال�صحة المهنية، في �أثناء تنفيذ 
المهارات.

مراعاة معايري� �ضبط الجودة، --
والتقليل م��ن الفواقد و�إعادة 

ا�ستخدام الم�شغولات. 

ال�صف: الحادي ع�شر / الف�صل الدرا�سي الثاني.التخ�ص�ص: اللحام وت�شكيل المعادن.
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يلحم و�صلة تطابقية بالو�ضع الأر�ضي؛ --
با�ستخدام �سلك اللحام.

يلح��م و�صلة زاوية خارجي��ة وداخلية --
بالو���ضع الأر���ضي؛ با�ستخ��دام �سلك 

لحام.
يلحم و�صل��ة زاوية خارجي��ة بال�صهر --

)من دون �سلك لحام(.
يق��وم بالأجراءات ال�صحيح��ة والآمنة --

في �إغلاق محطة الأوك�سي �أ�ستلين.

العمـل -- اكت�ســـ��اب مهــ��ارة 
الجماع��ي، عن طري��ق العمل 
�ضم��ن مجموعـــ��ات لتنفي��ذ 

المهارات. 
اكت���ساب مه��ارات ا�ستخدام --

�أدوات تكنولوجيا المعلومات، 
في البح��ث عن المعرفة المتعلّقة 
اللح��ام  بالمع��ادن وعملي��ات 

المختلفة.

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة
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المحور الرئي�س: اللحام بالأوك�سي �أ�ستلين.

المحاور الفرعية: لحام الفولاذ الطري بالأوك�سي �أ�ستلين بالو�ضع الافقي.

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يتعرّف مفهوم اللحام بالو�ضع الأفقي.--
يتع��رّف طريق��ة تهيئ��ة م��كان العمل --

وطاولة اللحام.
ي�صف الطريقة ال�صحيحة لتثبيت قطعة --

العمل بالو�ضع الأفقي.
يتع��رّف �أنواع الو�ال�صت الم�ستخدمة --

في اللحام بالو�ضع الأفقي.
يتعرّف �صعوبات لحام المعادن بالو�ضع --

الأفقي، وكيفية التغلب عليها.
يتع��رّف �أهمية ارت��داء �أدوات ال�سلامة --

ال�شخ�صية الخا�صة باللحام عندما يلحم 
بالو�ضع الأفقي.

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يجهّز محطة اللحام بالأوك�سي �أ�ستلين. --
يثبّ��ت قطعة العمل عل��ى طاولة اللحام --

بالو�ضع الأفقي.
ي�ضبط �ضغط الغاز، ويختار فالة اللحام --

المنا�سبة. 
ي�صهر خطوطًا م�ستقيمة على قطعة من --

الفولاذ الطري قلي��ل ال�سمك بالو�ضع 
الأفقي من دون �سلك لحام.

يلح��م خطوطً��ا م�ستقيمة عل��ى قطعة --
من الف��ولاذ الطري بالو���ضع الأفقي؛ 

با�ستخدام �سلك اللحام. 

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على �أن:

يلحم الفولاذ الطري بالو�ضع --
لحــــام  با�ستخــدام  الأفقــي؛ 
الأوك�سي �أ�ستلين وال�سمك لا 

يزيد عن )3 ملم(. 
يطبّق تعليمات ال�سلامة المهنية --

اللحام  تنفي��ذ عملي��ات  عند 
بالأوك���سي �أ�ستلني� بالو�ضع 

الأفقي.

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على:

والمهارات -- المعارف  اكت�ساب 
لتنفيذ  الال�زم��ة  الأدائ���ي���ة 
ع��م��ل��ي��ات لح����ام الم��ع��ادن 

بالطرائق المتنوعة. 
مراعـــــاة قـــــوانين ال�سـلامة --

وال�صحة المهنية، في �أثناء تنفيذ 
المهارات.

مراعاة معايري� �ضبط الجودة، --
والتقليل م��ن الفواقد و�إعادة 

ا�ستخدام الم�شغولات.

ال�صف: الحادي ع�شر / الف�صل الدرا�سي الثاني.التخ�ص�ص: اللحام وت�شكيل المعادن.
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يتع��رّف الأ�سلوب الفني للحام الغازي --
عند اللحام الي�ساري واليميني.

يلحم و�صل��ة تناكبي��ة مفتوحة ومغلقة --
بالو���ضع الأفق��ي؛ با�ستخ��دام �سل��ك 

اللحام.
يلح��م و�صل��ة زاوي��ة خارجي��ة لقطع --

الأوك���سي  بله��ب  الأفق��ي  بالو���ضع 
�أ�ستلين؛ با�ستخدام �سلك اللحام.

ي�صه��ر و�صلة زاوي��ة خارجية بالو�ضع --
الأفقي من دون �سلك اللحام.

العمـل -- اكت�ســـ��اب مهــ��ارة 
الجماع��ي، عن طري��ق العمل 
�ضم��ن مجموعـــ��ات لتنفي��ذ 

المهارات. 
اكت���ساب مه��ارات ا�ستخدام --

�أدوات تكنولوجيا المعلومات، 
في البح��ث عن المعرفة المتعلّقة 
اللح��ام  بالمع��ادن وعملي��ات 

المختلفة.

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة
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المحور الرئي�س: اللحام بالأوك�سي �أ�ستلين.

المحاور الفرعية: لحام الفولاذ الطري بالأوك�سي �أ�ستلين بالو�ضع العمودي.

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يتعرّف مفه��وم لحام المع��ادن بالو�ضع --

العمودي.
يتع��رّف طريق��ة تهيئ��ة م��كان العمل --

وطاولة اللحام.
ي�صف الطريقة ال�صحيحة لتثبيت قطعة --

العمل بالو�ضع العمودي. 
يتع��رّف �أنواع الو�ال�صت الم�ستخدمة --

في اللحام بالو�ضع العمودي. 
يتعرّف �صعوبات لحام المعادن بالو�ضع --

العمودي، وكيفية التغلب عليها.
يتع��رّف �أهمية ارت��داء �أدوات ال�سلامة --

ال�شخ�صية الخا�صة باللحام عندما يلحم 
بالو�ضع العمودي.

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يثبّ��ت قطعة العمل عل��ى طاولة اللحام --

بالو�ضع العمودي. 
يعاير �ضغط الغ��از، ويختار فالة اللحام --

المنا�سبة.
ي�صه��ر خطوطً��ا م�ستقيم��ة على قطعة --

من الفولاذ الط��ري مختلفة في �سمكها 
بالو�ضع العمودي من دون �سلك لحام.

يلحم خطوطًا م�ستقيمة على قطعة من --
الفولاذ الط��ري قليلة ال�سمك بالو�ضع 

العمودي؛ با�ستخدام �سلك اللحام.
يلحم و�صل��ة تناكبي��ة مفتوحة ومغلقة --

بالو���ضع العم��ودي؛ با�ستخدام �سلك 
اللحام. 

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على �أن:

يلحم الفولاذ الطري بالو�ضع --
با�ستخ��دام لح��ام  العم��ودي 
الأوك�سي �أ�ستلين وال�سمك لا 

يزيد عن )3 ملم(.  
يطبّق تعليمات ال�سلامة المهنية --

اللحام  تنفي��ذ عملي��ات  عند 
بالأوك���سي �أ�ستلني� بالو�ضع 

العمودي.

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على:

والمهارات -- المعارف  اكت�ساب 
الأدائيـــ��ة اللازم��ة لتنفيــ��ذ 
المع��ادن  لحـــ��ام  عمليــ��ات 

بالطرائق المتنوعة. 
مراعــ��اة قوانيــ��ن ال�سلام��ة --

�أثن��اء  المهني��ة، في  وال�صح��ة 
تنفيذ المهارات.

مراعاة معايري� �ضبط الجودة، --
والتقليل م��ن الفواقد و�إعادة 

ا�ستخدام الم�شغولات. 

ال�صف: الحادي ع�شر / الف�صل الدرا�سي الثاني.التخ�ص�ص: اللحام وت�شكيل المعادن.
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يلحم و�صلة تطابقية بالو�ضع العمودي؛ --
با�ستخدام �سلك اللحام.

يلحم و�صلة زاوية خارجية لقطع قليلة --
ال�سمك بالو�ضع العمودي؛ با�ستخدام 

�سلك اللحام. 
يلح��م و�صل��ة زاوي��ة خارجي��ة لقطع --

بالو�ضع العمودي بال�صهر.

العمـل -- اكت�ســـ��اب مهــ��ارة 
الجماع��ي، عن طري��ق العمل 
�ضم��ن مجموعـــ��ات لتنفي��ذ 

المهارات. 
اكت���ساب مه��ارات ا�ستخدام --

�أدوات تكنولوجيا المعلومات، 
في البح��ث عن المعرفة المتعلّقة 
اللح��ام  بالمع��ادن وعملي��ات 

المختلفة.

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة
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المحور الرئي�س: اللحام بالقو�س الكهربائي.

المحاور الفرعية: عيوب اللحام بالقو�س الكهربائي، وطرائق ت�شخي�صها وكيفية �إ�صلاحها.

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يتعرّف الأنواع الرئي�سة لعيوب اللحام --

و�أ�سبابها وطرائق  الكهربائي،  بالقو�س 
علاجها. 

��ح ت�أثير العيوب في تخفي�ض متانة -- يو�ضّ
و�صلة اللحام. 

ي�سمّي طرائق فح���ص اللحام الإتلافية --
واللا�إتلافيه، ويحددها. 

يميّز العي��وب الداخلية للح��ام بالقو�س --
الكهربائي.

يكت�شف العيوب الخارجية للحام.--
ي�ستخدم �أدوات ال�سلامة المهنية.--

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
بالقو���س -- اللح��ام  خط��وط  يفح���ص 

الكهربائ��ي بالنظر ويك�ش��ف العيوب 
الخارجية.

ير�ســـم مقاطـــــع لخـــطوط اللحــــام، --
ويبّني عليهـــا عيـــوب اللحام الداخلية 

والخارجية.
يفح�ص و�صل��ة لحام تناكبي��ة بالثني �أو --

الطرق. 
يفح�ص خط لحام بال�سائل النافذ الملون.--
ي�صلح و�صلات اللحام.--
)للأنابي��ب -- النفاذي��ة  ع��دم  يفح���ص 

والخزانات(،بــو�سـاط��ة الاخـتبـــــ��ار 
الهيدروليكي بال�ضغط.

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على �أن:

يـكت�ش��ف عــي��وب اللح��ام  --
بالقو�س الكهربائي الخارجية.

يتعرّف �أ�سباب حدوث عيوب --
الكهربائي،  بالقو�س��  اللحام 

وطرائق معالجتها.
يطبّ��ق تعليمــ��ات ال�سـلام��ة --

المهني��ة و�إجراءاتها عند تنفيذ 
عمليــ��ات فح���ص اللحــ��ام 

بالقو�س الكهربائي.

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على:

اكت�ساب المـعارف والمهارات --
لتنفي��ذ  اللازم��ة  الأدائي��ة 

عمليات لحام المعادن.
مــراع��اة قــوانني� ال�سلام��ة --

�أثن��اء  المهني��ة، في  وال�صح��ة 
تنفيذ المهارات.

العمـ��ل -- مهــ��ارات  اكت�ســ��اب 
الجماعي، عن طريق العمل �ضمن 

مجموعات لتنفيذ المهارات. 
ا�ستخدام -- مهارات  اكت�ساب 

�أدوات تكنولوجيا المعلومات، 
في البحث عن المعرفة المتعلّقة 
بالمعـــادن وعمليــات اللحـام 

المختلفة.

ال�صف: الحادي ع�شر / الف�صل الدرا�سي الثاني.التخ�ص�ص: اللحام وت�شكيل المعادن.
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المحور الرئي�س: اللحام بالأوك�سي �أ�ستلين.

المحاور الفرعية: عيوب اللحام بالأوك�سي �أ�ستلين، وطرائق ت�شخي�صها وكيفية �إ�صلاحها.

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يتعرّف الأنواع الرئي�سة لعيوب اللحام --

و�أ�سبابها وطرائق علاجها.
��ح ت�أثير العيوب في تخفي�ض متانة -- يو�ضّ

و�صلة اللحام.
ي�سمّي طرائق فح���ص اللحام الاتلافية --

واللا�إتلافية، ويحدّدها.
يميّز العيوب الداخلية للحام بالأوك�سي --

�أ�ستلين. 
يكت�شف العيوب الخارجية للحام.--
ي�ستخدم �أدوات ال�سلامة المهنية. --

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يفح���ص خط��وط اللح��ام بالأوك�سي --

العي��وب  ويك�ش��ف  بالنظ��ر  �أ�ستلني� 
الخارجية.

ير�ســـم مقاطـــــع لخـــطوط اللحــــام، --
ويبّني عليهـــا عيـــوب اللحام الداخلية 

والخارجية.
يفح�ص و�صل��ة لحام تناكبي��ة بالثني �أو --

الطرق.
يفح�ص خط لحام بال�سائل النافذ الملون.--

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على �أن:

اللح��ام -- عي��وب  يكت�ش��ف 
بالأوك�سي �أ�ستلين الخارجية.

ح��دوث -- �أ�ســب��اب  يتع��رّف 
بالأوك�سي  اللحـ��ام  عي��وب 

�أ�ستلين، وطرائق معالجتها.
يطبّ��ق تعليمـــ��ات ال�سلام��ة --

المهني��ة و�إجراءاتها عند تنفيذ 
عمليــــ��ات  فح�ص اللحـــام 

بالأوك�سي �أ�ستلين.

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على:

والمهارات -- المعارف  اكت�ساب 
لتنفي��ذ  اللازمـ��ة  الأدائيـــ��ة 
المع��ادن  لحـــ��ام  عمليــ��ات 

بالطرائق المتنوعة.
ال�سلام��ة -- قوانيـ��ن  مراعــ��اة 

وال�صحة المهنية، في �أثناء تنفيذ 
المهارات.

اكت�ســ��اب مهـ��ارة العمــ��ل --
الجماع��ي، عن طري��ق العمل 
لتنفي��ذ  مجموع��ات  �ضم��ن 

المهارات. 

ال�صف: الحادي ع�شر / الف�صل الدرا�سي الثاني.التخ�ص�ص: اللحام وت�شكيل المعادن.
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ا�ستخدام -- اكت�ساب مه��ارات 
في  المعلوم��ات  تكنولوجي��ا 
البــح��ث والمعرف��ة المتعلّقـــة 

بعيوب اللحام المختلفة.

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة
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المحور الرئي�س: ت�شكيل المعادن.

المحاور الفرعية: ثني ال�صفائح المعدنية وت�شكيلها.

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يتعرّف مفهوم الثني وت�شكيل ال�صفائح --

المعدنية.
يتعرّف �أنواع ثني ال�صفائح.--
يتعرّف �آلات الثني الم�ستخدمة.--
ي�سمّي �أنواع �آلات الثني.--
يذكر �إيجابي��ات الثني با�ستخدام �آلات --

الثني الآلية.
ي�صف طرائق ربط ال�صفائح على الملزمة --

و�آلات الثني.
يتعرّف عملية �ضب��ط الم�سافات الخلفية --

و�ضبط عمود الثني.
ي�شرح كيفية تجهيز الم�صدات والدلائل.--

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يجهّ��ز �آلات الثن��ي والع��دد اليدوي��ة --

اللازمة.
يربط ال�صفائح المعدنية على �آلات الثني  --

بالطريقة ال�صحيحة .
ي�ضبط الم�ساف��ات الخلفية وعمود زوايا --

الثني. 
يثني قطعة من ال�صاج با�ستخدام الملزمة --

والمطرقة زاوية قائمة.
يجهّز الم���صدات والأدلة و�أعمدة الثني --

في المكب�س الهيدرولي.
يثن��ي قطع��ة من ال���صاج عل��ى �آلة ثني --

ال�صناديق.

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على �أن:

يجري عمليات ثني ال�صفائح --
المعدنية وت�شكيلها؛ با�ستخدام  

�آلات الثني اليدوية والآلية.
ال�سلام��ة  -- تعليم��ات  يطبّ��ق 

و�إجراءاتها عند  لحام المقاومة 
الكهربائية.

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على:

والمهارات -- المعارف  اكت�ساب 
لتنفيـذ  اللازمـــ��ة  الأدائيــ��ة 
ال�صفـــائح  ثن��ي  عمليـــ��ات 

المعدنية. 
ال�ســـلام��ة -- قوانني�  مراعـ��اة 

وال�صحة المهنية، في �أثناء تنفيذ 
المهـارات.

مراعاة معايري� �ضبط الجودة، --
والتقليل م��ن الفواقد و�إعادة 

ا�ستخدام الم�شغولات.

ال�صف: الحادي ع�شر / الف�صل الدرا�سي الثاني.التخ�ص�ص: اللحام وت�شكيل المعادن.
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يفهم مب��د�أ عمل �آلة الثن��ي الهيدرولية --
)المكب�س الهيدرولي(.

يثن��ي قطع��ة من ال���صاج عل��ى �آلة ثني --
ال�صناديق .

يتعرّف �آلات الدرفلة الم�ستخدمة.--
يذك��ر مي��زات �آلات الدرفل��ة وطرائق --

�ضبطها.
ي���صف الطريق��ة ال�صحيح��ة لتثبي��ت --

ال�صفائح والمقاطع على �آلات الدرفلة.
يحدّد الخط��وات والإج��راء�آت المتبعة --

عند �إجراء عملية الدرفلة.

يثني قطعً��ا من ال�صاج ثني��ات متعددة --
لي�ش��كل �أنبوبً��ا م�ضلع المقط��ع مفرغًا 
ومغلقً��ا؛ با�ستخدام قط��ع خ�شبية على 

�آلة ثني ال�صناديق.
يطوي قطعة من ال�صاج طيًّا مفردًا على --

�آلة ثني ال�صناديق.
يجهّز الفتح��ات وي�ضبطها بين �أعمدة --

الدرافيل.
يعاير ح��واف قطعة ال�صاج، وي�ضبطها --

على �آلة الدرفلة.
ي�شكّل �أ�سطوانة من ال�صاج؛ با�ستخدام --

الثناية.
ي�شكّل مخروطًا؛ با�ستخدام �آلة الدرفلة.--

العمـل -- اكت�ســـ��اب مهــ��ارة 
الجماع��ي، عن طري��ق العمل 
�ضم��ن مجموعـــ��ات لتنفي��ذ 

المهارات. 
اكت���ساب مه��ارات ا�ستخدام --

�أدوات تكنولوجيا المعلومات، 
في البح��ث عن المعرفة المتعلّقة 
ت�شكيل  وعملي��ات  بالمع��ادن 

المعادن المختلفة.

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة
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المحور الرئي�س: ت�شكيل المعادن.

المحاور الفرعية: ثني الأنابيب والمقاطع المعدنية.

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يتع��رّف مفهوم ثني الأنابيب والعوامل --

الم�ؤثرة فيها.
به��ا -- تو���صف  الت��ي  العنا�رص�  يع��دّد 

الأنابيب.
يتع��رّف �أن��واع �آلات ثن��ي الأنابيب، --

ومبد�أ عملها.
ي�سمّ��ي �أج��زاء �آلات الثن��ي، ويح��دد --

وظيفة كل جزء.
يتعرّف الطرائق اليدوية لثني الأنابيب. --
يح�سب الأطوال المطلوبة الحقيقية قبل --

قطع الأنبوب المراد ت�شكيله.
ي�صف الطريقة ال�صحيحة ل�ضبط �آلات --

الثني ح�سب القطر المطلوب للأنبوب.

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يجهّز �آلات ثني ذات ق�ضيب ال�سحب.--
يجهز �آلات الثني الهيدرولية.--
يجهز ثناية الأنابيب ذات الر�أ�س الدوار --

والبكرة الو�سيطة. 
90ْ وب�أقطار مختلفة -- يثني �أنبوبًا بزاوي��ة 

على مختلف �أنواع �آلات الثني.
-- )U( يثن��ي �أنبوبً��ا على �شكل ح��رف

وب�أقط��ار مختلف��ة، على مختل��ف �أنواع 
�آلات الثني.

يثن��ي �أنبوبًا عل��ى �شكل ن���صف دائرة --
وب�أقطار مختلفة.

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على �أن:

يجري عمليات ثني الأنابيب --
بالطرائق  المعدني��ة  والمقاط��ع 

المختلفة.
ال�سلام��ة  -- تعليمــ��ات  يطبّ��ق 

و�إجراءاتها عند  لحام المقاومة 
الكهربائية.

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على:

اكت�سـاب المعارف والمهارات --
لتنفي��ذ  اللازمـــ��ة  الأدائي��ة 
الأنابي��ب  ثنـــ��ي  عملي��ات 

والمقاطع المعدنية.
ال�ســلام��ة -- قوانيــ��ن  مراع��اة 

وال�صحة المهنية، في �أثناء تنفيذ 
المهارات.

مراعاة معايري� �ضبط الجودة، --
والتقليل م��ن الفواقد و�إعادة 

ا�ستخدام الم�شغولات. 

ال�صف: الحادي ع�شر / الف�صل الدرا�سي الثاني.التخ�ص�ص: اللحام وت�شكيل المعادن.
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ح طريقة تركيب الأنبوب على �آلة -- يو�ضّ
الثني.

يتعرّف المفاهيم التي تخ�ص عملية ثني --
الأنابيب.

العمـل -- اكت�ســـ��اب مهــ��ارة 
الجماع��ي، عن طري��ق العمل 
�ضم��ن مجموعـــ��ات لتنفي��ذ 

المهارات. 
اكت���ساب مه��ارات ا�ستخدام --

�أدوات تكنولوجيا المعلومات، 
في البح��ث عن المعرفة المتعلّقة 
ت�شكيل  وعملي��ات  بالمع��ادن 

المعادن.

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة
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المحور الرئي�س: ربط المعادن.

المحاور الفرعية: ربط المعادن بالبراغي وال�صواميل.

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يتعرّف �أهمية ا�ستخدام الربط بالبراغي --

وال�صواميل في التطبيقات المعدنية.
يتعرّف الأدوات والمعدات الم�ستخدمة --

في الربط بالبراغي وال�صواميل.
ي�صنّ��ف �أن��واع البراغ��ي وال�صوامي��ل --

والحلقات )الرونديلات(.
يتع��رّف �أنواع الو�ال�صت الم�ستخدمة --

في ربط المعادن بالبراغي وال�صواميل.
يتع��رّف طــريق��ة �إخ��راج الـــبراغ��ي --

المك�سورة.
ي��ت��ع��رّف ا���س��ت��خ��دام��ات الب�راغ��ي --

وال�صواميل في التركيبات والإن�شاء�آت 
المعدنية.

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يختار البراغي المنا�سبة من حيث الطول --

والقطر و�شكل الر�أ�س.
اللازم��ة -- والمع��دات  الأدوات  يجهّ��ز 

للربط بالبراغي وال�صواميل.
يخت��ار ن��وع الو�صل��ة ح���سب طبيعة --

العمل :
• و�صلة تطابقية.	
• و�صلة تناكبية بغطاء علوي.  	

يرب��ط قطعتني� �أو �أكرت� بالبراغ��ي �أو --
بالبراغي وال�صواميل.

يعتني بالأدوات الم�ستخدمة في العمل.--
يطبّ��ق قواعد ال�سلام��ة المهنية، في �أثناء --

عمليات التجهيز والربط.

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على �أن:

المعدني��ة -- الو�ال�صت  يرب��ط 
المختلف��ة؛ با�ستخدام البراغي 

وال�صواميل.
والم�صطلحات -- الرم��وز  يف�ّرس 

الفني��ة للبراغ��ي وال�صوامي��ل 
في المخطط��ات والر�سومات 

التنفيذية، ويفهمها.
يطبّ��ق تــعليم��ات الـ�سلام��ة  --

و�إجراءاتها، عند تنفيذ �أعمال 
ربط المعادن.

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على:

والمهارات -- المعارف  اكت�ساب 
الأدائيـــ��ة اللازمــ��ة لتنفي��ذ 
المعـــادن  ربــط  عمليــــــات 

بالبراغي وال�صواميل. 
الـــ�سلامة -- قـــوانين  مــراعــاة 

وال�صحة المهنية، في �أثناء تنفيذ 
المهارات.

مراعاة معايري� �ضبط الجودة، --
والتقليل م��ن الفواقد و�إعادة 

ا�ستخدام الم�شغولات. 

ال�صف: الثاني ع�شر / الف�صل الدرا�سي الأول.التخ�ص�ص: اللحام وت�شكيل المعادن.
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العمـل -- اكت�ســـ��اب مهــ��ارة 
الجماع��ي، عن طري��ق العمل 
�ضم��ن مجموعـــ��ات لتنفي��ذ 

المهارات. 
اكت���ساب مه��ارات ا�ستخدام --

�أدوات تكنولوجيا المعلومات، 
في البح��ث عن المعرفة المتعلّقة 
بالمعــ��ادن وعمليــات ربــــط 

المعادن المختلفة.

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة
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المحور الرئي�س: ربط المعادن.

المحاور الفرعية: الربط بالبرا�شيم.

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يتعرّف مفهوم البر�شمة وا�ستخداماتها.--
ي�صنّ��ف �أن��واع م�ســــامري� البر�شــ��ام --

و�أ�شكالها.
يتع��رّف الأدوات الم�ستخدمــــــ��ة في --

البر�شمة.
م�سامري� -- و�ال�صت  �أن��واع  يتع��رّف 

البر�ش��ام، وترتي��ب م�سامري� البر�ش��ام 
وتوزيعها.

الرم��وز والم�صطلح��ات الخا�صة -- يف�ّرس 
بالبر�شمة ح�سب الأنظمة العالمية.

ي�صنّ��ف �أن��واع البراغ��ي وال�صوامي��ل --
والحلقات )الرونديلات(.

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يخت��ار م�سم��ار البر�ش��ام المنا�سب، من --

حيث الطول والقطر و�شكل الر�أ�س.
اللازم��ة -- والمع��دات  الأدوات  يجه��ز 

لإجراء عملية البر�شمة.
يختار نوع و�صلة البر�شمة المنا�سبة. --
يربط قطعتين �أو �أكثر؛با�ستخدام البرا�شيم --

عن طريق:
• البر�شمة العمياء.	
• البر�شمة على البارد بالطرق.	

يعتني بالأدوات الم�ستخدمة في البر�شمة.--
يطبّ��ق قواعد ال�سلام��ة المهنية، في �أثناء --

عمليات التجهيز والبر�شمة.

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على �أن:

يج��ري عملي��ات رب��ط قطع --
البر�شام  م�سامري�  با�ستخ��دام 

للو�صلات المختلفة.
والم�صطلحات -- الرم��وز  يف�ّرس 

وو�ال�صت  لم�سامري�  الفني��ة 
البر�شمة، ويفهمها. 

يــطبّ��ق تـعليم��ات ال�سلام��ة  --
تنفيـ��ذ  عنــ��د  و�إجراءاته��ا، 

عمليات البر�شمة.

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على:

والمهارات -- المعارف  اكت�ساب 
لتنفيذ  الال�زم��ة  الأدائ���ي���ة 

عمليات الربط بالبرا�شيم.
ال�سلام��ة -- قوانني�  مراعــــ��اة 

وال�صحة المهنية، في �أثناء تنفيذ 
المهارات.

مراع��اة معايري� �ضبط الجودة --
والتقليل م��ن الفواقد و�إعادة 

ا�ستخدام الم�شغولات. 

ال�صف: الثاني ع�شر / الف�صل الدرا�سي الأول.التخ�ص�ص: اللحام وت�شكيل المعادن.
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يتع��رّف العلاق��ة بني� �أقط��ار م�سامير --
البر�شام والثقوب.

يحدّد �إجراءات البر�شمة.--
يتع��رّف الأخط��اء الت��ي ق��د تظهر في --

البر�شمة.
يتعرّف طرائق �إزالة م�سامير البر�شام.--

العمـل -- اكت�ســـ��اب مهــ��ارة 
الجماع��ي، عن طري��ق العمل 
�ضم��ن مجموعـــ��ات لتنفي��ذ 

المهارات. 
اكت���ساب مه��ارات ا�ستخدام --

�أدوات تكنولوجيا المعلومات، 
في البحث عن المعرفة المتعلّقة 
رب��ط  وعملي��ات  بالمعــ��ادن 

المعادن المختلفة.

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة
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المحور الرئي�س: ربط المعادن.

المحاور الفرعية: الثني والتداخل في ال�صاج.

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يتعرّف مفهوم الربط بالتداخل.--
يحدّد مجالات ا�ستخدام ربط ال�صفائح --

الرقيقة بالتداخل.
يفه��م مب��د�أ عملي��ة الرب��ط بالتداخل --

والغر�ض منها.
يذكر �أن��واع الو�صلات الم�ستخدمة في --

ربط ال�صفائح.
يتع��رّف �أدوات الرب��ط الم�ستخدمة في --

التداخل اليدوي.
يعدّد الخطوات الواجب اتّباعها لإنتاج --

و�صلة تع�شيقية داخلي��ة؛ با�ستخدام �آلة 
الثني الميكانيكية.

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يختار �أدوات الربط المنا�سبة الم�ستخدمة --

في عمليات التداخل.
ثنيه��ا -- الم��راد  الو�صل��ة  ن��وع  ير���سم 

بالتداخل.
يرب��ط قطعتين من ال���صاج؛ با�ستخدام --

و�صلة ثنائية )تع�شيقه داخلية(. 
يرب��ط قطعتين من ال���صاج؛ با�ستخدام --

و�صلة ثنائية نوع  )ربط متعامد(.
يربط قطعتي ���صاج بالثني والتداخل؛ --

بو�ساطة و�صلة تبكيل منزلقة.

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على �أن:

يربط ال�صفائح المعدنية  الرقيقة --
بــطريق��ة الثن��ي والـتداخ��ل 

)التبكيل(.
يــطبّ��ق تـعليم��ات ال�سلام��ة  --

و�إجراءاتهـــ��ا عنـــ��د تنفي��ذ 
عمليات اللحام ب�أنواعها.

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على:

اكت�سـاب المعارف والمهارات --
لتنفيـ��ذ  اللازمـــ��ة  الأدائي��ة 
عمليـــ��ات الثن��ي والتداخل 

في ال�صاج. 
ال�سلام��ة -- قوانني�  مراعــــ��اة 

وال�صحة المهنية، في �أثناء تنفيذ 
المهارات.

مراع��اة معايري� �ضبط الجودة --
والتقليل م��ن الفواقد و�إعادة 

ا�ستخدام الم�شغولات. 

ال�صف: الثاني ع�شر / الف�صل الدرا�سي الأول.التخ�ص�ص: اللحام وت�شكيل المعادن.
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العمـل -- اكت�ســـ��اب مهــ��ارة 
الجماع��ي، عن طري��ق العمل 
�ضم��ن مجموعـــ��ات لتنفي��ذ 

المهارات. 
اكت���ساب مه��ارات ا�ستخدام --

�أدوات تكنولوجيا المعلومات، 
في البح��ث عن المعرفة المتعلّقة 
ربــط  وعمليـــات  بالمعــ��ادن 

المعادن المختلفة.

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة
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المحور الرئي�س: اللحام.

المحاور الفرعية: لحام المعادن بالقو�س المعدني المحجوب بالغاز )ميج(.

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يتعرّف مفهوم لحام القو�س الكهربائي --

المحجوب بالغاز.
ي�شرح طرائق انتقال المعدن المن�صهر �إلى --

قطعة العمل.
القو�س�� -- لح��ام  �أج��زاء محط��ة  ي�سمّ��ي 

الكهربائي المحجوب بالغاز. 
يذك��ر ميزات لحام القو�س�� الكهربائي  --

المحجوب بالغاز.
ي�سمّي الأج��زاء الرئي�سة لآل��ة اللحام، --

ووظيفة كل جزء.
يتعرّف غازات الحجب وا�ستخداماتها.--
يتعرّف �أنواع ماكينات اللحام بالقو�س --

الكهربائي المحجوب.

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يجهّز محطة اللحام.--
يجهّ��ز وح��دة ت�شغي��ل بك��رة �سل��ك --

اللحام.
ي�ضبط ط��ول ال�سل��ك البارز م��ن فالة --

اللحام، وي�ضبطها. 
ي�ضبط و�ضع مقب�ض اللحام واتجاهه.--
يركّب �أ�سطوانة الغ��از، وي�ضبط �ضغط --

الغاز.
ي�شعل قو�س اللح��ام، ويثبت و�صلات --

بالتنقيط.
يلح��م خطوطً��ا م�ستقيمة عل��ى قطعة --

فولاذ منخف�ض الكربون.

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على �أن:

الف��ولاذ -- م��ن  قطعً��ا  يلح��م 
المـنخف�ض�� الـكرب��ون لغاي��ة 
�سم��ك )6 م��م(؛ با�ستخدام 
القو�س الكهربائي المحجوب 

بالغاز )ميج(.
يــطبّ��ق تـعليم��ات ال�سلام��ة  --

و�إجراءاتهـــ��ا عنــ��د تنفيـ��ذ 
عمليات لحام المعادن بالقو�س 
الكهربائي المحجوب بالغاز.

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على:

والمهارات -- المعارف  اكت�ساب 
الأدائيـــ��ة اللازمــ��ة لتنفي��ذ 
عمليــ��ات لحـــ��ام المعـ��ادن 

بالطرائق المتنوعة. 
ال�سلام��ة -- قوانني�  مراعــــ��اة 

وال�صحة المهنية، في �أثناء تنفيذ 
المهارات.

مراعاة معايري� �ضبط الجودة، --
والتقليل م��ن الفواقد و�إعادة 

ا�ستخدام الم�شغولات.

ال�صف: الثاني ع�شر / الف�صل الدرا�سي الأول.التخ�ص�ص: اللحام وت�شكيل المعادن.
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يحدّد مع��دات لحام القو�س الكهربائي --
المحجوب.

ي�صنّف �أ�سلاك اللحام الم�ستخدمة .--
يتع��رّف مقب�ض�� )ف��رد( �آل��ة اللح��ام --

و�أجزاءه.
يتعرّف معايرة و�ضبط تدفق الغاز.--
يذكر الاحتياطات  التي يجب مراعاتها --

عند لحم المع��ادن بالقو�س�� الكهربائي 
المحجوب بالغاز.

يتع��رّف العوام��ل الم�ؤث��رة في عملي��ة --
اللحام بالقو�س الكهربائي المحجوب.

يح��دّد العيوب المحتمل��ة في �أثناء لحام --
القو�س الكهربائ��ي المحجوب بالغاز؛  

�أ�سبابها وكيفية معالجتها.
الأوتوماتيك��ي -- اللح��ام  مب��د�أ  يفه��م 

بالقو�س الكهربائي المحجوب بالغاز.

يلحم خطوطًا تموجية على قطعة فولاذ --
منخف�ض الكربون.

يلح��م و�صلة تطابقي��ة على قطع فولاذ --
منخف�ض الكربون.

يــلح��م خــطوطً��ا م�ستقيم��ة متع��دد --
)تركيب��ي( عل��ى قطع��ة م��ن الف��ولاذ 

الطري.
يلحم و�صل��ة تناكبية عل��ى قطع فولاذ --

منخف�ض الكربون.
يلحم و�صلة تناكبية م�شطوفة.--
يلح��م و�صلة ح��رف )T( خط واحد --

وثلاثة خطوط.
ال�شخ�صي��ة -- الوقاي��ة  يرت��دي ملاب�س�� 

اللازمة.

العمـل -- اكت�ســـ��اب مهــ��ارة 
الجماع��ي، عن طري��ق العمل 
�ضم��ن مجموعـــ��ات لتنفي��ذ 

المهارات. 
اكت���ساب مه��ارات ا�ستخدام --

�أدوات تكنولوجيا المعلومات، 
في البح��ث عن المعرفة المتعلّقة 
بالمع��ادن وعمليـــ��ات اللحام 
المحجوب  المع��دني  بالقو�س�� 

بالغاز )ميج(.

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة
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المحور الرئي�س: اللحام.

المحاور الفرعية: لحام المعادن بقو�س التنج�ستون المحجوب بالغاز )تيج(.

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يتعرّف �أ�سا�سيات اللحام بقو�س التنج�ستون --

المحجوب بالغاز، ومبد�أ عمله.
يتعرّف الأج��زاء الرئي�سة لمحطة اللحام --

بقو�س التنج�ستون المحجوب بالغاز.
يتع��رّف الأج��زاء الرئي���سة لمقب�ض�� �آلة --

اللح��ام بقو�س�� التنج�ست��ون، وكيفية 
المحافظة عليه.

يميّز �أقطاب التنج�ستون الم�ستخدمة في --
اللحام وكيفية تح�ضيرها للحام.  .

يبّني العوام��ل التي يجب مراعاتها عند --
اختيار �سلك اللحام.

ي�شرح كيفية معايرة تدفق الغاز في �أثناء --
لحام المعادن.

�أنــ��واع الغــ��ازات الخاملــ��ة -- يح��دّد 
الم�ستخدمة في اللحام.

يذك��ر مي��زات لح��ام المع��ادن بقو�س�� --
التنج�ستون المحجوب بالغاز.

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يجهّز محطة اللحام بقو�س التنج�ستون.--
�أقطاب -- يركّب مقب�ض اللح��ام ويجهز 

التنج�ستون .
ي�ضبط �ضغط الغاز الم�ستخدم. --
ي�ضبط تيار وقطبية �آلة اللحام.--
ا -- ي�شع��ل قو�س�� اللح��ام، وي�صه��ر خطًّ

م�ستقيمًا من دون �سلك لحام.
يلح��م خطوطً��ا م�ستقيمة عل��ى قطعة --

فولاذ طري؛ با�ستخدام �سلك لحام.
يلح��م و�صلة تناكبية طرفي��ة على قطع --

فولاذ طري؛ من دون �سلك لحام.
يلحم و�صلة زاوية خارجية من الألمنيوم --

من دون �سلك لحام.

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على �أن:

يجري عملي��ات لحم المعادن --
الحديدي��ة  وغري�  الحديدي��ة 
با�ستخ��دام  قو�س التنج�ستون 
المحج��وب بالغ��از لمختل��ف 
�أنواع الو�صلات التي يتراوح 

�سمكها بين )1.5 ــ3 مم(.
يـطبّ��ق تـعليم��ات الـ�سلام��ة  --

و�إجــراءاتــه��ا عــن��د تنفي��ذ 
عمليات لحام المعادن بالقو�س 

المحجوب بالغاز.
يعتنــ��ي بـــ���آلات اللحـــ��ام --

وتجهيزاتها.

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على:

والمهارات -- المعارف  اكت�ساب 
لتنفيذ  الال�زم��ة  الأدائ���ي���ة 
ع��م��ل��ي��ات لح����ام الم��ع��ادن 

بالطرائق المتنوعة. 
ال�سلام��ة -- قوانني�  مراعــــ��اة 

وال�صحة المهنية، في �أثناء تنفيذ 
المهارات.

مراعاة معايري� �ضبط الجودة، --
والتقليل م��ن الفواقد و�إعادة 

ا�ستخدام الم�شغولات. 

ال�صف: الثاني ع�شر / الف�صل الدرا�سي الأول.التخ�ص�ص: اللحام وت�شكيل المعادن.
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يحدّد القطبية وت�أثيرها في تغلغل اللحام --
في المعدن.

يحدّد الطريقة ال�صحيحة للحام وزاوية --
ميل �سلك اللحام ومقب�ض اللحام.

لتح�ري�ض -- ال�صحيح��ة  الطريق��ة  يبّن�يّ� 
و�صلات اللحام .

ي�صف الطريقة ال�صحيحة لتثبيت القطع --
المعدنية على طاولة العمل.

يتعرّف طرائق �إ�شعال القو�س.--
يتع��رّف العلاقة بين نوع التيار والمعدن --

الملحوم.
يذكر الاحتياطات  التي يجب مراعاتها --

عن��د لح��م المع��ادن بالقو�س�� المع��دني 
المحجوب بالغاز.

يع��دّد العي��وب المحتمل��ة في �أثناء لحام --
المع��ادن بقو�س التنج�ست��ون و�أ�سبابها، 

وكيفية التغلب عليها.
الأوتوماتيك��ي -- اللح��ام  مب��د�أ  يفه��م 

بالقو�س المعدني المحجوب بالغاز.
يتعرّف �أنواع ماكينات اللحام الم�ستخدمة --

في لحام المعادن بقو�س التنج�ستون.
ح �أهم موا�صف��ات اللحام بقو�س -- يو�ضّ

التنج�ستون.
ح طرائق تبريد اللحام.-- يو�ضّ

��ا م�ستقيمًا عل��ى قطعة من -- ي�صه��ر خطًّ
الألمني��وم �سمك )3مم( من دون �سلك 

لحام.
يلح��م و�صلة حرف )T( م��ن الفولاذ --

الطري لقطع �سمك )2مم(.
 يلحم و�صلة ح��رف )T( من الألمنيوم --

لقطع �سمك )2مم(.
ال�شخ�صي��ة -- الوقاي��ة  يرت��دي ملاب�س�� 

اللازم��ة عن��د لح��ام المع��ادن بقو�س�� 
التنج�ستون المحجوب بالغاز.

العمـل -- اكت�ســـ��اب مهــ��ارة 
الجماع��ي، عن طري��ق العمل 
�ضم��ن مجموعـــ��ات لتنفي��ذ 

المهارات. 
اكت���ساب مه��ارات ا�ستخدام --

�أدوات تكنولوجيا المعلومات، 
في البح��ث عن المعرفة المتعلّقة 
لح��ام  وعمليـــ��ات  بالمع��ادن 
المع��ادن بقو�س�� التنج�ست��ون 

المحجوب بالغاز )تيج(.

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة
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المحور الرئي�س: اللحام.

المحاور الفرعية: لحام المقاومة الكهربائية.

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يتع��رّف مبد�أ لحام المقاوم��ة الكهربائية --

ومبد�أ عملها.
يذكر �أنواع لحام المقاومة الكهربائية.--
ح مراحل دورة لحام النقطة.-- يو�ضّ
يذكر العوامل الم�ؤثرة في لحام النقطة.--
يحدّد عنا�صر محطة لحام النقطة.--
ي�سمّي الأجزاء الرئي�سة لآلة اللحام.--
يتعرّف عملية تجهيز و�ضبط �آلة اللحام.--
يميّز �إلكترودات لحام النقطة.--
يحدّد الخطوات والإجراءات المتبعة في --

لحام المقاومة الكهربائية.
يتعرّف مفهوم لحام الدرزة.--
يتعرّف مبد�أ اللحام الومي�ضي.--

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يجهّز محطة لحام النقطة.--
يهيّئ الإلكترودات لعملية لحم المعادن.--
ي�ضبط عوامل دورة لحام النقطة. --
يلحم و�صلة تطابقي��ة؛ با�ستخدام لحام --

النقطة الثابت.
يلحم و�صلة تطابقي��ة؛ با�ستخدام لحام --

النقطة المتحركة.
يجري عملية لحام الدرزة )الخطي(.--
يجري عملية اللحام الومي�ضي.--

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على �أن:

يجري عمليات لحم ال�صفائح --
المعدني��ة؛ با�ستخــدام  لحـــام 

المقاومة الكهربائية.
ال�سـلامة  -- تعليمــ��ات  يطبّـ��ق 

و�إجراءاتهــ��ا، عنـــد  لحـــام 
المقاومة الكهربائية.

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على:

والمهارات -- المعارف  اكت�ساب 
لتنفيذ  الال�زم��ة  الأدائ���ي���ة 
ع��م��ل��ي��ات لح����ام الم��ع��ادن 

بالطرائق المتنوعة. 
ال�سلام��ة -- قوانني�  مراعــــ��اة 

وال�صحة المهنية، في �أثناء تنفيذ 
المهارات.

مراعاة معايري� �ضبط الجودة،  --
والتقليل م��ن الفواقد و�إعادة 

ا�ستخدام الم�شغولات.

ال�صف: الثاني ع�شر / الف�صل الدرا�سي الأول.التخ�ص�ص: اللحام وت�شكيل المعادن.



60

��ح العوام��ل الم�ؤث��رة في اللح��ام -- يو�ضّ
الومي�ضي.

ح مراحل اللحام الومي�ضي.-- يو�ضّ
ح ترتيبات اللحام الومي�ضي.-- يو�ضّ
يعدّد مجالات ا�ستخدام لحام المقاومة.--
يتعرّف عمل �آلة لحام النقطة المتحرّكة.--

العمـل -- اكت�ســـ��اب مهــ��ارة 
الجماع��ي، عن طري��ق العمل 
�ضم��ن مجموعـــ��ات لتنفي��ذ 

المهارات. 
اكت���ساب مه��ارات ا�ستخدام --

�أدوات تكنولوجيا المعلومات، 
في البح��ث عن المعرفة المتعلّقة 
اللح��ام  بالمع��ادن وعملي��ات 

بالمقاومة الكهربائية.

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة
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المحور الرئي�س: اللحام.

المحاور الفرعية: لحام الأنابيب.

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يتعرّف مفهوم لحام الأنابيب.--
يتعرّف ت�صنيفات الأنابيب ومقا�ساتها.--
الأنـابي��ب -- لح��م  �أو���ضاع  يــتع��رّف 

ورموزها.
يميّز الألكرت�ودات الم�ستخدمة في لحم --

الأنابيب وموا�صفاتها.
�أن��واع خط��وط اللح��ام -- يف��رّق ب�ين 

الم�ستخدمة في لحم الأنابيب.
ي�رش�ح طريق��ة تح�ضير الأنابي��ب المراد --

لحمها.
ي���صف طريقة ربط الأنابي��ب بالتنقيط --

قبل البدء باللحام.

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
�آل��ة اللح��ام المنا�سب��ة والتي��ار -- يخت��ار 

والقطبية.
يختار �سلك اللحام المنا�سب.--
ينظّف قطع العمل قبل لحمها للتخل�ص --

من ال�شوائب. 
يجهّ��ز و�صلة اللح��ام، ويثبّتها بالمرابط --

الخا�صة.
ينقّ��ط الأنابي��ب بالطرائ��ق ال�صحيحة --

لتثبيتها قبل اللحام.
يلح��م �أنبوبً��ا قيا���سه )4 بو�صات( مع --

فلنجة من الف��ولاذ الطري �سمكها )6 
مم( بالو�ضع الأفقي �أو العمودي.

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على �أن:

يجري عمليات لحم الأنابيب --
والمتحرّك��ة  الثابت��ة  المعدني��ة 

الكهربائية.
يـطبّ��ق تــعليم��ات الــ�سلامة  --

و�إجـراءاتــه��ا، عن��د  لحــ��ام 
الأنابيب.

يجري عملية لح��ام الأنابيب --
بلهب الأوك�سي �أ�ستلين ذات 

�سمك قليل.

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على:

والمهارات -- المعارف  اكت�ساب 
لـتـنفـيذ  اللـــازمـة  الأدائــيــة 
ع��م��ل��ي��ات لح����ام الم��ع��ادن 

بالطرائق المتنوعة.
ال�سلام��ة -- قوانني�  مراعــــ��اة 

وال�صحة المهنية، في �أثناء تنفيذ 
المهارات.

مراعاة معايري� �ضبط الجودة، --
والتقليل م��ن الفواقد و�إعادة 

ا�ستخدام الم�شغولات.

ال�صف: الثاني ع�شر / الف�صل الدرا�سي الأول.التخ�ص�ص: اللحام وت�شكيل المعادن.
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يحدّد الخطوات والإجراءات المتبعة في --
لحام الأنابيب.

يتعرّف الاختب��ارات التي تجرى لمعرفة --
جودة اللحام.

يتعرّف لحام الأنابيب ذات �سمك قليل --
بلهب الأوك�سي �أ�ستلين.

يتعرّف تجهيز الأنابيب قبل اللحام.--

يلحم �أنبوبً��ا مع �أنب��وب �آخر قطر كل --
منهم��ا )4 بو���صات( قاب��ل للتدوي��ر 
بالو���ضع الأر�ضي، بحيث يكون محور 

الدوران �أفقيًّا.
يلحم �أنبوبًا م��ع �أنبوب قطر كل منهما --

)5 مم( بلهب الأوك�سي �أ�ستلين.  

العمـل -- اكت�ســـ��اب مهــ��ارة 
الجماع��ي، عن طري��ق العمل 
�ضم��ن مجموعـــ��ات لتنفي��ذ 

المهارات. 
اكت���ساب مه��ارات ا�ستخدام --

�أدوات تكنولوجيا المعلومات، 
في البح��ث عن المعرفة المتعلّقة 
بالمعــ��ادن وعملي��ات لحــــام 

الأنابيب.

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة
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المحور الرئي�س: قطع المعادن.

المحاور الفرعية: الق�ص بالقو�س الكهربائي.

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يــتــع��رّف مـفه��وم الـقط��ع بالقو�س�� --

الكهربائي و�أغرا�ضه. 
بالقو�س�� -- الــقط��ع  يـح��دّد تجهي��زات 

الكهربائي.
يــ���صف حــرك��ة الي��د وزواي��ا مي��ل --

القط��ع  �أثن��اء عملي��ة  الإلكرت�ود، في 
بالقو�س الكهربائي.

يتعرّف �أنواع الإلكترودات الم�ستخدمة --
في القطع. 

يحدّد الخط��وات والاج��راءات المتبعة --
عن��د �إج��راء عملي��ة القط��ع بالقو�س�� 

الكهربائي. 

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يجهّز محطة القطع بالقو�س الكهربائي.--
يقطع ال�صفائح والمع��ادن التي �سمكها --

)2 -10ملم( بالقو�س الكهربائي.
يقطع المقاطع الحديدية الم�صمتة بالقو�س --

الكهربائي.
يفتح الثقوب بالقو�س الكهربائي.--
يقط��ع الدوائ��ر الداخلي��ة والخارجي��ة --

بالقو�س الكهربائي.

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على �أن:

يــج��ري عــملي��ات القط��ع --
نواع  بالقو�س�� الكهربائ��ي لأ�

المعادن الحديدية.
يـطبّ��ق تـعليم��ات الـ�سلام��ة --

المهنية و�إجراءاتها، عند القطع 
بالقو�س الكهربائي.

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على:

المعارف والمهارات -- اكت�ساب 
الأدائي��ة اللازمة لتنفيذ القطع 

الحراري للمعادن.
ال�سلام��ة -- قوانني�  مراعــــ��اة 

وال�صحة المهنية،  في �أثناء تنفيذ 
المهارات.

مراع��اة معايري� �ضبط الجودة --
والتقليل م��ن الفواقد واعادة 

ا�ستخدام الم�شغولات.

ال�صف: الثاني ع�شر / الف�صل الدرا�سي الثاني.التخ�ص�ص: اللحام وت�شكيل المعادن.
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يتع��رّف �أهمية ارت��داء �أدوات ال�سلامة --
ال�شخ�صي��ة الخا���صة بالقط��ع بالقو�س 

الكهربائي.
يراع��ي قواعد ال�سلام��ة والاحتياطات --

اللازمة المتعلّقة بالقطع الحراري.

العمـل -- اكت�ســـ��اب مهــ��ارة 
الجماع��ي، عن طري��ق العمل 
�ضم��ن مجموعـــ��ات لتنفي��ذ 

المهارات. 
اكت���ساب مه��ارات ا�ستخدام --

المعلومات  تكنولوجيا  �أدوات 
المتعلّق��ة بالمع��ادن، وعمليات 

القطع الم�ستخدمة.

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة
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المحور الرئي�س: قطع المعادن.

المحاور الفرعية: القطع بلهب الأك�سي �أ�ستلين.

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يتعرّف محط��ة القط��ع با�ستخدام لهب --

الأوك�سي �أ�ستلين.
يميّ��ز منظمات �ضغ��ط الغ��از، وكيفية --

معايرة �ضغط القطع.
يبّني �أهميـــــة ا�ستخـــدام الأك�ســـجين --

الم�ضغوط في القطع. 
ي�صنّ��ف �أنواع م�شاعل القط��ع، ومبد�أ --

عمل كل منها.
يتع��رّف �أجه��زة منع رج��وع اللهب، --

ومبد�أ عملها.
يحدّد الخط��وات والإج��راءات المتبعة --

عن��د �إجراء عملي��ات القط��ع المختلفة 
للمعادن.

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يركّب محط��ة القطع بله��ب الأوك�سي --

�أ�ستلين.
ي�ضبط منظمات �ضغط الغاز.--
يركّب م�شعل القطع ويفكّه وينظّفه.--
يركّب �أجهزة منع رجوع اللهب.--
يقطع ال�صفائح والمع��ادن التي �سمكها --

)2 -10 ملم(، بالأوك�سي الأ�ستلين.
يجري عمليات القطع المائل )ال�شطف( --

بالأوك�سي �أ�ستلين.
الم�صمت��ة -- الحديدي��ة  المقاط��ع  يقط��ع 

بالأوك�سي �أ�ستلين. 
يفتح الثقوب بالأوك�سي �أ�ستلين.--

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على �أن:

يجري عمليات القطع بلهب --
نـواع  الأوك�ســ��ي �أ�ستلني� لأ�

المعادن الحديدية.
ال�سلام��ة -- تعليم��ات  يطبّــ��ق 

المهنية و�إجراءاتها، عند تنفيذ 
عملي��ات القط��ع بالأوك�سي 

�أ�ستلين.

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على:

والمهارات -- المعارف  اكت�ساب 
لـتنفي��ذ  الـلازم��ة  الأدائـيـ��ة 
عمليـــات القطـــع الحــراري 

للمعادن.
ال�سلام��ة -- قوانني�  مراعــــ��اة 

وال�صحة المهنية، في �أثناء تنفيذ 
المهارات. 

مراعاة معايري� �ضبط الجودة، --
والتقليل م��ن الفواقد واعادة 

ا�ستخدام الم�شغولات.

ال�صف: الثاني ع�شر / الف�صل الدرا�سي الثاني.التخ�ص�ص: اللحام وت�شكيل المعادن.
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يتع��رّف �أهمية ارت��داء �أدوات ال�سلامة --
ال�شخ�صية الخا�صة بالقطع الحراري.

يقط��ع الدوائ��ر الداخلي��ة والخارجي��ة --
بالأوك�سي �أ�ستلين.

العمـل -- اكت�ســـ��اب مهــ��ارة 
الجماع��ي، عن طري��ق العمل 
�ضم��ن مجموعـــ��ات لتنفي��ذ 

المهارات. 
اكت���ساب مه��ارات ا�ستخدام --

المعلومات  تكنولوجيا  �أدوات 
المتعلّق��ة بالمع��ادن، وعمليات 

القطع الم�ستخدمة.

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة
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المحور الرئي�س: قطع المعادن.

المحاور الفرعية: القطع بالبلازما.

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يتعرّف عملية القط��ع بالبلازما، ومبد�أ --

العمل.
يح��دّد �أج��زاء �آل��ة القط��ع بالبلازم��ا --

والأدوات المطلوبة.
يتعرّف الأنواع المختلفة لمقاب�ض القطع --

بالبلازما.
يبّني �أهميـــة ا�ستخــدام الهواء الم�ضغوط --

في التخــل�ص من المعـــدن المن�صهر، في 
�أثناء القطع.

يطبّق احتياطات ال�سلامة المهنية بالقطع --
بالبلازما.

يحدّد الخطوات والإجراءات المتبعة في --
عملية القطع بالبلازما.

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يجهّز محطة القطع بالبلازما.--
يجهّز مقب�ض�� القطع الذي يتنا�سب مع --

عملية القطع.
يعاير �ضغط الهواء ح�سب نوع القطع، --

و�سمك المعدن المراد قطعه.
يقطع خطوطًا طولية على قطع حديدية --

وغير حديدية، ذات �سمك مختلف.
يقطع خطوطً��ا متعرجة ودوائر داخلية --

وخارجي��ة على قط��ع حديدي��ة وغير 
حديدية، ذات �سمك مختلف.

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على �أن:

يقطع المع��ادن الحديدية وغير --
الحديدية بقو�س البلازما.

ال�سلام��ة -- تعليم��ات  يطبّ��ق 
المهنية و�إجراءاتها، عند تنفيذ 
عمليات قط��ع المعادن بقو�س 

البلازما.

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على:

المعارف والمهارات -- اكت�ساب 
لتنفيذ  الال�زم��ة  الأدائ���ي���ة 
ع��م��ل��ي��ات ق��ط��ع الم��ع��ادن 

بالطرائق المتنوعة.
مراعــــ��اة قوانني� ال�سلام��ة --

�أثن��اء  المهني��ة، في  وال�صح��ة 
تنفيذ المهارات.

مراع��اة معايري� �ضبط الجودة --
والتقليل م��ن الفواقد و�إعادة 

ا�ستخدام الم�شغولات.

ال�صف: الثاني ع�شر / الف�صل الدرا�سي الثاني.التخ�ص�ص: اللحام وت�شكيل المعادن.
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العمـل -- اكت�ســـ��اب مهــ��ارة 
الجماع��ي، عن طري��ق العمل 
�ضم��ن مجموعـــ��ات لتنفي��ذ 

المهارات. 
اكت���ساب مه��ارات ا�ستخدام --

المعلومات  تكنولوجيا  �أدوات 
المتعلّق��ة بالمع��ادن، وعمليات 

القطع الم�ستخدمة.

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة
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المحور الرئي�س: �أ�شغال الألمنيوم.

المحاور الفرعية: �آلات قطع الألمنيوم وت�شكيله.

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يتعرّف مبد�أ عم��ل �آلات قطع الألمنيوم --

قط��ع  ومن�ش��ار  وفري��زة،  )مكب�،س�� 
الألمنيوم(.

يتعرّف الأج��زاء الرئي�سة لآلات القطع  --
قط��ع  ومن�ش��ار  وفري��زة،  )مكب�،س�� 

الألمنيوم(.
يحدّد �أنواع �أدوات القطع الم�ستخدمة.--
يح��دّد طرائ��ق تركي��ب �أدوات القطع --

على �آلات القطع.
يتعرّف طرائق تثبيت الم�شغولات.--
ح مفهوم عملية الف�صم.-- يو�ضّ
يذكر �إجراءات عملية الف�صم.--

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يختار �آلة القطع المنا�سبة لعملية القطع.--
يختار �أدوات القطع المنا�سبة للعمل.--
بـالطريق��ة -- الــقط��ع  �أدوات  يــركّ��ب 

ال�صحيحة على �آلات القطع.
يركّ��ب الم�شغولات عل��ى �آلات القطع --

المتنوعة.
يق�ص مقاطع الألمنيوم.--
يف�صم مقاطع الألمنيوم.--
يفتح مجاري في مقاطع الألمنيوم.--
يج��ري عملية الخدم��ة اللازمة لآلات --

قطع الألمنيوم. 

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على �أن:

التي -- يقطع مقاط��ع الألمني��وم 
ت�ستخدم في عمليات تف�صيل 

م�شغولات الألمنيوم.
ال�سلام��ة  -- تعليم��ات  يطبّ��ق 

و�إجـراءاتهــا، عــند  ا�ستعمال 
�آلات قطع الألمنيوم وت�شكيله.

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على:

والمهارات -- المعارف  اكت�ساب 
لتنفيذ  الال�زم��ة  الأدائ���ي���ة 
ع��م��ل��ي��ات ق��ط��ع الم��ع��ادن 

بالطرائق المتنوعة. 
ال�سلام��ة -- قوانني�  مراعــــ��اة 

وال�صحة المهنية، في �أثناء تنفيذ 
المهارات.

مراع��اة معايري� �ضبط الجودة --
والتقليل م��ن الفواقد و�إعادة 

ا�ستخدام الم�شغولات.

ال�صف: الثاني ع�شر / الف�صل الدرا�سي الثاني.التخ�ص�ص: اللحام وت�شكيل المعادن.
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يتعرّف �أن��واع المكاب�،س وم��ا ينا�سبها --
من مقاطع و�شكل الف�صم.

يذك��ر احتياط��ات الأم��ن وال�سلام��ة --
الواجب مراعاتها، عند ا�ستخدام �آلات 

ق�ص الألمنيوم.

العمـل -- اكت�ســـ��اب مهــ��ارة 
الجماع��ي، عن طري��ق العمل 
�ضم��ن مجموعـــ��ات لتنفي��ذ 

المهارات. 
اكت���ساب مه��ارات ا�ستخدام --

�أدوات تكنولوجيا المعلومات، 
في البحث عن المعرفة المتعلّقة 
القط��ع  وعملي��ات  بالمع��ادن 

المختلفة.

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة
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المحور الرئي�س: �أ�شغال الألمنيوم.

المحاور الفرعية: تف�صيل منتوجات الألمنيوم.

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يــتع��رّف �أنـ��واع مـــقاط��ع الألمني��وم --

الم�ستخدمة ومقا�ساتها.
يحدّد المتمّمات التي تدخل في تف�صيل --

منتوجات الألمنيوم.
لت�صني��ع -- اللازم��ة  الكمي��ات  يق��دّر 

م�شغولات الألمنيوم.
يح���سب كلفة المواد الداخلة في ت�صنيع --

م�شغولات الألمنيوم.
المتعلّقة -- الن�صائ��ح والإر�ش��ادات  يتب��ع 

بال�سلام��ة والأم��ن ال�صناع��ي بتنفي��ذ 
م�شغولات الألمنيوم.

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يقي�س فتحات الأبواب وال�شبابيك.--
يختار المقاطع اللازمة لت�صنيع ما ي�أتي: --

)�شب��اك �سحاب، ب��اب �سحاب، باب 
درفه واحده(.

يختار المتمّمات اللازمة لت�صنيع )�شباك --
�سح��اب، باب �سح��اب، ب��اب درفه 

واحده(.
الآتي��ة: -- الألمني��وم  منتوج��ات  يجم��ع 

)�شب��اك �سحاب، ب��اب �سحاب، باب 
درفه واحده(.

يركّب المنتوجات في الموقع. --

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على �أن:

يــج��ري عـملي��ات تف�صي��ل --
م�شغولات الألمنيوم.

يـطبّ��ق تـعليم��ات الـ�سلام��ة --
و�إجـراءاته��ا، عنــ��د  تف�صيل 

منتوجات الألمنيوم.

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على:

والمهارات -- المعارف  اكت�ساب 
لتنفيذ  الال�زم��ة  الأدائ��ي��ـ��ـ��ة 
عمليـــات �أ�شغــال الألمنيـــوم 

بالطرائق المتنوعة.
مراعــــ��اة قوانني� ال�سلام��ة --

�أثن��اء  المهني��ة، في  وال�صح��ة 
تنفيذ المهارات.

مراع��اة معايري� �ضبط الجودة --
والتقليل م��ن الفواقد و�إعادة 

ا�ستخدام الم�شغولات .

ال�صف: الثاني ع�شر / الف�صل الدرا�سي الثاني.التخ�ص�ص: اللحام وت�شكيل المعادن.
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العمـل -- اكت�ســـ��اب مهــ��ارة 
الجماع��ي، عن طري��ق العمل 
�ضم��ن مجموعـــ��ات لتنفي��ذ 

المهارات. 
اكت���ساب مه��ارات ا�ستخدام --

�أدوات تكنولوجيا المعلومات، 
في البحث عن المعرفة المتعلّقة 

ب�أ�شغال الألمنيوم.

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة
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المحور الرئي�س: ت�شكيل المعادن.

المحاور الفرعية: تف�صيل المنتوجات المعدنية الحديدية.

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يتع��رّف �أن��واع المقاط��ع الم�ستخدم��ة --

المنتوج��ات  ومقا�ساته��ا، في تف�صي��ل 
المعدنية.

يتعرّف المقاطع المعدنية اللازمة لتف�صيل --
المنتوجات المعدنية الآتية: )باب، �شبك 

حماية، درابزين، باب �سحاب(.
يبّني المتمّمــــــات اللازمـــة لتف�صيـــل --

المنتوجــــات المعدنيـــة الآتيـــة: )�شبك 
حماية، درابزين، باب �سحاب(.

لت�صنيع -- الـلازم��ة  الـكميـ��ات  يــق��دّر 
المنتوجات المعدنية.

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يتق��ن مهارة قيا�س�� فتح��ات الأبواب --

وال�شبابيك.
يـخت��ار المــقاط��ع الـلازم��ة لـت�صني��ع --

المنتوجات المعدنية الآتية: )باب، �شبك 
حماية، درابزين، باب �سحاب(.

لت�صني��ع -- اللازم��ة  المتمّم��ات  يخت��ار 
المنتوجات المعدنية الآتية: )باب، �شبك 

حماية، درابزين، باب �سحاب(.
الآتي��ة: -- المعدني��ة  المنتوج��ات  ��ل  يف�صّ

)ب��اب، �شبك حماي��ة، درابزين، باب 
�سحاب(.

يركّب المنتوجات في مواقعها. --

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على �أن:

يـج��ري عـملي��ات تـف�صي��ل --
المنتوجات المعدنية الحديدية.

يـطبّ��ق تـعليم��ات الـ�سلام��ة  --
و�إجـراءاتـهـا، عـند   تـــف�صيل 
المنتوجات المعدنية الحديدية .

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على:

والمهارات -- المعارف  اكت�ساب 
لتنفيــذ  الال�زم��ة  الأدائ��ي��ـ��ة 
عـمليـات تـ�شكـيـل المـعــادن 

بالطرائق المتنوعة.
ال�سلام��ة -- قوانني�  مراعــــ��اة 

وال�صحة المهنية، في �أثناء تنفيذ 
المهارات.

مراعاة معايير �ضبط الجودة ، --
والتقليل م��ن الفواقد و�إعادة 

ا�ستخدام الم�شغولات.

ال�صف: الثاني ع�شر / الف�صل الدرا�سي الثاني.التخ�ص�ص: اللحام وت�شكيل المعادن.
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للمنتوجات -- الإنت��اج  كلف��ة  يح���سب 
المعدني��ة الآتية: )ب��اب، �شبك حماية، 

درابزين، باب �سحاب(.
يراعي ��شروط ال�صحة وال�سلامة المهنية --

عند تف�صيل المنتوجات المعدنية.
يقر�أ الرموز والم�صطلحات والمخططات --

ها. المعمارية المنزلية، ويف�ّرس
يذكر مزايا ا�ستخ��دام ال�صاج في �صنع --

خزانات الماء والوقود.
يتع��رّف الخزانات المعدني��ة الم�ستخدمة --

للمي��اه والوقود من حي��ث: حجمها، 
و�سمك ال�صاج، ونوع ال�صاج.

ل خزان ماء �سعة )1 متر مكعب(.-- يف�صّ
ل خزان ماء �سعة )2 متر  مكعب(.-- يف�صّ

العمـل -- اكت�ســـ��اب مهــ��ارة 
الجماع��ي، عن طري��ق العمل 
�ضم��ن مجموعـــ��ات لتنفي��ذ 

المهارات. 
اكت���ساب مه��ارات ا�ستخدام --

�أدوات تكنولوجيا المعلومات، 
في البحث عن المعرفة المتعلّقة 

بت�شكيل المعادن المختلفة.

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة
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العلوم ال�صناعية الخا�صة
والتدريب العملي
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م�صادر التعلما�ستراتيجيات التقويم و�أدواتها�ستراتيجيات التدري�س المقترحةالنتاجات التعلمية

الورقة والقلم
اداة التقويم 

1- اختبار ق�صير 
مفهوم اللحام بالقو�س الكهربائي / الو�ضع الأر�ضي--
التيار الم�ستخدم للحام ب�سلك قطرة )3.25 ملم(. --
ار�سم و�صلات اللحام، مبينً��ا زوايا ميل �سلك اللحام --

بالو�ضع الأر�ضي.
2- المناق�شة 

طرائق معايرة التيار الكهربائي. --
مزايا اللحام بالو�ضع الأر�ضي عن الأو�ضاع الأخرى. --
القطبية الم�ستخدمة في اللحام ومزاياها. --

الكتـاب المدر�سي / --
المنهاج.

ال�سبورة.--
مراجع / اللحام.--
تكنولوجيـا -- �أدوات 

المعلومات.
م�شغل اللحام.--

التدري�س المبا�شر 
�شرح مفهوم القو�س الكهربائي. --
بالقو�س -- اللحام  �شرح مفهوم 

الكهربائي بالو�ضع الأر�ضي 
والقطبية الم�ستخدمة للحام.

بالر���سم وال�شرح -- التو�ضي��ح 
لو�ال�صت اللح��ام المتعلّق��ة 
الأر���ضي, وزوايا  بالو���ضع 

ميل �سلك اللحام.
اخ���ت���ي���ار ق���ط���ر ون����وع --

�إلكترودات اللحام بالاعتماد 
على �سمك المعدن.

الح�سابية -- الطريق��ة  تو�ضي��ح 
لمعــايرة التيــــار الكهربائـــي 
بالو���ضع  اللحــ��ام  لعملي��ة 

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا 
على �أن:

اللح��ام -- مفه��وم  يتع��رّف 
بالو�ضع الأر�ضي، ومزاياه.

يحـ��دّد خطــ��وات تهيئ��ة --
لتنفيــذ  المنا���سب  المكـــان 

العمل.
يذكر و�صلات اللحام.--
يتعـ��رّف طرائــ��ق توليــ��د --

)�إ�شعال( القو�س الكهربائي.

المحور الرئي�س: اللحام بالقو�س الكهربائي.

المو�ضوع: لحام الفولاذ الطري بالقو�س الكهربائي بالو�ضع الأر�ضي.

الزمن: ح�صة واحدة.

ال�صف: الحادي ع�شر / الف�صل الدرا�سي الأول.التخ�ص�ص: اللحام وت�شكيل المعادن.المبحث: العلوم ال�صناعية الخا�صة.
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م�صادر التعلما�ستراتيجيات التقويم و�أدواتها�ستراتيجيات التدري�س المقترحةالنتاجات التعلمية

الملاحظة: 
تتم عن طري��ق متابعة المعلم للطلبة المتدربني� في �أثناء ت�أديتهم 
المه��ارات الكتابية والر�سم بالغرف��ة ال�صفية، والتطبيق العملي 

في الم�شغل.

الأر���ضي، بدلالة قطر �سلك 
اللحام الم�ستخدم.

تكنولوجيا -- �أدوات  ا�ستخدام 
الم��ع��ل��وم��ات )ال��ع��رو�ض�� 

التقديمية، والفيديو(.
العمل الفردي 

ر���س��م و�ال�ص��ت ال��ل��ح��ام  --
بالو�ضع الأر�ضي.

تحديد التيار المنا�سب للحام.--
معرفة الرموز والأرقام الموجودة --

على �إلكترودات اللحام.
العمل الجماعي 

ر�سم و�صلات اللحام وزوايا ميل --
�سلك اللح��ام عن قطع��ة العمل 

على دفتر التدريب العملي.
التغذية الراجعة.--
الع���صف -- �أ�سئل��ة  ا�ستخ��دام 

الذهني. 
ا�ستخدام الأ�سئلة ال�سابرة. --

يتعرّف طريقة معايرة التيار --
الكهربائ��ي، ح���سب قطر 
�سل��ك اللح��ام للح���صول 
على التي��ار المنا�سب لعملية 

اللحام بالو�ضع الأر�ضي.
اللحام -- خ��ط��وات  ي��ح��دّد 

بالو�ضع الأر�ضي.
�سلك -- ميل  زاوي���ة  ي��ح��دّد 

اللحام عنقطعة العمل.
يتعرّف حركة اليــد خــلال --

عملية اللحام.

�إتقان المهاراتالمهارات
12345

يحدّد نوع التيار.

ي�ضبط �آلة اللحام.
يختار القطبية المنا�سبة

ي�سمّي و�صلات اللحام.
ي�صنّف �إلكترودات اللحام.

يجهّز محطة اللحام.
يحدّد زاوية ميل �سلك اللحام.

�سرعة الإنجاز. 
جودة المنتج النهائي.
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م�صادر التعلما�ستراتيجيات التقويم و�أدواتها�ستراتيجيات التدري�س المقترحةالنتاجات التعلمية

الورقة والقلم
اداة التقويم 

1- اختبار ق�صير 
مفهوم الثني وت�شكيل ال�صفائح المعدنية. --
�أجزاء – مزايا الآت الثني. --
ح�ساب محي��ط ت�شكيل قطع��ة ا�سطـــوانيـــة قطـــرها --

)30 �سم(. 
2- المناق�شة 

ا�ستخدام الم�صدات. --
كيفية وخطوات عمل منقل الفحم. --
العِدد والأدوات اللازمة لتثبيت ال�صفائح المعدنية. --

-- / المدر�سي  الكتاب 
المنهاج.

ال�سبورة.--
مراج��ع / ماكينات --

الثني.
تكنولوجيا -- �أدوات 

المعلومات.
وت�شكيل -- ثني  محطة 

ال�صفائح المعدنية.

التدري�س المبا�شر
�شرح مفه��وم الثني وت�شكيل --

ال�صفائح المعدنية. 
الثن��ي -- ا�ستخدام��ات  �رش�ح 

والت�شكيل ومبد�أ عملها. 
ذكر �أجزاء ومزايا الآت الثني --

والت�شكيل. 
تو�ضي��ح كيفي��ة تجهيز الآت --

الثني والدرفلة. 
ح�سابات المحيط عند ت�شكيل --

ال�صفائح الأ�سطوانية. 
تكنولوجيا -- �أدوات  ا�ستخدام 

المعلومات 

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا 
على �أن:

الثني -- م��ف��ه��وم  ي��ت��ع��رّف 
وت�شكيل ال�صفائح المعدنية. 

الثنــي -- �أنــــــواع  يتعـــرّف 
والت�شكيل. 

يميّز الآت الثني. --
ي���ذك���ر م���ي���زات ال��ث��ن��ي --

با�ستخدام الثنايات الآلية. 
ي��ت��ع��رّف ط���رائ���ق رب��ط  --

ال�صفائـــح علـــى الملزمــــة 
والثنايات. 

ي�شكّل �صندوق منقل فحم.--

المحور الرئي�س: ت�شكيل المعادن.

المو�ضوع: ثني ال�صفائح المعدنية وت�شكيلها.

ال�صف: الحادي ع�شر / الف�صل الدرا�سي الثاني.التخ�ص�ص: اللحام وت�شكيل المعادن.المبحث: التدريب العملي.

الزمن: 6 ح�ص�ص.



79

م�صادر التعلما�ستراتيجيات التقويم و�أدواتها�ستراتيجيات التدري�س المقترحةالنتاجات التعلمية

الملاحظة: 
تتم عن طري��ق متابعة المعلم للطلبة المتدربني� في �أثناء ت�أديتهم 
المه��ارات الكتابية والر�سم بالغرف��ة ال�صفية، والتطبيق العملي 

في الم�شغل.

)ال���ع���رو�ض��� ال��ت��ق��ديم��ي��ة، --
والفيديو(. 
العمل الفردي 

-- – الثني  ماكينة  ذك��ر�أج��زاء 
الدرفلة. 

تحدي��د كيفيـــ��ة ا�ستخـ��دام --
الم�صدات. 

العمل الجماعي 
على دفتر التدريب العملي: 

ر�سم  ماكينة الثني – الدرفلة. --
ر���سم �أ�ش��كال  )�صندوق – --

منقل فحم(. 
التغذية الراجعة

با�ستخ��دام �أ�سئل��ة الع���صف --
الذهني. 

با�ستخدام الأ�سئلة ال�سابرة. --

�ضبط -- ع��م��ل��ي��ة  ي��ت��ع��رّف 
الم�سافات الخلفيــة و�ضبــط 

عمود الثني. 
يتعـــرّف كيفيــــــة تجـــهيز --

الم�صدات. 
ي��ت��ع��رّف م��ب��د�أ ال��درف��ل��ة --

ومجالات الا�ستخدام. 

�إتقان المهاراتالمهارات
12345

مفهوم الثني والت�شكيل. 
يميّز �آلآت الثني. 

يذكر �أنواع الثني اليدوي. 
مفهوم الدرفلة ومجالات الا�ستخدام. 

�ضبط الم�صدات في ماكينة الثني. 
معرف��ة المحي��ط عن��د درفل��ة القطع 

الأ�سطوانية. 
ي�ضب��ط الم�سافات والقيا�سات اللازمة 

لعملية الثني. 
�سرعة الإنجاز.  

جودة المنتج النهائي. 





النتاجات العامة والخا�صة
لمبحث الر�سم ال�صناعي

تخ�ص�ص
اللحام وت�شكيل المعادن
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المحور الرئي�س: ربط المعادن / رموز اللحام وو�صلاته.

النتاجات  الخا�صة للمبحث

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يتعرّف الأنواع الرئي�سة لو�صلات اللحام.--
ير�سم �أ�شكال و�صلة اللحام.--
ير�سم �أ�شكال حالات و�أو�ضاع اللحام.--
ير�سم الو�صلات المختلفة بعد تجهيز �أطرافها.--
يتعرّف رموز الو�صلات بعد �شطفها.--
يتعرّف رموز اللحام الأ�سا�سية.--
يتعرّف رموز اللحام الثانوية.--
يتعرّف رموز اللحام المركّبة.--

النتاجات العامة للمبحث

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
المختلف��ة -- اللح��ام  و�ال�صت  �أ�ش��كال  ير���سم 

لأو�ضاع وحالات اللحام.
اللحام الأ�سا�سية والثانوية والمركّبة -- يف�ّرس رموز 

المختلفة، وي�ستخدمها في و�صف انواع اللحام 
على الر�سوم التنفيذية.

النتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على:
اكت���ساب المعارف والمه��ارات اللازمة، لقراءة --

الر���سوم التنفيذي��ة ور���سم و�ال�صت معدني��ة 
مربوطة بالطرائق المختلفة.

اكت���ساب مه��ارات ا�ستخ��دام التكنوجيا، في --
البح��ث عن المعرفة المتعلّقة بر�سم عمليات ربط 

المعادن.

المحاور الفرعية: و�صلات اللحام، حالات اللحام، تهيئة الو�صلات وتجهيزها، رموز اللحام الأ�سا�سية والثانوية والمركبة.

ال�صف: الثاني ع�شر / الف�صل الدرا�سي الأول.التخ�ص�ص: اللحام وت�شكيل المعادن.
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المحور الرئي�س: ربط المعادن / البراغي وال�صواميل.

النتاجات  الخا�صة للمبحث

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
ي�صنّ��ف �أن��واع �أ�سن��ان البراغ��ي وال�صوامي��ل --

والحلقات.
يتعرّف الأجزاء الرئي�سة لل�سن.--
يتعرّف �أ�شكالًا مختلفة لأ�سنان البراغي.--
يتعرّف �أنواع البراغي وال�صواميل والحلقات.--
ير���سم �أ�ش��كال �أ�سن��ان البراغ��ي وال�صوامي��ل --

والحلقات.
ير�سم البراغي وال�صواميل.--
ير���سم الو�ال�صت المختلف��ة في حال��ة القطاع --

والم�ساقط.
يف�ّرس الرموز والم�صطلحات الخا�صة في البراغي، --

ح�سب الأنظمة العالمية.

النتاجات العامة للمبحث

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
و�أ�شكالها -- وال�صواميل،  البراغي  �أنواع  يتعرّف 

وم�صطلحاتها.
ير���سم البراغ��ي وال�صوامي��ل، وي�ستخدمها في --

�أثناء تطبيق الر�سوم التنفيذية.

النتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على:
اكت���ساب المعارف والمه��ارات اللازمة، لقراءة --

الر���سوم التنفيذي��ة ور���سم و�ال�صت معدني��ة 
مربوطة بالطرائق المختلفة.

اكت���ساب مه��ارات ا�ستخ��دام التكنوجيا، في --
البح��ث عن المعرفة المتعلّقة بر�سم عمليات ربط 

المعادن.

للبراغي  الم�ستخدمة  الرموز  وال�صواميل،  البراغي  ر�سم  والرونديلات،  وال�صواميل  البراغي  ت�صنيف  وال�صواميل،  البراغي  �أ�سنان  الفرعية:  المحاور 
وال�صواميل، تطبيقات على ا�ستعمالات البراغي وال�صواميل.

ال�صف: الثاني ع�شر / الف�صل الدرا�سي الأول.التخ�ص�ص: اللحام وت�شكيل المعادن.
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المحور الرئي�س: ربط المعادن / البر�شمة.

النتاجات  الخا�صة للمبحث

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يتعرّف مفهوم البر�شمة.--
يتعرّف �أنواع م�سامير البر�شمة، و�أ�شكالها.--
لم�سامير -- العالمية  والم�صطلحات  الرموز  يتعرّف 

البر�شمة.
ير�سم �أنواع الو�صلات المبر�شمة.--

النتاجات العامة للمبحث

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يتعرّف �أنواع البر�شام، و�أ�شكاله وم�صطلحاته.--
ير�سم و�صلات معدنية بو�ساطة البر�شمة.--

النتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على:
اكت���ساب المعارف والمه��ارات اللازمة؛ لقراءة --

الر���سوم التنفيذي��ة ور���سم و�ال�صت معدني��ة 
مربوطة بالطرائق المختلفة.

اكت���ساب مه��ارات ا�ستخ��دام التكنوجيا، في --
البح��ث عن المعرفة المتعلّقة بر�سم عمليات ربط 

المعادن.

المحاور الفرعية: مفهوم البر�شمة، �أنواع م�سامير البر�شمة، �أ�شكال م�سامير البر�شمة وموا�صفاتها، الو�صلات المثبتة با�ستخدام م�سامير البر�شمة.

ال�صف: الثاني ع�شر / الف�صل الدرا�سي الأول.التخ�ص�ص: اللحام وت�شكيل المعادن.
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المحور الرئي�س: القطاعات.

النتاجات  الخا�صة للمبحث

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يتعرّف مفهوم القطاع.--
ير�سم خطوط م�ستوى القطع.--
يتعرّف �أنواعًا مختلفة من القطاعات.--
يتعرّف القواعد التي يجب �أخذها في الح�سبان --

عند الته�شير.
يميّز بين خطوط الته�ش�ير الم�ستخدمة لمجموعة --

من المواد الهند�سية المختلفة ال�شائعة الا�ستخدام.
عند -- ته�شر  لا  التي  الميكانيكية  الأجزاء  يتعرّف 

القطع.
ير�سم �أنواعًا مختلفة من القطاعات.--

النتاجات العامة للمبحث

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يتع��رّف �أن��واع القطاع��ات وكيفي��ة ته�شيرها --

ور�سمها، وا�ستخدامها في الر�سومات التنفيذية 
للأجزاء والقطع الميكانيكية المختلفة.

النتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على:
اكت���ساب المعارف والمه��ارات اللازمة؛ لقراءة --

الر���سوم التنفيذية والقدرة عل��ى ر�سم الأجهزة 
والقطع الميكانيكية بطرائ��ق الر�سم الميكانيكية 

المتنوعة.
في -- التكنولوجيا،  ا�ستخدام  مهارات  اكت�ساب 

البحث عن المعرفة المتعلّقة بالر�سم الميكانيكي.

المحاور الفرعية: مفهوم القطاع و�أهميته، خطوط م�ستوى القطاع، قواعد الته�يرش، الأجزاء الميكانيكية التي تقطع ولا ته�شر، �أنواع القطاعات، 
تطبيقات على القطاعات.

ال�صف: الثاني ع�شر / الف�صل الدرا�سي الأول.التخ�ص�ص: اللحام وت�شكيل المعادن.
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المحور الرئي�س: الر�سم الحر.

النتاجات  الخا�صة للمبحث

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يتعرّف �أهمية الر�سم الحر، وفوائده.--
يتعرّف مواد الر�سم الحر، و�أدواته.--
يتعرّف الإجراءات الأ�سا�سية للر�سم الحر.--
ير�سم الخطوط والمنحنيات والدوائر والأقوا�س --

باليد الحرة.
ير�سم الم�ساقط باليد الحرة.--
ير�سم المج�سّمات باليد الحرة.--
ا.-- ير�سم قطعًا و�أجزاءً ميكانيكية ر�سمًا حرًّ

النتاجات العامة للمبحث

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يتعرّف �أهمية الر�سم الحر، وفوائده.--
يج��ري عملي��ة الر���سم الح��ر لأ�ش��كال وقطع --

ميكانيكية مختلفة.

النتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على:
لقراءة -- اللازمة؛  والمهارات  المعارف  اكت�ساب 

الأجهزة  ر�سم  على  والقدرة  التنفيذية  الر�سوم 
الميكانيكية  الر�سم  بطرائق  الميكانيكية  والقطع 

المتنوعة.
في -- التكنولوجيا،  ا�ستخدام  مهارات  اكت�ساب 

البحث عن المعرفة المتعلّقة بالر�سم الميكانيكي.

المحاور الفرعية: مفهوم الر�سم الحر وفوائده، مواد الر�سم الحر و�أدواته، الإجرءات الأ�سا�سية للر�سم الحر، تطبيقات على الر�سم الحر.

ال�صف: الثاني ع�شر / الف�صل الدرا�سي الأول.التخ�ص�ص: اللحام وت�شكيل المعادن.
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المحور الرئي�س: الر�سم التخطيطي.

النتاجات  الخا�صة للمبحث

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يتعرّف �أهمية الر�سم التخطيطي.--
يتعرّف مفهوم الر�سم التخطيطي.--
يطبّق الإر�شادات العامة في الر�سم التخطيطي.--
ير�سم مخططًا لآلة اللحام بالقو�س الكهربائي.--
المحجوب -- التنج�ستون  لحام  لآلة  مخططًا  ير�سم 

بالغاز.
ير���سم مخططً��ا لآل��ة اللح��ام بالقو�س�� المعدني --

المحجوب بالغاز.
ير�سم مخططًا لآلة لحام المقاومة.--
ير�سم مخططًا لمحطة اللحام بالأوك�سي �أ�ستلين.--

النتاجات العامة للمبحث

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يتعرّف �أهمية الر�سم التخطيطي، ومفهومه.--
يجري عملية الر�سم التخطيطي لأجهزة اللحام --

ومعداته المختلفة.
يتعرّف رموز �أجزاء مكائن اللحام.--

النتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على:
لقراءة -- اللازمة؛  والمهارات  المعارف  اكت�ساب 

الر�سوم التنفيذية، والقدرة على ر�سم الأجهزة 
الميكانيكية  الر�سم  بطرائق  الميكانيكية  والقطع 

المتنوعة.
في -- التكنولوجيا،  ا�ستخدام  مهارات  اكت�ساب 

البحث عن المعرفة المتعلّقة بالر�سم الميكانيكي.

المحاور الفرعية: �أهمية وفوائد الر�سم التخطيطي، الار�شادات العامة في الر�سم التخطيطي، ر�سم مخطط لبع�ض �آلات اللحام.

ال�صف: الثاني ع�شر / الف�صل الدرا�سي الأول.التخ�ص�ص: اللحام وت�شكيل المعادن.
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المحور الرئي�س: الإنفرادات والتقاطعات.

النتاجات  الخا�صة للمبحث

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يتعرّف مفهوم الإفراد، و�أهميته.--
يتعرّف الطرائق الهند�سية للإفراد.--
يتعرّف �أ�س�س تنفيذ الإفراد.--
يطبّق بع�ض العمليات الهند�سية.--
ير���سم �إف��راد بع�ض�� الأ�ش��كال الهند�سية مثل --

)مكع��ب، مو�ش��ور، مت��وازي الم�ستطيال�ت، 
والنقا�صات(.

تنفيذ -- في  تتبع  التي  الرئي�سة  الخطوات  يتعرّف 
الإفراد.

ير�سم �إفراد القو�س والحلقة الدائرية والأ�شكال --
الم�ضلعة.

ير�سم �إفراد المو�شور القائم والمقطوع.--
ير�سم �إفراد الأ�سطوانة القائمة والمقطوعة.--

النتاجات العامة للمبحث

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يقر�أ الر�سوم الهند�سية المتعلّقة بت�شكيل ال�صفائح --

المعدنية.
والأ�ش��كال -- لل�سط��وح  الإنف��رادات  ير���سم 

الهند�سية وتقاطعات الأنابيب. 

النتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على:
لقراءة -- اللازمة؛  والمهارات  المعارف  اكت�ساب 

الر�سوم التنفيذية والقدرة على ر�سم الإنفرادات 
والتقاطعات.

في -- التكنولوجيا،  ا�ستخدام  مهارات  اكت�ساب 
الإنفرادات  بر�سم  المتعلّقة  المعرفة  عن  البحث 

والتقاطعات.

المحاور الفرعية: �إفراد �ألأ�شكال الهند�سية، �إفراد الأ�شكال الهند�سية الب�سيطة، �إفراد الأ�شكال الهند�سيةالأكثر تعقيدًا، تقاطعات الأ�شكال الأ�سطوانية.

ال�صف: الثاني ع�شر / الف�صل الدرا�سي الثاني.التخ�ص�ص: اللحام وت�شكيل المعادن.
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النتاجات  الخا�صة للمبحث النتاجات العامة للمبحث النتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

يتع��رّف الخط��وات الرئي�سة المتبع��ة في الإفراد --
القطري.

ير�سم �إفراد المخروط القائم والمقطوع.--
ير�سم �إفراد الهرم القائم والمقطوع.--
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المحور الرئي�س: الر�سم التجميعي.

النتاجات  الخا�صة للمبحث

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يتعرّف الهدف والمفهوم من الر�سم التجميعي.--
يتعرّف �أنواع الر�سم التجميعي.--
يتع��رّف ال��شروط والإر�ش��ادات الت��ي يجب --

مراعاتها عند الر�سم التجميعي.
يتعرّف و�سائل الربط الدائمة والم�ؤقتة الم�ستخدمة --

في الر�سم التجميعي.
ميكانيكية -- لأج��زاء  وقطاعات  م�ساقط  ير�سم 

ر�سمًا تجميعيًّا.
يتعرّف �أنواع مقاطع الفولاذ، و�أ�شكالها. --
يتع��رّف الأ�ش��كال المختلف��ة لمقاط��ع الألمنيوم --

الم�ستخدمة في الأبواب وال�شبابيك.

النتاجات العامة للمبحث

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
مجمعًا -- ر�سمًا  المختلفة  الميكانيكية  القطع  ير�سم 

بم�ساقط وقطاعات.

النتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على:
لقراءة -- اللازمة؛  والمهارات  المعارف  اكت�ساب 

الر�سوم التنفيذية، والقدرة على ر�سم الأجهزة 
الميكانيكية  الر�سم  بطرائق  الميكانيكية  والقطع 

المتنوعة.
في -- التكنولوجيا،  ا�ستخدام  مهارات  اكت�ساب 

البحث عن المعرفة المتعلّقة بالر�سم الميكانيكي. 

المحاور الفرعية:  �أهمية الر�سم التجميعي، مبادئ الر�سم التجميعي و�أهدافه، خطوات الر�سم التجميعي، و�سائل الربط الم�ستخدمة في الر�سم التجميعي، 
تطبيقات على الر�سم التجميعي، �أ�شكال مقاطع الحديد والألمنيوم الم�ستخدمة في ال�صناعة..

ال�صف: الثاني ع�شر / الف�صل الدرا�سي الثاني.التخ�ص�ص: اللحام وت�شكيل المعادن.
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المحور الرئي�س: الر�سم التف�صيلي.

النتاجات  الخا�صة للمبحث

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يتعرّف الهدف والمفهوم من الر�سم التف�صيلي.--
في -- مراعاتها  يجب  التي  الإج��راءات  يتعرّف 

بداية عملية الر�سم التف�صيلي.
يتعرّف محتوى لوحة الر�سم التف�صيلي.--
لوحة -- بتح�ضير  الخا�صة  الإر���ش��ادات  يتعرّف 

الر�سم التف�صيلي.
ميكانيكية -- لأجزاء  والقطاعات  الم�ساقط  ير�سم 

من ر�سم تجميعي. 
يف�ّررسّ� الرم��وز المختلف��ة لعلام��ات الت�شغي��ل، --

وي�ضعها على الر�سم. 

النتاجات العامة للمبحث

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
ير���سم م�ساقط وقطاع��ات لأج��زاء ميكانيكية --

مختلفة ر�سمًا تف�صيليًّا من ر�سم تجميعي.

النتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على:
لقراءة -- اللازمة؛  والمهارات  المعارف  اكت�ساب 

الر�سوم التنفيذية، والقدرة على ر�سم الأجهزة 
الميكانيكية  الر�سم  بطرائق  الميكانيكية  والقطع 

المتنوعة.
في -- التكنولوجيا،  ا�ستخدام  مهارات  اكت�ساب 

البحث عن المعرفة المتعلّقة بالر�سم الميكانيكي.

المحاور الفرعية: مفهوم الر�سم التف�صيلي و�أهميته، خطوات الر�سم التف�صيلي، رموز الت�شغيل وعلاماته، تطبيقات على الر�سم التف�صيلي.

ال�صف: الثاني ع�شر / الف�صل الدرا�سي الثاني.التخ�ص�ص: اللحام وت�شكيل المعادن.
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ملحق
)2(

عينة خطة در�سية
لمبحث

الر�سم ال�صناعي
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م�صادر التعلما�ستراتيجيات التقويم و�أدواتها�ستراتيجيات التدري�س المقترحةالنتاجات التعلمية

ي�ستخدم المعلم ا�ستراتيحيات التقويم المعتمد على الأداء
)الأداة الم�ستخدمة هي �سلم التقدير العددي(.

الكتاب المدر�سي.--
ال�سبورة.--
جهاز الحا�سوب.--
ج����ه����از ع��ر�ض�� --

ال�شرائح.
�أدوات الـــــــــر�سم --

الهند�سي.
ل��وح��ات ال��ر���س��م --

ال�صناعي.
الطبا�شير الملونة.--
النماذج والعينات.--

التدري�س المبا�شر
�شرح قواعد  الته�شير بوا�سطة --

جهاز عر�ض ال�شرائح.
تكلي��ف الطلب��ة الر�سم على --

تو�ضيحية  لأ�شكال  ال�سبورة 
يبّن�يّ� الطالب عليه��ا قواعد 
با�ستخدام  الته�شير المختلف��ة 

�أدوات الر�سم.
العمل الفردي

توزي��ع لوح��ات الر�سم على --
الطلبة.

ير�سم الطال��ب الم�سقط المراد --
تحويله �إلى قط��اع على نحو 

م�ستقل.

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا 
على �أن:

يتعرّف قواعد  الته�شير.--
ير���سم القطاع��ات لأجزاء --

ميكانيكية متنوعة. 

المحور الرئي�س: القطاعات.

المو�ضوع: ير�سم قطاعًا �أماميًّا كامل.

�إتقان المهاراتالمهارات
12345

يق�سم اللوحة، ويوزع الر�سومات عليها. 
ير�سم الم�سقط المراد تحويله �إلى قطاع. 
ير�س��م الخطوط الظاهرة على الم�سقط 

بعد عملية القطع.
ح�س��ب  الته�ش�ير  خط��وط  ير�س��م 

القواعد التي تعلمها.
دقة الر�سم. 

�سرعة �إنجاز العمل. 
جودة ر�سم القطاع. 

الملاحظة: م�شاهدة الطلبة في �أثناء ر�سم التمرين ومتابعتهم.

الزمن: ح�صتان.

ال�صف: الثاني ع�شر / الف�صل الدرا�سي الأول.التخ�ص�ص: اللحام وت�شكيل المعادن.المبحث: الر�سم ال�صناعي التخ�ص�صي.
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م�صادر التعلما�ستراتيجيات التقويم و�أدواتها�ستراتيجيات التدري�س المقترحةالنتاجات التعلمية

ي��ر���س��م ال��ط��ال��ب الخ��ط��وط --
الظاهــرة على الم�سقــط بعـد 

عملية القطع.
خطوط -- ال��ط��ال��ب  ي��ر���س��م 

الته�شير ح�سب القواعد التي 
تعلمها.

العمل الجماعي
�ضعيفي -- الطلبــــة  تكـــليف 

ال��ت��ح�����ص��ي��ل ب��ال��ع��م��ل في 
الطلبة  م��ع  مج��م��وع��ات، 

مرتفعي التح�صيل.
التعلم عن طريق الن�شاط

ت�شجيع ر�سم القطاعات عن --
طريق الحا�سوب. 

بـر�ســ��م -- الطلبـ��ة  تكـلي��ف 
القطاعات المختلفة  كواجب 

بيتي.





ملحق
لمبحثي العلوم ال�صناعية م�صفوفة المدى والتتابع

الخا�صة
والتدريب العملي

)3(
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الف�صل الثانيالف�صل الأول
ال�صف الثاني ع�شر

�أنواع  المعادن.	-
قيا�س الأبعاد والزوايا.	-
تخطيط الم�شغولات.	-

)4( ح�ص�ص نظرية  +  )12( ح�صة تدريب عملي.
ن�شر و�أزملة المعادن.	-
برد المعادن.	-
ثقب ولولبة المعادن.	-
ق�ص ال�صفائح والمقاطع المعدنية.	-
تجليخ المعادن.	-

)16( ح�صة نظرية + )66( ح�صة تدريب عملي.
محطة اللحام بالقو�س الكهربائي.	-
لحام الفولاذ الطري بالقو�س الكهربائي بالو�ضع الأر�ضي.	-
لحام الفولاذ الطري بالقو�س الكهربائي بالو�ضع الأفقي.	-
لحام الفولاذ الطري بالقو�س الكهربائي بالو�ضع العمودي.	-

)12( ح�صة نظرية  + )114(  ح�صة تدريب عملي.

الف�صل الثانيالف�صل الأول
ال�صف الحادي ع�شر المحور الرئي�س

اللحام بالقو�س الكهربائي.

ت�شغيل المعادن.

المعادن وتخطيط الم�شغولات.

المجموع الكلي للف�صل:                       )32( ح�صة نظرية + )192( ح�صة تدريب عملي.

التخ�ص�ص: اللحام وت�شكيل المعادن.المبحث: العلوم ال�صناعية الخا�صة والتدريب العملي.
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الف�صل الثانيالف�صل الأول
ال�صف الثاني ع�شر

الف�صل الثاني الف�صل الأول
ال�صف الحادي ع�شر المحور الرئي�س

ت�شكيل المعادن.

اللحام بالأوك�سي �أ�ستلين.

التخ�ص�ص: اللحام وت�شكيل المعادن.المبحث: العلوم ال�صناعية الخا�صة والتدريب العملي.

محطة اللحام بالأوك�سي  �أ�ستلين.	-
لحم الفولاذ الطري القليل ال�سمك بالأوك�سي �أ�ستلين بالو�ضع 	-

الأر�ضي.
لحم الفولاذ الطري القليل ال�سمك بالأوك�سي �أ�ستلين بالو�ضع 	-

الأفقي.
لحم الفولاذ الطري القليل ال�سمك بالأوك�سي �أ�ستلين بالو�ضع 	-

العمودي.
عيوب و�صلات اللحام، وطرائق ت�شخي�صها وا�صلاحها.	-

)22( ح�صة نظرية + )132( ح�صة تدريب عملي.
ثني ال�صفائح المعدنية وت�شكيلها.	-
ثني الأنابيب والمقاطع المفرغة.	-

)10( ح�ص�ص نظرية + )60( ح�صة تدريب عملي.

المجموع الكلي للف�صل:                                                   )32( ح�صة نظرية + )192( ح�صة تدريب عملي.
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الف�صل الثانيالف�صل الأول
ال�صف الحادي ع�شر

الربط با�ستخدام البراغي وال�صواميل.		-
الثني والتداخل في ال�صاج )التبكيل(.		-
الربط بوا�سطة البر�شمة.		-

)8( ح�ص�ص نظرية  +  )72( ح�صة تدريب عملي.
لحام الفولاذ الطري لغاية )6مم(  بالقو�س المعدني المحجوب 	-

بالغاز)ميج، ماج(.
لحام الفولاذ الطري والألمنيوم القليل ال�سمك بقو�س التنج�ستون 	-

المحجوب بالغاز )تيج(.
لحام المقاومة الكهربائية.	-
لحام الأنابيب والمقاطع المفرغة.	-

)40( ح�صة نظرية  + )120(  ح�صة تدريب عملي.

الف�صل الثانيالف�صل الأول
ال�صف الثاني ع�شر المحور الرئي�س

اللحام.

ربط المعادن. 	

التخ�ص�ص: اللحام وت�شكيل المعادن.المبحث: العلوم ال�صناعية الخا�صة والتدريب العملي.

المجموع الكلي للف�صل:                                                                             )48( ح�صة نظرية + )192( ح�صة تدريب عملي.
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الف�صل الثاني الف�صل الأول
ال�صف الثاني ع�شر المحور الرئي�س

ت�شكيل المعادن. 	

قطع المعادن. 	

الف�صل الثانيالف�صل الأول
ال�صف الحادي ع�شر

قطع المعادن بالقو�س الكهربائي.	-
قطع المعادن بالأوك�سي �أ�ستلين.	-
القطع بالبلازما.	-
�آلات قطع الألمنيوم.	-

)14( ح�صة نظرية + )54( ح�صة تدريب عملي.
تف�صيل منتوجات الألمنيوم.	-
تف�صيل المنتوجات المعدنية الحديدية وخزانات المياه والوقود.	-

)34( ح�صة نظرية + )138( ح�صة تدريب عملي.

التخ�ص�ص: اللحام وت�شكيل المعادن.المبحث: العلوم ال�صناعية الخا�صة والتدريب العملي.

المجموع الكلي للف�صل:                                                                                                       )48( ح�صة نظرية + )192( ح�صة تدريب عملي.





م�صفوفة المدى والتتابعملحق
لمبحث

الر�سم ال�صناعي )4(
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مبحث: الر�سم ال�صناعي.

تخ�ص�ص: اللحام وت�شكيل المعادن.

الف�صل الأولالف�صلالمحور الرئي�س

و�صلات اللحام.	-
حالات اللحام.	-
تهيئة الو�صلات وتجهيزها.	-
رموز اللحام الأ�سا�سية والثانوية والمركبة.	-

�أ�سنان البراغي وال�صواميل.	-
ت�صنيف البراغي وال�صواميل والرونديلات.	-
ر�سم البراغي وال�صواميل.	-
الرموز الم�ستخدمة للبراغي وال�صواميل.	-
تطبيقات على ا�ستعمالات البراغي وال�صواميل. 	-

مفهوم البر�شمة.	-
�أنواع م�سامير البر�شمة.	-
�أ�شكال م�سامير البر�شمة، وموا�صفتها.	-
رموز البرا�شيم وم�صطلحاتها.	-
الو�صلات المبر�شمة.	-

الف�صل الثاني

رموز اللحام وو�صلاته.

البراغي وال�صواميل.

البر�شمة.

)8( ح�ص�ص.

ح�صتان.

)4( ح�ص�ص.

ال�صف: الثاني ع�شر.
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الف�صل الأولالف�صلالمحور الرئي�س

مفهوم القطاع و�أهميته. 	-
خطوط م�ستويات القطع.	-
قواعد الته�شير.	-
الآجزاء الميكانيكية التي تقطع ولا ته�شر.	-
�أنواع القطاعات.	-
تطبيقات على القطاعات.	-

مفهوم الر�سم الحر، وفوائده.	-
مواد الر�سم الحر، و�أدواته.	-
الإجرءات الأ�سا�سية للر�سم الحر.	-
تطبيقات على الر�سم الحر.	-

�أهمية الر�سم التخطيطي وفوائده.	-
الإر�شادات العامة في الر�سم التخطيطي.	-
ر�سم مخطط لبع�ض �آلات اللحام.	-

الف�صل الثاني

القطاعات.

الر�سم الحر.

الر�سم التخطيطي.

)4( ح�ص�ص.

المجموع الكلي للف�صل:                                                  )32( ح�صة.

ح�صتان.

)12( ح�صة.
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الف�صل الثانيالف�صلالمحور الرئي�س

�إفراد الأ�شكال الهند�سية.	-
�إفراد الأ�شكال الهند�سية الب�سيطة.	-
�إفراد الأ�شكال الهند�سية الأكثر تعقيدًا.	-

�أهمية الر�سم التجميعي، و�أهدافه.	-
مبادئ الر�سم التجميعي.	-
خطوات الر�سم التجميعي.	-
 و�سائل الربط الم�ستخدمة في الر�سم التجميعي.	-
تطبيقات على الر�سم التجميعي.	-

مفهوم الر�سم التف�صيلي، و�أهميته.	-
خطوات الر�سم التف�صيلي.	-
رموز الت�شغيل وعلاماته.	-
تطبيقات على الر�سم التف�صيلي.	-

الانفرادات والتقاطعات.

الر�سم التجميعي.

الر�سم التف�صيلي.

مبحث: الر�سم ال�صناعي.

الف�صل الأول

)12( ح�صة.

)12( ح�صة.

المجموع الكلي للف�صل:                                                                                                                 )32( ح�صة.
)8( ح�ص�ص

ال�صف: الثاني ع�شر. تخ�ص�ص: اللحام وت�شكيل المعادن.
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