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ت���سعى وزارة التربي��ة والتعلي��م �إل��ى ت�أهيل الك��وادر الوطنية 
المدربة القادرة على �شغل الوظائف المهنيــة بهـــدف  الإ�سهــــام 
الفاعل في تنمية الاقت�صاد الوطني ودفع عجلة التنمية الب�شرية قُدُمًا 
لتكون قادرة على التكيف مع متطلبات ع�صر الاقت�صاد المعرفي.
وقد خطت �إدارة المناهج والكتب المدر���سية خطوة �إيجابية 
بالعمل على بن��اء المناهج التدريبية بما يتفق مع التجارب الدولية 
المتقدمة، وا�ستخدام �أ�ساليب علمية حديثة تحاكي متطلبات �سوق 
العمل بمختلف تخ�ص�ص��اته ومتطلباته، فعملت لجان متخ�ص�صة 
ف��ي التعليم المهني على �إع��داد الإطار العام ال��ذي يمثل الركيزة 
الأ�سا���سية في بناء المناه��ج التدريبية، موائمةً بي��ن الر�ؤية العلمية 
والواقع العملي الذي يحكم متطلبات ���سوق العمل، و�صولًا �إلى 
نظرة متكاملة ���شاملة لبرنامج تدريبي �أكثر الت�صاقًا ب�سوق العمل، 

و�أكثر واقعيةً في تحقيق متطلباته الأ�سا�سية.
احت��وت ه��ذه الوثيقة عل��ى النتاج��ات التعلمي��ة المحورية، 
والمح��اور الرئي���سة لتخ�ص���ص ميكانيك الإنتاج، وم���سوغات 
تطويره��ا، �إ���ضافةً �إل��ى النتاجات العامة والخا�ص��ة، وم�ص��فوفة 
المدى والتتاب��ع، وعينات الخطة الدر���سية، �آملين �أن يكون هذا 

الجه��د مكملًا للجهود ال���سابقة، ودليلًا للمراح��ل اللاحقة في 
�إع��داد المناهج لهذا التخ�ص���ص، و�آملين من الزملاء المعلمين �أن 
يتر���سموا الخط��ى، ويتمثلوا النهج ال���سليم، ولمجتمعنا الأردني 

الرفعة والتقدّم.
والله ولي التوفيق

ب�سم الله الرحمن الرحيم





الإطار العام
لتخ�ص�ص ميكانيك الإنتاج
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 يعد التعليم الثانوي ال�صناعي ال�شامل �أحد �أهم فروع التعليم الذي 
تتبن��اه وزارة التربية والتعليم لإعداد الكوادر المهنية المدربة الداعمة 

للاقت�صاد الوطني الأردني.
وتخ�ص���ص ميكانيك الإنت��اج هو من التخ�ص�ص��ات المهمة التي 
تعم��ل على تطوير مه��ارات التفكير وحل الم���شكلات لدى الطلبة، 
وت���ساعدهم على التطور التقني والعلمي، و�إغنائهم بالمعرفة النظرية 
والمه��ارات العملي��ة والاتجاهات والقيم الإيجابي��ة؛ ما يمكنهم من 
�إيج��اد حلول مبتكرة للم���شكلات الت��ي تواجههم، واتخ��اذ القرار 

ال�صحيح ب��شأنها عند مزاولتهم المهنة في الحياة العملية.
يه��دف تخ�ص���ص ميكاني��ك الإنتاج �إل��ى احترام مب��ادئ العمل 
وقيمه، وغر���سها في نفو�س�� الطلبة وفقً��ا لتعاليم العقيدة الإ�ال�سمية 
وقيمه��ا الإن���سانية والأخلاق العربي��ة، وتوفير فر���ص العمل وت�أمين 
الحياة الكريمة لفئة كبيرة من ال���شباب ذوي الكفاءات الفنية المميزة 

القادرة على مواجهة تحديات الع�صر.
ا للكوادر الفنية الم�ؤهلة للالتحاق  يعد هذا التخ�ص���ص رافدًا مهمًّ
بالتعلي��م العال��ي، والق��ادرة عل��ى التكيف م��ع المتطلب��ات الحالية 
والم���ستقبلية والحاج��ات المتغيرة بما ي�ؤثر �إيجابًا في ���سوق العمل، 

وي�سهم في �إعداد الطلبة القادرين على �إدارة الوقت وا�ستثماره، وربط 
المعرف��ة الفنية والنظرية والمهارات التي تلقوه��ا بحياتهم العملية؛ ما 
يحقق ر�ؤية وزارة التربية والتعليم في �إنجاز �أهداف الاقت�صاد المعرفي، 
و�إك�ساب الطلبة مهارات الح�صول على المعرفة وتوظيفها وا�ستثمارها 

لتكون عونًا لهم في حياتهم العملية.
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التحلي ب�أخلاقيات المهنة وفق القيم الإ�سلامية.��
تنمية  روح الانتماء والولاء للوطن.��
العمل بروح الفريق الواحد.��
تخطيط  برامج العمل، واختيار المواد المطلوبة لتنفيذ �أعمال ميكانيك الإنتاج.��
تطبيق تعليمات ال�سلامة وال�صحة المهنية في �أعمال ميكانيك الإنتاج.��
ا�ستخدام تكنولوجيا المعلومات والات�صالات في مجال ميكانيك الإنتاج.��
ا�ستخدام الأ�سلوب العلمي لتحديد الم�شكلات وعلاجها وفق الإمكانات المتوافرة.��
ا�ستخدام اللغة الفنية ال�سليمة في القراءة والكتابة وفهم الأفكار.��
قراءة الر�سوم الفنية، و�إعدادها، والإفادة منها في التطبيقات العملية.��
الإفادة من المعرفة والمهارة في رفع م�ستوى المهنة.��
التعامل مع التجهيزات ح�سب تعليمات �أدلة ال�شركات ال�صانعة.��
�إن�شاء م�شروعات الت�شغيل الذاتي و�إدارتها.��
تطبيق قوانين العمل المتعلقة بحقوق الطالب وواجباته.��
الإلمام بمعايير الجودة، والالتزام بها.��

 يتوقع من الطالب بعد درا�سته هـذا التخ�ص�ص �أن يكون قادرًا على:
النتاج التعلمي

النتاجات التعلمية المحورية لتخ�ص�ص ميكانيك الإنتاج
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الا�ستخدام الأمثل للموارد المتوافرة، ومراعاة اقت�صاديات العمل.��
تنفيذ عمليات الخراطة للم�شغولات.��
�إجراء عمليات الجلخ للم�شغولات.��
تنفيذ عمليات التفريز للم�شغولات.��
تنفيذ عمليات اللحام للم�شغولات بالقو�س الكهربائي.��
تنفيذ عمليات اللحام للم�شغولات بالأك�سي �أ�ستلين.��
�إجراء الخدمة وال�صيانة اللازمة للمعدات والتجهيزات الم�ستعملة.��
تخطيط الم�شغولات. ��
قيا�س الأبعاد والزوايا.��
�إجراء عمليات الت�شغيل اليدوي.��

النتاج التعلمي
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عدد الح�ص�ص
الف�صل المحور الرئي�س ال�صف

التدريب العملي العلوم ال�صناعية

)192( ح�صة  تدريب عملي. )32( ح�صة نظرية. الأول
العدد اليدوية. --
�أدوات القيا�س.--
الت�شغيل اليدوي. -- الحادي

ع�شر
)192( ح�صة  تدريب عملي. )32( ح�صة نظرية. الثاني

التجهي��ز والت���شغيل والخدمة لكل من: المن���شار --
الآلي، والمقدح الآلي، و�آلة الجلخ ال�سطحي.   

الخراطة الآلية.--

)192( ح�صة  تدريب عملي. )48( ح�صة نظرية. الأول
الجلخ الأ�سطواني الآلي.--
التفريز الآلي.--
اللحام بالقو�س الكهربائي.--  الثاني

ع�شر
)192( ح�صة تدريب عملي. )48( ح�صة نظرية. الثاني

الآلات المحو�سبة )الخراطة، التفريز(.--
�آلة القطع بالبلازما.--
اللحام بالأك�سي �أ�ستلين.--

)768( ح�صة  تدريب عملي. )160( ح�صة نظرية.  المجموع

المحاور الرئي�سة لتخ�ص�ص ميكانيك الإنتاج





الـنـتاجات العامة والخا�صة 
لمبحثي

العلوم ال�صناعية الخا�صة
والتدريب العملي
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النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة  النظرية للف�صل

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يتعرف نظام القيا�س المتري.--
يتعرف نظام القيا�س الإنجليزي.--
يتع��رف النظــام الـــ��دولي لوحــدات --

القيا�س.
يتعرف الورنية المترية و�أجزاءها.--
يتعرف الميكروميتر المتري و�أجزاءه.--
يتعرف دقة �أدوات القيا�س.--
يميز بني� زوايا القيا�،س�� ويتعرف مبد�أ --

عملها.
يتعرف �أدوات التخطيط.--

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يراع��ي قواعـ��د الأمــ��ان وتعليم��ات --

ال�سلامة وال�صحة المهنية.
يقي�س�� الأطوال با���ستخدام الم���سطرة --

الفولاذية.
يقي�س الأطوال با�ستخدام المتر المعدني.--
يقي�س قطعًا معدنيةً با���ستخدام الورنية --

)داخلي، وخارجي، وعمق(.
با�ستخــــدام -- يقيـــ�س قطعًـــا معدنيـــةً 

الميكروميتر.
يفحـــ���ص تعام��د ال���سطوح ودرج��ة --

ا�ستوائها، ويقي�س الزوايا.

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على �أن:

يميز بين �أنظمة القيا�س.--
يجـــري عمليــــات القيــا�س --

الخطي.
يجـــري عمليــــات القيــا�س --

الزاوي.
يج��ري عملي��ات التخطي��ط --

للم���شغــــولات با�ستخـــدام 
�أدوات التخطيط.

يميــ��ز بيـ��ن �أ���شـكال المبـارد --
اليدوية.

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على:

اكت�ســاب المعارف والمهارات      --
اللازمة لتنفي��ذ عمليات قطع 

المعادن بالطرائق المختلفة. 
الال���ت���زام ب��ق��واع��د الأم���ان --

وال�صحة  ال�سلامة  وتعليمات 
المهنية في �أثناء تنفيذ المهارات.

مراعاة معايير ���ضبط الجودة، --
والتقليل من الفواقد، و�إعادة 

ا�ستخدام الم�شغولات.

المحور الرئي�س: عمليات القيا�س والقطع.

المحاور الفرعية: �أنظمة القيا�،س قيا�س الأبعاد الخطية, قيا�س الأبعاد الزاوية, تخطيط الم�شغولات، عمليات البرادة، ن�شر المعادن، عمليات الأزملة, 
عمليات الثقب,  عمليات اللولبة, عمليات الق�ص، عمليات الجلخ.

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

ال�صف: الحادي ع�شر / الف�صل الدرا�سي الأول.التخ�ص�ص: ميكانيك الإنتاج.



15

يفهم عملية البرادة، ومبد�أ عملها.--
ي�صف الطريقة ال�صحيحة للبرادة. --
يتعرف المبارد الإبرية والت�شكيلية.--
يتعرف �أجزاء المبرد.--
ي�صنف المبارد من حيث: �أ�سنان القطع، --

و�شكل المقطع.
يميز بين �أ�ساليب البرادة.--
يحـــ��دد خطــ��وات عمليــ��ة الرب�ادة --

و�إجراءاتها.
يتع��رف الطريق��ة ال�ص��حيحة لتجهيز --

طاولة العمل والملزمة.
يتعرف عملي��ة القطع بالمن���شار ومبد�أ --

العمل فيها.
يميز بين �أنواع المنا�شير اليدوية للمعادن --

و�أجزائها.
ي�����ص��ف ن�����ص��ل الم��ن�����ش��ار، وي��ح��دد --

موا�صفاته.

يخطط الم���شغولات با�ستخدام �أدوات --
التخطيط المختلفة.

ينقل الأبعـــ��اد من قطعة العمــل �إلـــى --
�أدوات القيــا�س الخطيــة  با���ستخـــدام 

�أدوات القيا�س الناقلة.
يتق��ن مه��ارة م���سك المرب�د وتحريك��ه --

بالطريقة ال�صحيحة الآمنة في حال تنفيذ  
البرادة الم�ستوية والبرادة الم�ستديرة. 

ينظم مكان العمل قبل ال�شروع في العمل.--
يثبت فكوك ال�شد والحماية للملزمة.--
 ينظف المبارد با�ستخدام فر�شاة ال�سلك --

والمحاليل.
يختار و�سيلة الربط المنا�سبة.--
يختار المبرد المنا�سب لعملية الت�شغيل.--
يجري عمليات البرادة الم�ستوية والم�ستديرة.--
يفح�ص ا���ستواء ال���سطوح بع��د عملية --

البرادة.

ي��ج��ري ع��م��ل��ي��ات الر�ب�ادة --
اليدوية.

�إك���ساب الطلبة مهارة العمل --
الجماعـــي في �أثنــــاء تنفيـــذ 

المهارات.
ا���ستخـــــدام تكنولوجيــــ��ا --

ا�ستق�ص��اء   فــ��ي  المعلوم��ات 
المعرفــ��ة الحديثــ��ة في مج��ال 
المعــ��ادن  وعمليـــات القطع 

المختلفة.  

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة
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ي�ص��ف طريقة الوقوف ال�ص��حيح �أمام --
الملزمة.

يدرك مفهوم قطع المعادن بالأزملة.--
يتعرف �أنواع الأزاميل و�أ�شكالها.--
ي�ص��ف الطريقة ال�ص��حيحة للوقوف، --

وم�سك الإزميل.
يحـــ��دد خطــــوات عمليــ��ة الأزملة --

و�إجراءاتها.
يتع��رف مفهوم الثق��ب والعوامل التي --

توثر في عملية الثقب.
يذك��ر الأج��زاء الرئي���سة لآل��ة الثقب --

الثابتـــة( الكهربائيـــــ��ة،  )اليدويـــة، 
ووظائفها.

يتع��رف ���سائل التبري��د الم���ستخدم في --
عملية القطع و�أهميته.

يم��ي��ز بن�ي� ري���ش�� ث��ق��ب  الم��ع��ادن --
تثبيتها  طرائق  ويتعرف  وموا�صفاتها، 

على المثاقب.

يجري عملية البرادة للفتحات الداخلية --
ذات الأ�شكال المختلفة.

يطبق قواعد الأمان وتعليمات ال�ال�سمة --
وال�صحة المهنية المتعلقة با�ستخدام المبارد.

يختار المن�شار المنا�سب ون�صله. --
يركب ن�صل المن�شار بطريقة �صحيحة �آمنة.--
يجهز المن�شار اليدوي لإجراء عمليات --

الن�شر.
يق��ف وقفة �ص��حيحة منا���سبة لإجراء --

عملية الن�شر.
يثب��ت قطع��ة العم��ل عل��ى �أداة الربط --

المنا�سبة.
مْك با�ستخدام -- ين�شر معادن متعددة ال�سُّ

المنا�شير اليدوية.
الب���سيطة -- ال�ص��يانة  يج��ري عملي��ات 

للمنا�شير.
يخت��ار الأزاميل المنا���سبة للعم��ل تبعًا --

لنوعها و�شكلها.

يجري عملي��ات ن�شر المعادن --
با���ستخدام المنا�ري�ش اليدوية، 
ويتعرف الطرائق ال�ص��حيحة 

للعناية بها.
ي�ستخدم الأزاميل في عمليات --

ق�ص ال�ص��فائح المعدنية وفتح 
المجاري.

ي��ت��ع��رف �أن�����واع الم��ث��اق��ب --
)ال���ي���دوي���ة، ال��ك��ه��رب��ائ��ي��ة، 
الثابتــة(، ويجـــري عمليات 

الثقب بها. 
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ي�ص��ف طرائق تثبيت الم�شغولات على --
�آلة الثقب.

يحـــ��دد خط��وات عمليــ��ات الثقب --
المختلفة و�إجراءاتها.

يتع��رف كيفية ���ضبط �سرع��ة الدوران --
المنا�سبة.

يتعرف مفهوم اللولبة.--
يميز بين �أنواع اللولبة و�أغرا�ضها.--
يتعــ��رف �أدوات اللولبــ��ة الداخليــ��ة --

والخارجية.
يتعــ��رف طريقــ��ة �إخـ��راج البراغ��ي --

المك�سورة.
اللولب��ة، ويحفظه��ا -- ب���أدوات  يعتن��ي 

ب�صورة �صحيحة.
يتعرف مفهوم ق�ص المعادن.--
يتعرف �أنواع المق�صات اليدوية والآلية.--
 يمي��ز بني� �أن��واع المق�ص��ات اليدوي��ة --

والآلية، ومبد�أ عمل كل منها.

يقطع ال�صفائح الرقيقة بالإزميل.--
يقطع المعادن ال�سميكة بالإزميل.--
يقطع الفتحات الداخلية بالإزميل.--
يطبق قواعد الأمان وتعليمات ال�سلامة --

وال�صحة المهنية في �أثناء تنفيذ المهارات.
يجهز �آلات الثقب اليدوية والكهربائية --

والثابتة.
يختار �آلة الثقب )اليدوية، الكهربائية(--

المنا�سبة للعمل. 
يختار ري�ش الثقب المنا�سبة للمعدن.--
يثب��ت الم���شغولات عل��ى �آلات الثقب --

الآلي تثبيتًا �صحيحًا.
يتقن عمليات الفك والتركيب لأدوات --

قطع المثاقب.
للمع��ادن -- ثقـ��ب  عمليــ��ات  يج��ري 

المختلفة. 
ي�ضبط �سرعة دوران الثقب.--
يجري ال�صيانة الب�سيطة لآلة الثقب.--

يتعـــــــرف �أدوات اللولبـــــة --
ال���داخ���ل���ي���ة والخ���ارج���ي���ة 

وموا�صفاتها.
اللولبـ��ة -- عملي��ات  يجــ��ري 

الداخلية والخارجية.
يتعرف �أدوات الق�ص المعدني --

وموا�صفاتها. 
يجـــري عمليــــات القـــ�ص --

الم�ستقيمة والدائرية.



18

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

يتعرف كيفية �ضبط ���سكاكين القطع.--
يحــ��دد خطـ��وات عمليــ��ات الق�ص 

المختلفة و�إجراءاتها.
يتعرف مفهوم الجلخ و�أغرا�ضه.--
يمي��ز بني� �أن��واع �أقرا�ص الجل��خ الآلية --

واليدوية، وموا�صفاتها، وترميزها.
ي�ص��ف طريق��ة التركي��ب ال�ص��حيحة --

لأقرا�ص  الجلخ.
يتعرف كيفية تفق��د �أقرا�ص الجلخ قبل --

ا�ستخدامها.
يحدد �أنواع الآلات ومبد�أ عملها.--
يحدد خطوات عمليات الجلخ.--
يتعرف �آلة القطع الاحتكاكي.--
ي��درك �أهمي��ة ارت��داء ملاب�س�� الوقاية --

ال�شخ�صية.

يختار �أدوات اللولبة المنا�سبة. --
يجري عملية اللولبة الخارجية. --
يختار �أقطار الثقوب المنا���سبة لعمليات --

اللولبة.
يجري عملية اللولبة الداخلية. --
يخرج برغيًّا مك�سورًا با�ستخدام الثقب --

واللولبة العك�سية.
يختار المق�ص اليدوي المنا���سب لعملية --

الق�ص المطلوبة.
يخت��ار المق���ص الآلي المنا���سب لعملية --

الق�ص المطلوبة.
وي���ضبط -- القط��ع،  ���سكاكين  ي���ضبط 

الخلو�ص بين حدي القطع.
يق�ص قطعًا م�ستقيمةً بالمق�صات اليدوية.--
يق���ص الدوائ��ر والمنحني��ات الداخلية --

والخارجية بالمق�صات اليدوية.
يق�ص ال�صفائح المعدنيــــة  بالمق�صــــات --

الذراعية.

الجلخ -- �أق���را����ص  بني�  يم��ي��ز 
المختلفة.

يجــــــري عمليـــــات الجلخ --
للمعادن.

يتعـــــــرف �آلات القطـــــــع --
الاح��ت��ك��اك��ي��ة، وك��ي��ف��ي��ة 
المعادن  قطع  في  ا�ستخدامهـا 

الفولاذية الم�صمتة والمفرغة.
يطبق قواعد الأمان وتعليمات --

ال�ال�سمة وال�صحة المهنية عند 
تنفيذ عمليات القطع.
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بمق�ص��ات -- المعدني��ة  ال�ص��فائح  يق���ص 
المق�صلة العاملة بدع�سة الرجل. 

يق���ص ال�ص��فائح المعدني��ة با���ستخدام --
مق�صات المق�صلة الكهربائية. 

يق���ص ال�ص��فائح المعدني��ة بالمق�ص��ات --
الاهتزازية.

يق���ص ال�ص��فائح المعدني��ة با���ستخدام --
مق�صات الق�ضم.  

يختار قر�ص الجلخ  المنا�سب.--
يفك �أقرا�ص القط��ع والجلخ من �آلات --

الجلخ اليدوية، ويركبها. 
يتفقد �أقرا�ص  الجلخ ب�إجراء الاختبارات --

المختلفة.
يقط��ع المعادن المفرغ��ة با���ستخدام �آلة --

القطع الاحتكاكي.
يحافظ على نظافة الآلة في �أثناء العمل، --

وبعد الانتهاء منه.
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يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يتعرّف المنا�شير الآلية ومبد�أ عملها.--
يميّز بين �أنواع المنا�شير الآلية.--
ي�صنف ن�صلات المنا�شير الآلية، ويحدد --

موا�صفاتها.
يتعرف المثاقب الآلية ومبد�أ عملها. --
ي�����ص��ف �أن������واع ري����ش��� ال��ث��ق��ب، --

وا�ستخداماتهـــا، وتــركيب كــل نوع 
منها. 

يميز بين الزوايا الرئي�سة للقطع.--

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
وتعليم��ات -- الأم��ان  قواع��د  يراع��ي 

ال�سلامة وال�صحة المهنية.
ين�شر معادن متعددة المقاطع با���ستخدام --

المنا�ري�ش الآلي��ة، مراعيً��ا زاوي��ة مي��ل 
المن�شار.

يجهز �آلات القدح الآلي.--
مْك.-- يثقب معادن  متعددة ال�سُّ
يجري ال�صيانة اللازمة  للمقدح الآلي.--

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على �أن:

المعادن -- ن�شر  عمليات  يجري 
بالمنا�شير الآلية.

يميز بين �أنواع المثاقب الآلية.--

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على:

والمهارات      -- المعارف  اكت�ساب 
قطع  عمليات  لتنفيذ  اللازمة 

المعادن بالطرائق المختلفة. 
الال���ت���زام ب��ق��واع��د الأم���ان --

وال�صحة  ال�سلامة  وتعليمات 
المهنية في �أثناء تنفيذ المهارات.

مراعاة معايير ���ضبط الجودة، --
والتقليل من الفواقد، و�إعادة 

ا�ستخدام الم�شغولات.
�إك���ساب الطلب��ة مه��ارة العمل --

الجماعي في �أثناء تنفيذ  المهارات.
ا�ستخــــدام  تكنولوجيـــــــــــا --

المعرفة  ا�ستق�صاء  المعلومات في 
المعــادن   الحديثـــة في مجـــ��ال 

وعمليات القطع المختلفة. 

ال�صف: الحادي ع�شر / الف�صل الدرا�سي الثاني.التخ�ص�ص: ميكانيك الإنتاج.
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يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يتع��رف �آلتي الجل��خ الم���ستوي الأفقية --

والر�أ�سية.
يتعرف �أجزاء �آلة الجلخ.--
العمل -- يتعرف اتجاهـات حــركة قطعة 

بالن�سبة �إلى محاور الآلة.
يتعــرف خ�ص��ائ�ص �أقـــــرا�ص الجلــخ --

وموا�صفاتها.
يتعرف مكونات �أقرا�ص الجلخ.--
يتعرف �أ�شكال �أقرا�ص الجلخ.--
يتعرف عيوب الجلخ.--
يتعـــرف العــوامل الم�ؤثــرة في جـــودة --

ال�سطح الم�شغل.

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
الجلخ -- �آلة  با�ستخدام  الم�شغولات  يثبت 

الم�ستوي الأفقية.
الجلخ -- �آلة  با�ستخدام  الم�شغولات  يثبت 

الم�ستوي الر�أ�سية.
ي�ضبط الآلة ح�سب العمل المطلوب.--
يفح�ص �أقرا�ص الجلخ قبل تركيبها.--
يختار �أقرا�ص الجلخ المنا�سبة للعمل.--
يمـــيز بــين الأ�شكـال المختلفة لأقرا�ص --

الجلخ.
يركب قر�ص الجلخ المنا�سب للعمل.--
يج��ري العملي��ات الح���سابية للعوامل --

الم�ؤثرة في جودة ال�سطح الم�شغل.

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على �أن:

يميز بين �آلات الجلخ الم�ستوي.--
الجلخ -- �آل���ة  �أج���زاء  بني�  يميز 

الم�ستوي.
يتحكم في حركات �آلة الجلخ --

الم�ستوي.
يفك �أحجار الجلخ، ويركبها.--
يختــار قر�ص الجلخ المنا�سب.--
يو�صل الم�شغولات ب�آلة الجلخ --

الم�ستوي.
يميـز بيـــــن طرائق الجلـــــخ --

الم�ستوي.

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على:

اكت�ســاب المعارف والمهارات --
اللازمة لتنفيــذ عمليات قطع 

المعادن بالطرائق المختلفة. 
الال���ت���زام ب��ق��واع��د الأم���ان --

وال�صحة  ال�سلامة  وتعليمات 
المهنية في �أثناء تنفيذ المهارات.

مراعــاة معـايير �ضبط الجودة، --
والتقليل من الفواقـد، و�إعادة 

ا�ستخدام الم�شغولات.
�إك�سـاب الطلبة مهارة العمل --

الجماعـي في �أثنـــــــاء تنفيــذ 
المهارات.  

ال�صف: الحادي ع�شر / الف�صل الدرا�سي الثاني.التخ�ص�ص: ميكانيك الإنتاج.
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يتعــ��رف المعــايري� المقننـــة لت���شطيب --
ال�سطوح.

يتعرف الرموز الم���ستخدمة في الر�سوم --
التنفيذية ودلالاتها.

يتعرف �إجراءات الجلخ الم�ستوي.--
يتعرف �أهمية �سوائل القطع.--
يتعرف طرائق الجلخ الم�ستوي.     --

عملية -- لتنفيذ  المحيطي  الجلخ  ي�ستخدم 
الجلخ.

ي���ستخدم الجلخ الجبه��ي لتنفيذ عملية --
الجلخ.

ي�ستعمل �سائل التبريد في عملية الجلخ. --

ي��ج��ري ع��م��ل��ي��ات الج��ل��خ --
الم�ستوي للم�شغولات.

ا���ستخـــــدام تكنولوجيــــ��ا --
المعلوم��ات فــ��ي ا�ستق�ص��ـاء  
المعرفـــ��ة الحديثــ��ة المتعلق��ة 
بعمليـــــات جــــلخ  المعادن 

المختلفة.  
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يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يتعرف مفهوم الخراطة, والعوامل التي --

ت�ؤئر في عملية الخراطة. 
يذك��ر الأجزاء الرئي���سة لآل��ة الخراطة  --

ووظائفها.
يميز بــني� �أدوات  قطــــع )���سكاكين --

الخراطــ��ة( المعـــادن، وموا�ص��فاتها، 
ويتعرف طرائق تثبيتها على المخرطة.

ي�ص��ف طرائق تثبيت الم�شغولات على --
المخرطة.

يتعــرف حــركة القطــع والتغــذية  في --
الخراطة.

يبين �أهمية التبريد في �أثناء الخراطة.--

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يراعـــي قواعـــد الأمــــان وتعليمــات --

ال�سلامة وال�صحة المهنية.
يجهز المخرطة لعمليات القطع. --
يختار �أداة القطع المنا�سبة للمعدن.--
يثبت الم���شغـــولات علــ��ى المخــرطة --

تثبيتًا �صحيحًا.
يطبـق عمليــ��ات الفــك والــــتركيب --

لأدوات قطع المخرطة.
ي�ضبط �سرعة دوران المخرطة. --
طوليـة -- خـراطة  العمـل  قطــع  يخــرط 

)داخلية، وخارجية(.
يجري الخراطة الم�ستوية.--

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على �أن:

يتعرف �أنواع المخارط.--
يطبق قواعد الأمان وتعليمات --

ال�سلامـة وال�صحة المهنية عند 
ت�شغيل المخرطة.

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على:

اكت�سـاب المعارف والمهارات      --
قطع  عمليات  لتنفيذ  اللازمة 

المعادن بالطرائق المختلفة. 
الال���ت���زام ب��ق��واع��د الأم���ان --

وتعليمـات ال�سلامة وال�صحة 
المهنية في �أثناء تنفيذ المهارات.

مراعاة معــايير �ضبط الجودة، --
والتقليل من الفواقد، و�إعادة 

ا�ستخدام الم�شغولات.
العمل -- مهارة  الطلبة  �إك�ساب 

الجمـــاعي في �أثنـــــــاء تنفيذ 
المهارات.

ال�صف: الحادي ع�شر / الف�صل الدرا�سي الثاني.التخ�ص�ص: ميكانيك الإنتاج.
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النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

يتع��رف كيفية ���ضبط �سرع��ة الدوران --
المنا�سبة.

ب�إمالة -- الخارجية  ال�سلبة  خراطة  يجري 
الرا�سمة ال�صغرى.

يقطع لولبًا خارجيًّا مفرد الباب.--
يقطع لولبًا داخليًّا مفرد الباب. --
يقطع لولبًا خارجيًّا ذا بابين. --
يخرط م�شغولة خراطة لامركزية. --

ا���ستخـــــدام تكنولوجيــــ��ا --
ا�ستق�ص��اء   فــ��ي  المعلوم��ات 
المتعلقـ��ة  الحديثـــ��ة  المعرف��ة 
بعملي��ات خراط��ة  المع��ادن 

المختلفة.  



25

المحور الرئي�س: الجلخ.

المحاور الفرعية: الجلخ الأ�سطواني، طرائق ربط الم�شغولات، �أقرا�ص الجلخ.

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يتعرف �آلة الجلخ ال�شاملة.--
يتعرف �أجزاء �آلة الجلخ ال�شاملة.--
�إج��راء -- عند  الآل���ة  ح��رك��ات  يتعرف 

عمليات الجلخ الأ�سطواني الخارجي.
�إج��راء -- عند  الآل���ة  ح��رك��ات  يتعرف 

عمليات الجلخ الأ�سطواني الداخلي.
�إج��راء -- عند  الآل���ة  ح��رك��ات  يتعرف 

عمليات الجلخ الأ�سطواني المخروطي.
لرب��ط -- المختلف��ة  الطرائــــ��ق  يتع��رف 

الم�شغولات ب�آلة الجلخ ال�شاملة.
يتعرف �أ�شكال �أقرا�ص الجلخ الم�ستعملة --

للجلخ الأ�سطواني. 

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
ي���ضبط حركات �آلة الجلخ الأ���سطواني --

الخارجي.
ي���ضبط حركات �آلة الجلخ الأ���سطواني --

الداخلي.
الأ�سطواني -- الجلخ  �آلة  حركات  ي�ضبط 

المخروطي.
يربط الم���شغولات ب�آلة الجلخ ال���شاملة --

ح�سب العمل المطلوب.
يختار قر�ص الجلخ المنا�سب للعمل.--
يف��ك قر�ص الجل��خ المنا���سب للعمل، --

ويركبه.
يح���سب جميـــع العــــوام��ل المتعلقة --

بعملية الجلخ.
ي�ستعمل �سائل التبريد عند عملية الجلخ.--

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على �أن:

الجلخ -- �آل���ة  �أج���زاء  بني�  يميز 
ال�شاملة.

ي���ضبـــــط حــ��ركات الآل��ة --
عند �إج��راء عمليـ��ات الجلخ 
الخارجــــ��ي  الأ���سطـــــواني 

والداخلي.
ي���ضبـــــط حــ��ركات الآل��ة --

عند �إج��راء عمليـ��ات الجلخ 
الأ�سطواني المخروطي.

يو�صل الم�شغولات ب�آلة الجلخ --
ال�شاملة.

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على:

والمهارات      -- المعارف  اكت�ساب 
قطع  عمليات  لتنفيذ  اللازمة 

المعادن بالطرائق المختلفة.
الال���ت���زام ب��ق��واع��د الأم���ان --

وال�صحة  ال�سلامة  وتعليمات 
المهنية �أثناء تنفيذ المهارات.

مراعاة معايير ���ضبط الجودة، --
والتقليل من الفواقد، و�إعادة 

ا�ستخدام الم�شغولات.
�إك���ساب الطلبة مهارة العمل --

الجمــــاعي فـــي �أثنـــاء تنفيذ 
المهارات.

ال�صف: الثاني ع�شر / الف�صل الدرا�سي الأول.التخ�ص�ص: ميكانيك الإنتاج.
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النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

الجلـــخ -- �أقرا�ص  فك  طريقة  يتعــــرف 
وتركيبها.

يتعـرف العمليـــات الح�سابيــــة اللازم --
�إجرا�ؤها قبل عملية الجلخ.

يتعرف �أهمية ا�ستخدام �سوائل القطع.--

ي�ص��نف الأ���شكال المختلف��ة --
الأ���سطواني  الجلخ  لأقرا���ص 

الداخلي والخارجي.
يفك �أقرا�ص الجلـــــخ مـن �آلة --

الجلخ ال�شاملة، ويركبها.
يح���سب جميـــع العوامــــل --

الم�ؤثرة في عملية الجلخ.
�سائل -- ا�ستخدام  �أهمية  يدرك 

التبريد.

ا���ستخـــــدام تكنولوجيــــ��ا --
ا�ستق�ص��اء   فــ��ي  المعلوم��ات 
المتعلقـ��ة  الحديثـــ��ة  المعرف��ة 
بعمليــــــات جلــــخ المعادن 

المختلفة.  
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المحور الرئي�س: الجلخ.

المحاور الفرعية: الجلخ الأ�سطواني، طرائق ربط الم�شغولات، �أقرا�ص الجلخ، عمليات الجلخ.

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
الأ���سطواني -- الجلخ  يتعـــ��رف طرائ��ق 

الخارجي.
الأ���سطواني -- �إجـراءات الجلخ  يتــعرف 

الخارجي.
يتع��رف �إج��راءات الجلخ الأ���سطواني --

الداخلي.
يتع��رف �إج��راءات الجلخ الأ���سطواني --

لل�سلبات الداخلية والخارجية.
يتعرف طرائق قيا�س ال�سلبات.--

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يمي��ز بني� طرائ��ق الجل��خ الأ���سطواني --

الخارجي.
يجلخ الم�شغولات با�ستخدام �آلة الجلخ --

الأ�سطواني.
يجري عملية الجلخ الأ�سطواني.--
يجلخ الم�شغولة ح�سب المطلوب.--
يقي�س ال�سلبة بعد انتهاء العمل.--

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على �أن:

يمـــي��ز بــــين طـرائ��ق الجلخ --
الأ�سطواني الخارجي.

يحــ��دد �إجـــ��راءات الجل��خ --
الأ�سطواني الخارجي.

الجل��خ -- �إجـــ��راءات  يحـ��دد 
الأ�سطواني الداخلي.

يحـــ��دد �إجـــ��راءات الجلـخ --
الأ�سطواني لل�سلبات.

يجري عمليات الجلخ.--
يجـــري عمليـــات القيـــا�س --

لل�سلبات.

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على:

والمهارات -- المعارف  اكت�ساب 
قطع  عمليات  لتنفيذ  اللازمة 

المعادن بالطرائق المختلفة.
الال���ت���زام ب��ق��واع��د الأم���ان --

وال�صحة  ال�سلامة  وتعليمات 
المهنية في �أثناء تنفيذ المهارات.

الجودة، -- �ضبط  معايير  مراعاة 
والتقليل من الفواقد، و�إعادة 

ا�ستخدام الم�شغولات.
العمل -- مهارة  الطلبـة  �إك�ســاب 

الجماعي في �أثناء تنفيذ المهارات.
ا���ستخــــــدام تكنولوجيـــــ��ا --

المعلومات في ا�ستق�صاء المــعرفة 
بعمــليـــات  المتعلقـ��ة  الحديثة 

جلخ المعــــادن المختلفة.

ال�صف: الثاني ع�شر / الف�صل الدرا�سي الأول.التخ�ص�ص: ميكانيك الإنتاج.
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المحور الرئي�س: التفريز.

المحاور الفرعية: �أنواع التفريز، طرائق التفريز، �سكين التفريز، حركات الت�شغيل، �سوائل التبريد.

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
)المحيط��ي، -- التفري��ز  �أن��واع  يتع��رف 

الجبهي، المحيطي الجبهي(.
يتع��رف طرائ��ق التفري��ز )العك���سي، --

المتوافق، العك�سي المتوافق(.
يتعرف موا�صفات �سكين التفريز.--
يتع��رف ح��ركات الت���شغيل اللازم��ة --

لعملي��ة التفريز )حرك��ة القطع، حركة 
التغذي��ة الطولي��ة، حــــرك��ة التغذي��ة 

العر�ضية، حركة الاقتراب(.
يتع��رف طرائق التحك��م في حركات --

التفري��ز )يــدويًّ��ا، ميكــانيكيًّ��ا، �آليًّا، 
كهربائيًّا(.

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يراعـ��ي قواعـــد الأمــ��ان وتعليمـات --

ال�سلامة وال�صحة المهنية.
يختار طريقة التفريز المنا�سبة.--
ي���ضبط الفري��زة وف��ق �إح��دى طرائق --

التفريز المنا�سبة.
يختار ال�سكين المنا�سبة لعملية التفريز.--
ي���ضبط الفريزة عل��ى حركة الت���شغيل --

المنا�سبة لعملية القطع.
يختار طريقة التحكم في حركة القطع.--
يختار و�ضعية التفريز المنا�سبة )المنب�سط، --

الر�أ�سي، الزاوي(.
ي�ستخدم �سائل التبريد.--

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على �أن:

يميز بين �أنواع التفريز.--
يحدد طريقة التفريز المنا�سبة.--
يح��دد العوام��ل الم�ؤث��رة في --

اختيار �سكين التفريز وعمود 
حملها.

يميز حركات الت�شغيل اللازمة --
لعملية التفريز.

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على:

والمهارات      -- المعارف  اكت�ساب 
قطع  عمليات  لتنفيذ  اللازمة 

المعادن بالطرائق المختلفة.
الال���ت���زام ب��ق��واع��د الأم���ان --

وال�صحة  ال�سلامة  وتعليمات 
المهنية في �أثناء تنفيذ المهارات.

الجودة، -- �ضبط  معايير  مراعاة 
والتقليل من الفواقد، و�إعادة 

ا�ستخدام الم�شغولات.
�إك���ساب الطلبة مهارة العمل --

الجمــــاعي في �أثنــــــاء تنفيذ 
المهارات.

ال�صف: الثاني ع�شر / الف�صل الدرا�سي الأول.التخ�ص�ص: ميكانيك الإنتاج.
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النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

يتع��رف �أو���ضاع التفريز بالن���سبة �إلى --
طاولة الآلة.

يتعرف وظائف �سائل القطع.--

يجري عملي��ات التحكم في حركات --
التفريز.

يح��دد �أو���ضاع التفريز المنا���سبة لكل --
عمل.

يح��دد الطريقة الجي��دة لتزويد ���سائل --
التبريد.

ا���ستخـــــدام تكنولوجيــــ��ا --
ا�ستق�ص��اء   فــ��ي  المعلوم��ات 
المتعلقـ��ة  الحديثـــ��ة  المعرف��ة 
المعــــادن  تفريـــــز  بعمليات 

المختلفة. 
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المحور الرئي�س: التفريز.

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يتع��رف الح���سابات اللازم��ة لإج��راء --

عملية التفريز.
يتعرف و�سائل الربط المختلفة.--
يتع��رف ���سكاكين التفري��ز لل���سطوح --

الم�ستوية.
يتعرف عملية الح�ساب اللازمة لعنا�صر --

الت�شغيل.
يتع��رف الح���سابات اللازم��ة لإج��راء --

عملية التفريز.
يتعرف و���سائل الربط المنا���سبة لعملية --

التفريز الزاوي.

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يح���سب �سرع��ة ال��دوران، والتغذية، --

وزمن التفريز.
يربط قطعة العمل با�ستخدام الملزمة.--
يربط ال�سكين الجبهية �أو الطرفية.--
ي�ضبط �سرعة القطع والتغذية.--
يجري عملية التفريز.--
يربط �سكين التفريز المنا�سبة.--
ي���ضبط قطع��ة العم��ل ح���سب الزاوية --

المطلوبة.
يجري عملية التفريز لل�سطح المائل.--
يحدد الح�سابات اللازمة لإجراء عملية --

التفريز.

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على �أن:

اللازم��ة -- الح���سابات  يح��دد 
لإجراء عملية التفريز.

يحدد و���سيلة الربط المنا���سبة --
لعملية التفريز.

يختار ال�سكين المنا�سبة لتفريز --
ال�سطح الم�ستوي.

يحدد �سرعة القطع والتغذية.--

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على:

والمهارات      -- المعارف  اكت�ساب 
قطع  عمليات  لتنفيذ  اللازمة 

المعادن بالطرائق المختلفة. 
الال���ت���زام ب��ق��واع��د الأم���ان --

وال�صحة  ال�سلامة  وتعليمات 
المهنية في �أثناء تنفيذ المهارات.

الجودة، -- �ضبط  معايير  مراعاة 
والتقليل من الفواقد، و�إعادة 

ا�ستخدام الم�شغولات.

المحاور الفرعية: ربط الم�شغولات على �آلة التفريز، تفريز ال�سطوح الم�ستوية، تفريز ال�سطوح المائلة )الزاوية(،  تفريز الأكتاف، فتح مجارٍ م�ستطيلة،
 فتح مجرى زاوي، قطع التر�س الم�ستقيم.  

ال�صف: الثاني ع�شر / الف�صل الدرا�سي الأول.التخ�ص�ص: ميكانيك الإنتاج.
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النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

يتع��رف ���سكاكين التفري��ز لل���سطوح --
الزاوية )المائلة(.

يتعرف عملية الح�ساب اللازمة لعنا�صر --
الت�شغيل.

يتعرف �ضبط زاوية الميل.--

يح��دد و���سيلة الرب��ط المنا���سبة لعملية --
التفريز الزاوي.

ال�سطح -- لتفريز  المنا�سبة  ال�سكين  يختار 
الزاوي )المائل(.

يحدد زاوية الميل اللازمة.--

�إك���ساب الطلبة مهارة العمل --
الجماعــــ��ي في �أثنــــاء تنفيذ 

المهارات.
ا���ستخـــــدام تكنولوجيــــ��ا --

ا�ستق�ص��اء   فــ��ي  المعلوم��ات 
المتعلقـ��ة  الحديثـــ��ة  المعرف��ة 
بعمليــ��ات تفــري��ز المع��ادن 

المختلفة.  
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المحور الرئي�س: التفريز.

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يتع��رف الح���سابات اللازم��ة لإج��راء --

عملية تفريز الأكتاف.
يتعرف و�سائل الربط المختلفة.--
يتعرف �سكاكين تفريز الأكتاف.--
يتعرف عملية الح�ساب اللازمة لعنا�صر --

الت�شغيل.
يتع��رف الح���سابات اللازم��ة لإج��راء --

عملية التفريز.
يتعرف و���سائل الربط المنا���سبة لتفريز --

الأكتاف.
يتعرف عملية الح�ساب اللازمة لعنا�صر --

الت�شغيل.

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يربط قطعة العمل با�ستخدام الملزمة.--
يربط ال�سكين المدحلية.--
ي�ضبط �سرعة القطع والتغذية.--
يح�سب �سرعة الدوران والتغذية وزمن --

التفريز.
ي�ضبط �سرعة القطع والتغذية.--
يجري عملية التفريز.--
يحدد الح�سابات اللازمة لإجراء عملية --

التفريز.
يح��دد و���سيلة الرب��ط المنا���سبة لتفريز --

الكتف.
يختار ال�سكين المنا�سبة لتفريز الكتف.--

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على �أن:

اللازم��ة -- الح���سابات  يح��دد 
لإجراء عملية تفريز الأكتاف.

يحدد و���سيلة الربط المنا���سبة --
لعملية التفريز.

يختار ال�سكين المنا�سبة لتفريز --
الكتف.

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على:

والمهارات      -- المعارف  اكت�ساب 
قطع  عمليات  لتنفيذ  اللازمة 

المعادن بالطرائق المختلفة.
الال���ت���زام ب��ق��واع��د الأم���ان --

وال�صحة  ال�سلامة  وتعليمات 
المهنية في �أثناء تنفيذ المهارات.

مراعاة معايير ���ضبط الجودة، --
والتقليل من الفواقد، و�إعادة 

ا�ستخدام الم�شغولات.

المحاور الفرعية: ربط الم�شغولات على �آلة التفريز، تفريز ال�سطوح الم�ستوية، تفريز ال�سطوح المائلة، تفريز الأكتاف، فتح مجارٍ م�ستطيلة، فتح مجرى 
زاوي، قطع التر�س الم�ستقيم.

ال�صف: الثاني ع�شر / الف�صل الدرا�سي الأول.التخ�ص�ص: ميكانيك الإنتاج.
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النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

�إك���ساب الطلبة مهارة العمل --
الجمــاعي في �أثنـــــاء تنفيــــذ 

المهارات.
ا���ستخـــــدام تكنولوجيــــ��ا --

ا�ستق�ص��اء   فــ��ي  المعلوم��ات 
المتعلقـ��ة  الحديثـــ��ة  المعرف��ة 
بعملي��ات تفري��ز المعــــ��ادن 

المختلفة.  
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المحور الرئي�س: التفريز.

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يتع��رف الح���سابات اللازم��ة لإج��راء --

عملية فتح مجارٍ م�ستطيلة.
يتعرف و�سائل الربط المختلفة.--
يتعرف �سكاكين تفريز المجاري.--
يتعرف عملية الح�ساب اللازمة لعنا�صر --

الت�شغيل.
يتع��رف الح���سابات اللازم��ة لإج��راء --

عملية التفريز.
لتفريز -- المنا�سبة  الربط  و�سائل  يتعرف 

المجاري.
يتعرف عملية الح�ساب اللازمة لعنا�صر --

الت�شغيل.

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يربط قطعة العمل با�ستخدام الملزمة.--
يربط ال�شق �أو ال�سكين الطرفية.--
ي�ضبط �سرعة القطع والتغذية.--
يح�سب �سرعة الدوران والتغذية وزمن --

التفريز.
ي�ضبط �سرعة القطع والتغذية.--
يجري عملية التفريز.--
يحدد الح�سابات اللازمة لإجراء عملية --

التفريز.
يح��دد و���سيلة الرب��ط المنا���سبة لتفريز --

المجرى.
يختار ال�سكين المنا�سبة لتفريز المجرى.--

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على �أن:

اللازم��ة -- الح���سابات  يح��دد 
مج��ارٍ  فت��ح  عملي��ة  لإج��راء 

م�ستطيلة.
يحدد و���سيلة الربط المنا���سبة --

لعملية التفريز.
يختار ال�سكين المنا�سبة لتفريز --

المجرى.

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على:

والمهارات      -- المعارف  اكت�ساب 
قطع  عمليات  لتنفيذ  اللازمة 

المعادن بالطرائق المختلفة.
الال���ت���زام ب��ق��واع��د الأم���ان --

وال�صحة  ال�سلامة  وتعليمات 
المهنية في �أثناء تنفيذ المهارات.

الجودة، -- �ضبط  معايير  مراعاة 
والتقليل من الفواقد، و�إعادة 

ا�ستخدام الم�شغولات.

المحاور الفرعية: ربط الم�شغولات على �آلة التفريز، تفريز ال�سطوح الم�ستوية، تفريز ال�سطوح المائلة، تفريز الأكتاف، فتح مجارٍ م�ستطيلة، فتح مجرى زاوي، 
قطع التر�س الم�ستقيم.

ال�صف: الثاني ع�شر / الف�صل الدرا�سي الأول.التخ�ص�ص: ميكانيك الإنتاج.
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النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

�إك�ســاب الطلبة مهارة العمل --
�أثنـــاء تنفيــذ  الجماعــ��ي في 

المهارات.
ا���ستخـــــدام تكنولوجيــــ��ا --

ا�ستق�ص��اء   فــ��ي  المعلوم��ات 
المتعلقـ��ة  الحديثـــ��ة  المعرف��ة 
بعملي��ات تفري��ز المعــــ��ادن 

المختلفة.  
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المحور الرئي�س: التفريز.

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يتع��رف الح���سابات اللازم��ة لإج��راء --

عملية فتح مجرى زاوي.
يتعرف و�سائل الربط المختلفة.--
المج��اري -- تفري��ز  ���سكاكين  يتع��رف 

الزاوية.
يتعرف عملية الح�ساب اللازمة لعنا�صر --

الت�شغيل.
يتع��رف الح���سابات اللازم��ة لإج��راء --

عملية التفريز.
يتعرف و���سائل الربط المنا���سبة لتفريز --

المجاري الزاوية.

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يح�سب �سرعة الدوران والتغذية وزمن --

التفريز.
يربط قطعة العمل با�ستخدام الملزمة.--
يربط �سكينًا زاويةً.--
يح�سب �سرعة الدوران والتغذية وزمن --

التفريز.
ي�ضبط �سرعة القطع والتغذية.--
يجري عملية التفريز.--
يحدد �سرعة القطع والتغذية.--
يح��دد و���سيلة الرب��ط المنا���سبة لتفريز --

المجرى الزاوي.

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على �أن:

اللازم��ة -- الح���سابات  يح��دد 
لإج��راء عملي��ة فت��ح مج��رى 

زاوي.
يحدد و���سيلة الربط المنا���سبة --

لعملية التفريز.
يختار ال���سكين المنا�سبة لفتح  --

مجرى زاوي.

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على:

والمهارات      -- المعارف  اكت�ساب 
اللازمة لتنفي��ذ عمليات قطع 

المعادن بالطرائق المختلفة. 
الال���ت���زام ب��ق��واع��د الأم���ان --

وال�صحة  ال�سلامة  وتعليمات 
المهنية في �أثناء تنفيذ المهارات.

الجودة، -- �ضبط  معايير  مراعاة 
والتقليل من الفواقد، و�إعادة 

ا�ستخدام الم�شغولات.

المحاور الفرعية: ربط الم�شغولات على �آلة التفريز، تفريز ال�سطوح الم�ستوية، تفريز ال�سطوح المائلة، تفريز الأكتاف،  فتح مجارٍ م�ستطيلة، فتح مجرى زاوي، 
قطع التر�س الم�ستقيم.

ال�صف: الثاني ع�شر / الف�صل الدرا�سي الأول.التخ�ص�ص: ميكانيك الإنتاج.
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النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

يتعرف عملية الح�ساب اللازمة لعنا�صر --
الت�شغيل.

المجرى -- لتفريز  المنا�سبة  ال�سكين  يختار 
الزاوي.

�إك���ساب الطلبة مهارة العمل --
الجماعــ��ي في �أثنـــاء تنفيـــذ 

المهارات.
ا���ستخـــــدام تكنولوجيــــ��ا --

ا�ستق�ص��اء   فــ��ي  المعلوم��ات 
المتعلقـ��ة  الحديثـــ��ة  المعرف��ة 
بعملي��ات تفري��ز المعــــ��ادن 

المختلفة.  
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المحور الرئي�س: التفريز.

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يتع��رف الح���سابات اللازم��ة لإج��راء --

عملية قطع تر�س م�ستقيم.
يتع��رف و���سيلة الرب��ط المنا���سبة لفتح --

الم�سنن.
الم���سننات -- تفري��ز  ���سكاكين  يتع��رف 

المنا�سبة.
لقطع -- اللازمة  الح�ساب  عملية  يتعرف 

الم�سنن.
يتع��رف الح���سابات اللازم��ة لإج��راء --

عملية التفريز.
يتعرف ر�أ�س التق�سيم.--

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يح�سب �سرعة الدوران والتغذية وزمن --

التفريز.
يرب��ط قطع��ة العم��ل بو���ساطة ر�أ�س�� --

التق�سيم.
يربط �سكينًا لقطع الم�سنن.--
ي�ضبط �سرعة القطع والتغذية.--
يج��ري الح���سابات اللازم��ة للتفريز، --

ويح�سب عدد لفات ر�أ�س التق�سيم.
يجري عملية قطع الم�سنن.--
يحدد و�سيلة الربط المنا�سبة لفتح التر�س --

الم�ستقيم.
يختار ال�سكين المنا�سبة لفتح التر�س.--

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على �أن:

اللازم��ة -- الح���سابات  يح��دد 
لإج��راء عملي��ة قط��ع تر�س�� 

م�ستقيم.
يحدد و���سيلة الربط المنا���سبة --

لعملية التفريز.
يختار ال���سكين المنا�سبة لقطع  --

التر�س الم�ستقيم.

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على:

والمهارات      -- المعارف  اكت�ساب 
اللازمة لتنفي��ذ عمليات قطع 

المعادن بالطرائق المختلفة.
الال���ت���زام ب��ق��واع��د الأم���ان --

وال�صحة  ال�سلامة  وتعليمات 
المهنية في �أثناء تنفيذ المهارات.

الجودة، -- �ضبط  معايير  مراعاة 
والتقليل من الفواقد، و�إعادة 

ا�ستخدام الم�شغولات.

المحاور الفرعية: ربط الم�شغولات على �آلة التفريز، تفريز ال�سطوح الم�ستوية، تفريز ال�سطوح المائلة، تفريز الأكتاف، فتح مجارٍ م�ستطيلة، فتح مجرى زاوي، 
قطع التر�س الم�ستقيم.

ال�صف: الثاني ع�شر / الف�صل الدرا�سي الأول.التخ�ص�ص: ميكانيك الإنتاج.
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النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

�إك���ساب الطلبة مهارة العمل --
الجماعــ��ي في �أثنـــاء تنفيـــذ 

المهارات.
ا���ستخـــــدام تكنولوجيــــ��ا --

ا�ستق�ص��اء   فــ��ي  المعلوم��ات 
المتعلقـ��ة  الحديثـــ��ة  المعرف��ة 
المعادن  تفريـــ��ز  بعمليــ��ات 

المختلفة.
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المحور الرئي�س: اللحام بالقو�س الكهربائي.

المحاور الفرعية: تجهيز محطة اللحام، �إجراء لحام �سطحي بالو�ضع الأر�ضي.

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
بالقو�س -- اللحـــ��ام  يتع��رف مفاهيــ��م 

الكهربائي.
يمي��ز بيـــ��ن �آلات اللحــ��ام بالقو�س�� --

الكهربائي. 
يتع��رف �أج��زاء �آلات اللح��ام بالقو�س --

الكهربائي ومكملاتها.
يتعرف �أنواع التيار الم���ستخدم في لحام --

المعادن.
وح��الات -- القطبي��ة  مفه��وم  يتع��رف 

ا�ستخدام كل منها.
ي��ح��دد �أن�����واع و���صال�ت ال��ل��ح��ام --

الم�ستخدمة.

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يراعي �شروط ال�سلامة المتعلقة بعمليات --

اللحام.
يجهز محطة اللحام بالقو�س الكهربائي.--
ي���ضبط التيار المنا���سب لعملي��ة اللحام --

بالقو�س الكهربائي.
يختار �إلكترود اللحام المنا�سب.--
يجري ال�صيانة اللازمة لآلة اللحام. --
يلحم قطعـاً معدنيةً من الفولاذ الطري --

�آلات  با���ستخدام  الأر���ضي  بالو���ضع 
اللحام بالقو�س الكهربائي.

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على �أن:

يميز بين الآت اللحام المختلفة.--
بالقو�س -- اللحام  محطة  يجهز 

عمليات  لإج��راء  الكهربائي 
اللحام.

يطبق قواعد الأمان وتعليمات --
ال�ال�سمة وال�صحة المهنية عند 
تجهي��ز محطة اللح��ام بالقو�س 

الكهربائي.

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على:

اكت�سـاب المعارف والمهارات      --
اللازمـــ��ة لتنفيـذ عمليـــات 

اللحام بالقو�س الكهربائي.
الال���ت���زام ب��ق��واع��د الأم���ان --

وال�صحة  ال�سلامة  وتعليمات 
المهنية في �أثناء تنفيذ المهارات.

مراعاة معايير ���ضبط الجودة، --
والتقليل من الفواقد، و�إعادة 

ا�ستخدام الم�شغولات.

ال�صف: الثاني ع�شر / الف�صل الدرا�سي الأول.التخ�ص�ص: ميكانيك الإنتاج.
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النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

ي�ص��ــنف الإلكـرت�ودات الم���ستخدمة --
فــي اللحـ��ام بالقــــــو�س الكهربائي، 

ويتعرف موا�صفاتها.

�إك���ساب الطلبة مهارة العمل --
الجماعــ��ي في �أثنـــاء تنفيـــذ 

المهارات.
ا���ستخـــــدام تكنولوجيــــ��ا --

ا�ستق�ص��اء   فــ��ي  المعلوم��ات 
المعرف��ة الحديثـــ��ة في مج��ال  

اللحام بالقو�س الكهربائي.
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المحور الرئي�س: اللحام بالقو�س الكهربائي.

المحاور الفرعية: تجهيز محطة اللحام، �إجراء لحام �سطحي بالو�ضع الأر�ضي، �إجراء لحام �سطحي بالو�ضع الأفقي.

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يتعرف مفهوم اللحام بالو�ضع الأر�ضي --

ومزاياه.
يذك��ر خط��وات تهيئ��ة م��كان العمل --

المنا�سب وتح�ضيره.
ي�صنف و�صلات اللحام الم�ستخدمة.--
يتعــــرف طرائــــق �إ�شعــــال القـــو�س --

الكهربائي.
بالو���ضع -- اللح��ام  يحـ��دد خطـ��وات 

الأر���ضي للو�ص��ـــــلات المختلفـــ��ة، 
و�إجراءاته، وزواياه.

يتعرف عيــــوب اللحــام، و�أ���سبابها، --
وطرائق علاجها.

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يجهز قطع العمل.--
العمل -- طاولة  على  العمل  قطعة  يثبت 

بو�ضع �أر�ضي.
يختار التيار المنا�سب لعملية اللحام.--
ا���ستخدامًا -- اللح��ام  قو�س��  ي���ستخدم 

�صحيحًا.
يلحم قطعـاً معدنيةً من الفولاذ الطري --

بالو�ضع الأر�ضي، في الحالتين الآتيتين:
• اللحام ال�سطحي/خطوط م�ستقيمة.	
• لحام الح�شوة/الو�صلة التناكبية.	
 

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على �أن:

يجري لحامًا �سطحيًّا بالو�ضع --
الأر�ضي.

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على:

والمهارات      -- المعارف  اكت�ساب 
اللازمـــة لتنفيــذ عمليــــات 

اللحام بالقو�س الكهربائي.
الال���ت���زام ب��ق��واع��د الأم���ان --

وال�صحة  ال�سلامة  وتعليمات 
المهنية في �أثناء تنفيذ المهارات.

الجودة، -- �ضبط  معايير  مراعاة 
والتقليل من الفواقد، و�إعادة 

ا�ستخدام الم�شغولات.
العمل -- مهارة  الطلبة  �إك�ساب 

الجماعـي في �أثنــــاء تنفيــــــذ 
المهارات.

ال�صف: الثاني ع�شر / الف�صل الدرا�سي الأول.التخ�ص�ص: ميكانيك الإنتاج.
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النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

ا���ستخـــــدام تكنولوجيــــ��ا --
ا�ستق�ص��اء   فــ��ي  المعلوم��ات 
المعرف��ة الحديثـــ��ة في مج��ال 

اللحام بالقو�س الكهربائي.
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المحور الرئي�س: اللحام بالقو�س الكهربائي.

المحاور الفرعية: تجهيز محطة اللحام، �إجراء لحام �سطحي بالو�ضع الأر�ضي، �إجراء لحام �سطحي بالو�ضع الأفقي.

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يتعرف لحام المعادن بالقو�س الكهربائي --

بالو�ضع الأفقي.
 يتعرف طريقـــة تح�ضير مكــان العمل --

وطاولة اللحام.
اللح��ام -- �إلكرت�ود  يتع��رف حركــــ��ة 

الم���ستخدمة في اللحام بالو�ضع الأفقي 
وزوايا اللحام.

�صعوبات -- على  التغلب  كيفية  يو�ضح   
اللحام بالو�ضع الأفقي.

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يجهز قطع العمل.--
اللحام -- طاولة  على  العمل  قطعة  يثبت 

بالو�ضع الأفقي.
يختار التيار المنا�سب لعملية اللحام.--
يلحم خطوطـاً م�ستقيمةً على قطعة من --

الفولاذ الطري بالو�ضع الأفقي. 
يلحم خطوطـاً تموجيـةً على قطعة من --

الفولاذ الطري بالو�ضع الأفقي.

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على �أن:

يلح��م قطعًا معدنيةً بالو���ضع --
القو�س��  با���ستخدام  الأفق��ي 

الكهربائي.
يطبق قواعد الأمان وتعليمات --

عند  المهنية  وال�صحة  ال�سلامة 
ا�ستخــدام القو�س الكـهربائي 

في اللحام بالو�ضع  الأفقي.

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على:

والمهارات      -- المعارف  اكت�ساب 
اللازم��ة لتنفيـ��ذ عمليــ��ات 

اللحام بالقو�س الكهربائي.
الال���ت���زام ب��ق��واع��د الأم���ان --

وال�صحة  ال�سلامة  وتعليمات 
المهنية في �أثناء تنفيذ المهارات.

الجودة، -- �ضبط  معايير  مراعاة 
والتقليل من الفواقد، و�إعادة 

ا�ستخدام الم�شغولات.
العمل -- مهارة  الطلبة  �إك�ساب 

الجماعـي في �أثنــــاء تنفيــــــذ 
المهارات.

ال�صف: الثاني ع�شر / الف�صل الدرا�سي الأول.التخ�ص�ص: ميكانيك الإنتاج.
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النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

ا���ستخـــــدام تكنولوجيــــ��ا --
ا�ستق�ص��اء   فــ��ي  المعلوم��ات 
المتعلقـ��ة  الحديثـــ��ة  المعرف��ة 
ب�إجراء لحام �سطحي بالو�ضع 

الأفقي.
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المحور الرئي�س: الخراطة المحو�سبة.

المحاور الفرعية: �إعداد البرمجيات، تجهيز المخرطة المحو�سبة، �إجراء عمليات القطع المحو�سبة.

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
-- ،)AUTO CAD(:يتعرف برمجيتي العمل

.(MASTER CAM)و
يتعرف طرائق تجهيز  المخرطة المحو�سبة --

)CNC lath Machine(، وكيفيــــــة 

ت�شغيلها.
يتع��رف طرائق ف��ك الأجزاء الرئي���سة --

وتركيبها.
�سكاكين -- حامل  تجهيز  طرائق  يتعرف 

القطع الآلي.
يتعرف طرائق تركيب قطع العمل.--
يتع��رف طرائــ��ق ت���شغيل المخرطــ��ة  --

المحو�سبة.

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
الأمــ��ان وتعليمات -- يراعــ��ي قواعــد 

ال�سلامة وال�صحة المهنية.
--،)AUTO CAD( ي�ستخدم برمجيتي

.(MASTER CAM)و
يجهز المخرطة المحو�سبة، وي�شغلها. --
يفك الأجزاء الرئي�سة، ويركبها.--
يجهز حامل �سكاكين القطع الآلي.--
يركب قطع العمل.--
ي�شغل المخرطة  المحو�سبة.--
يرك��ب المعـــ��دات وملحقــات �آلات --

الت�شغيل المحو�سبة، وي�ضبطها.
يج��ري ال�ص��يانة اللازم��ة للمخرط��ة --

المحو�سبة.

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على �أن:

يقر�أ الر�سوم التنفيذية.--
ي���ع���د  ب���رام���ج الم���خ���ارط --

المحو�سبة.
با���ستخدام -- البرامج  يفح���ص 

�آلات الت�شغيل المحو�سبة.
ينفذ البرامج الخا�صة بعمليات --

با�ستخدام  المختلفة  الت���شغيل 
الآلات المحو�سبة.

الأبعـــ��اد والأقطــــار -- يقي�س 
با�ستخــــدام �أدوات القيـــا�س 

الدقيقة حتى 01, مم.

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على:

والمهارات      -- المعارف  اكت�ساب 
اللازمة لتنفي��ذ عمليات قطع 

المعادن بالطرائق المختلفة. 
الال���ت���زام ب��ق��واع��د الأم���ان --

وال�صحة  ال�سلامة  وتعليمات 
المهنية في �أثناء تنفيذ المهارات.

الجودة، -- �ضبط  معايير  مراعاة 
والتقليل من الفواقد، و�إعادة 

ا�ستخدام الم�شغولات.

ال�صف: الثاني ع�شر / الف�صل الدرا�سي الثاني.التخ�ص�ص: ميكانيك الإنتاج.
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النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

ي��ت��ع��رف ط��رائ��ق خ��دم��ة الم��خ��رط��ة --
المحو�سبة.

الخراطة -- برامج  �إع��داد  طرائق  يتعرف 
المحو�سبة الت�شغيلية والتح�ضيرية.

يتعرف طرائق تحديد �إحداثيات البرمجة.--
يتعرف طرائ��ق تجهيز برام��ج الخراطة --

المحو�سبة و�إعدادها.
القطع -- عمليات  �إجراء  طرائق  يتعرف 

با�ستخدام المخرطة المحو�سبة.
يتعرف طرائق �إجراء الخراطة الت�شكيلية --

المحو�سبة.
يتعرف طرائق فتح المجاري.--
عمليات  -- �إج����راء  ط��رائ��ق  ي��ت��ع��رف 

ال�سلبات.
يتعرف طرائق �إجراء عمليــات  الت�سنين --

المحو�سبة.
يتعرف طرائق تحميل البرامج  وفح�صها --

.)DNC(و )GNC( با�ستخدام نظامي

يعد برامج الخراطة المحو�سبة الت�شغيلية --
والتح�ضيرية.

المنا�سبة -- القطع  و�سكاكين  العدد  يحدد 
لعمليات الت�شغيل، ويركبها، وي�ضبطها 

في الآلات المحو�سبة.
يحدد �إحداثيات البرمجة.--
يعد الأوامر الت�شغيلية.--
يعد الأوامر التجهيزية.--
ي�صفر �أدوات القطع.--
ي�صفر قطعة العمل.--
يعد برامج الخراطة المحو�سبة.--
يج��ري عملي��ات القط��ع با���ستخدام --

المخرطة المحو�سبة.
يجري الخراطة الت�شكيلية المحو�سبة.--
يفتح المجاري.--
يجري عمليات  الت�سنين المحو�سبة.--
يحمل البرامج،  ويفح�صها.--
يدخل البرامج في الآلة.--

ينف��ذ برامج ال�ص��يانة الوقائية --
للآلات المحو�سبة. 

�أدوات -- تنظي��ف  عل��ى  يعمل 
القيـــا�،س  و�أدوات  القطــ��ع 

وترتيبها، وتخزينها.
يعبئ نماذج العمل. --
يطبـــ��ق قواعـــ��د الأمـــ��ان  --

وتعليمات ال�ســلامة وال�صحة 
المهنية، ويحافظ على البيئة.

العمل -- مهارة  الطلبة  �إك�ساب 
الجماعــــي في �أثنــــاء تنفيــذ 

المهارات.
ا���ستخـــــدام تكنولوجيــــ��ا --

ا�ستق�ص��اء   فــ��ي  المعلوم��ات 
المتعلقـ��ة  الحديثـــ��ة  المعرف��ة 
بالمعــــــــادن  وعمليــــــــات 

القطع المحو�سبة.  
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النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

يتعرف طرائق �إدخال البرامج في الآلة.--
يتعرف طرائق فح�ص البرامج.--
يتعرف طرائق تنفيذ البرامج.--
يتع��رف طرائق تعبئ��ة نماذج ال�ص��يانة --

المختلفة. 
يتعرف العدد والأدوات الم�ستخدمة في --

تنفيذ برامج ال�صيانة الوقائية.

يفح�ص البرامج.--
ينفذ البرامج.--
يعبئ نماذج ال�صيانة.--
ينفذ برامج ال�صيانة الوقائية.--
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المحور الرئي�س: التفريز المحو�سب.

المحاور الفرعية: �إعداد البرمجيات، تجهيز الفريزة المحو�سبة، �إجراء عمليات التفريز المحو�سبة.

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يتعــــرف طـــرائــق ت�شغـيل الفـــريــزة  --

المحو�سبة و�صيانتها.
يتعـ��رف طرائق فك الأجزاء الرئي���سة --

وتركيبها.
يتعرف طـــرائق تجهيز حامل �سكاكين --

القطع الآلي في الفريزة المحو�سبة.
يتعرف طرائق تركيب قطع العمل.--
يتعرف طرائق ت�شغيل الفريزة.--
يتعرف طرائق خدمة الفريزة  المحو�سبة.--
يتع��رف طرائق �إع��داد برام��ج التفريز --

الت�شغيلية والتح�ضيرية المحو�سبة.
يتعرف طرائق تحديد �إحداثيات البرمجة.--

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يجهز الفريزة المحو�سبة.--
يفك الأجزاء الرئي�سة، ويركبها.--
يجهز حامل ���سكاكين القطع الآلي في --

الفريزة المحو�سبة.
يركب قطع العمل.--
 ي�صفر �أدوات القطع.--
ي�صفر قطعة العمل.  --
ي�شغل الفريزة.--
يجـري ال�ص��يانة اللازمــــــة  للفريــزة  --

المحو�سبة.
الت���شغيليـة -- يعــــ��د برامـــ��ج التفري��ز 

والتح�ضيرية المحو�سبة.
يحدد �إحداثيات البرمجة.--

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على �أن:

يقر�أ الر�سوم التنفيذية.--
يقر�أ برامج �آلة التفريز.--
با���ستخدام -- البرامج  يفح���ص 

�آلات الت�شغيل المحو�سبة.
اللازمـــــة -- ال�صيانة  يجـــري 

للفــــــــريزة المحـــو�سبـــــــة
 ،)CNC Milling Machine(

وي�شغلها.
التفري��ز -- �آل��ة  مع��دات  يرك��ب 

المحو�سبة وملحقاتها، وي�شغلها.

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على:

والمهارات      -- المعارف  اكت�ساب 
قطع  عمليات  لتنفيذ  اللازمة 

المعادن بالطرائق المختلفة.
الال���ت���زام ب��ق��واع��د الأم���ان --

وال�صحة  ال�سلامة  وتعليمات 
المهنية في �أثناء تنفيذ المهارات.

الجودة، -- �ضبط  معايير  مراعاة 
والتقليل من الفواقــد، و�إعادة 

ا�ستخدام الم�شغولات.
�إك���ساب الطلبة مهارة العمل --

�أثنــ��اء تنفيذ  الجماعـــ��ي في 
المهارات.

ال�صف: الثاني ع�شر / الف�صل الدرا�سي الثاني.التخ�ص�ص: ميكانيك الإنتاج.
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النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

يتعرف طرائق �إعداد البرامج الت�شغيلية.  --
ي��ت��ع��رف ط��رائ��ق �إع�����داد الرب�ام��ج --

التح�ضيرية.
ي��ت��ع��رف ط���رائ���ق تح��م��ي��ل الرب�ام��ج  --

وفح�صها.
القطع -- عمليات  �إجراء  طرائق  يتعرف 

با�ستخدام الفريزة المحو�سبة.
يتعرف طرائــــق تجهي��ز برامج التفريز --

المحو�سبة و�إعدادها.
يتعرف طرائق تعبئة نماذج ال�صيانة. --
يتعرف مختلف نماذج ال�صيانة المتعارف --

عليها .
يتعرف العدد والأدوات الم�ستخدمة في --

تنفيذ برامج ال�صيانة الوقائية.

يعد الأوامر الت�شغيلية.  --
يعد الأوامر التجهيزية.--
يعد برامج التفريز المحو�سبة.--
يحمل البرامج، ويفح�صها.--
�آلة -- با�ستخدام  القطع  عمليات  يجري 

التفريز المحو�سبة.
يجري عمليات التفريز الت�شكيلية.--
يعبئ نماذج ال�صيانة. --

يركـــ��ب الع��دد و���سكاكين --
لعملي��ات  المنا���سبــة  القط��ع 
الت���شغيل، وي�ضبطها بو�ساطة 

الآلات المحو�سبة.
الخا�ص��ة -- البرامــ��ج  ينفـــ��ذ 

الت���شغيل المختلفة  بعملي��ات 
با�ستخدام الآلات المحو�سبة.

الأبعـــ��اد والأقطار -- يقيــ�س�� 
با�ستخـــدام �أدوات القيـــا�س 

الدقيقة حتى 01, مم. 
ينف��ذ برامج ال�ص��يانة الوقائية --

للآلات المحو�سبة. 
ينظـــــ��ف �أدوات القطــــــع --

ويرتبـها،  القيــا�،س  و�أدوات 
ويخزنها.

يعبئ نماذج العمل.--
يطبق قواعد الأمان وتعليمات --

ال�ال�سمة وال�ص��حة المهني��ة، 
ويحافظ على البيئة.

ا���ستخـــــدام تكنولوجيــــ��ا --
المعلومـــات فـــي ا�ستق�صـــاء  
المعرفــ��ة الحديثــــ��ة المتعلقـة 
بالمعــادن  وعمليـــات القطـع 

المحو�سبة.  
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المحور الرئي�س: القطع بالبلازما.

المحاور الفرعية: تجهيز �آلة القطع بالبلازما، تنفيذ �إجراءات القطع.

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يتعرف محطة القطع بالبلازما.--
يتعرف مقب�ض القطع الذي يتنا�سب مع --

عملية القطع. 
يتع��رف ���ضغط اله��واء ح���سب نوع --

القطع، و�سُمْك المعدن المراد قطعه. 
يتع��رف طرائق ق���ص خط��وط طولية --

على قطع حديدية، وقطع غير حديدية 
مْك.  متعددة ال�سُّ

يتع��رف طرائق ق�ص خط��وط متعرجة --
ودوائ��ر داخلي��ة وخارجي��ة على قطع 
حديدي��ة،  وقطع غري� حديدية متعددة 

مْك. ال�سُّ

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يجهز محطة القطع بالبلازما.--
يجهز مقب�ض القطع الذي يتنا�سب مع --

عملية القطع.
ي���ضبط ���ضغط اله��واء ح���سب ن��وع --

القطع، و�سُمْك المعدن المراد قطعه.
يقط��ع خطوطـ��ا طوليـ��ةً عل��ى قط��ع --

حديدي��ة، وقطع غير حديدي��ة متعددة 
مْك. ال�سُّ

يقطع خطوطـاً متعرجـةً ودوائر داخلية --
وخارجية على قط��ع حديدية، وقطعـاً 

مْك. غير حديدية متعددة ال�سُّ

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على �أن:

يجهز محطة القطع بالبلازما.--
يجه��ز مقب�ض�� القط��ع الذي --

يتنا�سب مع عملية القطع.
ي���ضبط ���ضغط الهواء ح�سب --

ن��وع القطع و�سُ��مْك المعدن 
المراد قطعه.

يقط��ع خطوطً��ا طولي��ةً على --
قط��ع حديدي��ة، وقطعً��ا غير 

مْك. حديدية متعددة ال�سُّ

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على:

والمهارات      -- المعارف  اكت�ساب 
قطع  عمليات  لتنفيذ  اللازمة 

المعادن بالطرائق المختلفة. 
الال���ت���زام ب��ق��واع��د الأم���ان --

وال�صحة  ال�سلامة  وتعليمات 
المهنية في �أثناء تنفيذ المهارات.

مراعاة معايير ���ضبط الجودة، --
والتقليل من الفواقد، و�إعادة 

ا�ستخدام الم�شغولات.
العمل -- مهارة  الطلبة  �إك�ساب 

تنفيذ  �أث��ن��اء  في  الج��م��اع��ي 
المهارات.

ال�صف: الثاني ع�شر / الف�صل الدرا�سي الثاني.التخ�ص�ص: ميكانيك الإنتاج.
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النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

متعرجةً -- خطوطًــ��ا  يقطـــ��ع 
ودوائــر داخليــة وخارجيــة 
على قطع حديدية، وقطع غير 

مْك. حديدية متعددة ال�سُّ

ا���ستخـــــدام تكنولوجيــــ��ا --
ا�ستق�ص��اء   فــ��ي  المعلوم��ات 
المتعلقـ��ة  الحديثـــ��ة  المعرف��ة 
بالمعــــادن وعمليــــــة القطع 

بالبلازما.  
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المحور الرئي�س: اللحام بالأك�سي �أ�ستلين.

المحاور الفرعية: تجهيز محطة الأك�سي �أ�ستلين، �إجراء عمليات اللحام بالو�ضع الأر�ضي. 

النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
بالأك���سي -- اللح��ام  مفاهي��م  يتع��رف 

�أ�ستلين. 
يتعرف �ضبط معيار اللهب. --
يحدد �أنواع الو�صلات. --

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يراعــ��ي قواع��د الأمـــ��ان وتعليمات --

ال�سلامة وال�صحة المهنية.
يختار ال�سلك المنا�سب. --
يجهز محطة اللحام بالأك�سي �أ�ستلين. --
ي�ضبط اللهب. --
يجري ال�صيانة المنا�سبة للمحطة. --
معدنية -- قطع  بلحام  العمل  قطعة  يجهز 

من الفولاذ الطري �سُمْكها )1.5( ملم 
بالو�ضع الأر�ضي. 

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على �أن:

الأك���سجين -- بني� محط��ة  يميز 
الأ���ستلين  ومحطة  وملحقاتها 

وملحقاتها. 
يلح��م قطعـ��ا معدنيةً ب�ص��هر --

�سلك لحام. 

يتوقع م��ن الطالب �أن يك��ون قادرًا 
على:

والمهارات      -- المعارف  اكت�ساب 
عمليــات  لتنفيـ��ذ  اللازمـــة 

اللحام.
الال���ت���زام ب��ق��واع��د الأم���ان --

وال�صحة  ال�سلامة  وتعليمات 
المهنية في �أثناء تنفيذ المهارات.

الجودة، -- �ضبط  معايير  مراعاة 
والتقليل من الفواقد، و�إعادة 

ا�ستخدام الم�شغولات.
�إك�سـاب الطلبة مهـارة العمل --

الجماعــــي في �أثنـــــاء تنفيـذ 
المهارات.

ال�صف: الثاني ع�شر / الف�صل الدرا�سي الثاني.التخ�ص�ص: ميكانيك الإنتاج.
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النتاجات الخا�صة للتدريب العمليالنتاجات الخا�صة للعلوم ال�صناعية الخا�صةالنتاجات العامة للف�صلالنتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

ا���ستخـــــدام تكنولوجيــــ��ا --
ا�ستق�ص��اء   فــ��ي  المعلوم��ات 
المعرفـ��ة الحديثـــ��ة المتعلقـ��ة 
بالمعـادن  وعمليــات اللحــام 

بالأك�سي �أ�ستلين.



ملحق
)1(

عينة خطة در�سية
لمبحثي

العلوم ال�صناعية الخا�صة
والتدريب العملي
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المحور الرئي�س: اللحام.

المو�ضوع: محطة اللحام بالقو�س الكهربائي.

الزمن: ح�صتان.

م�صادر التعلما�ستراتيجيات التقويم و�أدواتها�ستراتيجيات التدري�س المقترحةالنتاجات التعلمية

الورقة والقلم.
 ار�سم ر�سمًا تخطيطيًّا لمحطة اللحام بالقو�س الكهربائي، -11

مبينًا عليها الأجزاء الرئي�سة.
بّني بالر�سم توزيع درجات الحرارة على �آلة  اللحام ذات -22

التيار الم�ستمر )DC( عندما تكون القطبية معكو�سة. 

الكتاب المدر�سي.--
لوح �أبي�ض.--
مجلات اللحام.--
جهاز حا�سوب.--
جهـــاز عــــــر�ض --

البيـــــــانـــــــــات 
.)DataShow(

ج���ه���ازع���ر�ض���   --
ال�شفافيات.

ميكاني��ك -- م���شغل 
الإنتاج.

 التدري�س المبا�شر
�شرح مفهوم اللحام.--
ذكر �أنواع اللحام.--
ط��رح �أ���سئلة مبا�رش�ة عل��ى --

الطلبة.
ا���ستخدام جهاز الحا���سوب --

لعر�ض�� �شرائ��ح تبني� �أجزاء 
محط��ة اللح��ام، ووظيفة كل 

جزء منها.
العمل الفردي

تع��داد �أج��زاء محط��ة اللحام --
بالقو�س الكهربائي.

دفرت� -- ال��ط��ال��ب في  ر���س��م 
�أنـــواع  العملــي  التـــدريب 

التيار، ثم  تحديده القطبية.

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا 
على �أن:

اللح��ام -- مفاهي��م  يتع��رف 
بالقو�س الكهربائي.

يميز بين �أنواع �آلات اللحام --
بالقو�س الكهربائي.

اللحام -- �آلات  �أجزاء  يحدد 
بالقو�س الكهربائي.

التيار -- �أن�����واع  بني�  يم��ي��ز 
الم�ستخدم باللحام.

يمي��ز بني� �أن��واع القطبي��ة --
وا�ستخداماتها.

يح��دد و�صال�ت اللح��ام --
بالقو�س الكهربائي. 

ال�صف: الثاني ع�شر / الف�صل الدرا�سي الأول.التخ�ص�ص: ميكانيك الإنتاج.المبحث: العلوم ال�صناعية الخا�صة.
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م�صادر التعلما�ستراتيجيات التقويم و�أدواتها�ستراتيجيات التدري�س المقترحةالنتاجات التعلمية

دفرت� -- ال��ط��ال��ب في  ر���س��م 
التدريب العملــــي و�صلات 

اللحام الم�ستخدمة.
على -- المكتوبة  الرموز  تف�سير 

�إلكترودات اللحام. 
 العمل الجماعي

ر�سم محطة اللحام على لوحة --
الغرفة  كبري�ة وعر���ضها في 
ال�صفية )المجموعة الأولى(.

ر���سم تخطيطي لآلة اللحام، --
مو���ضح عليه��ا ن��وع التيار 
والقطبية )المجموعة الثانية(.

ر���س��م و���صال�ت ال��ل��ح��ام --
)المجموعة الثالثة(.

ر�سم �إلكترود اللحام وت�صنيفاته --
)المجموعة الرابعة(.
التعلم عن طريق الن�شاط

�إل��ى -- الطلب��ة  المعل��م  ي�ص��حب 
الم���شغل ليتعرفوا محط��ة اللحام 
بالقو�س الكهربائي وتجهيزاتها.

اللحام -- �إلكترودات  ي�صنف 
بالقو�س الكهربائي.

التقويم المعتمد على الأداء.
�أداة التقويم: �سلم التقدير العددي.

عنا�صر الأداء ومعاييره
�إتقان المهارات

العلامة 
المخ�ص�صة

العلامة 
الم�ستحقة

• 5يحدد نوع التيار.	
• 5ي�ضبط �آلة اللحام.	
• 5يختار القطبية المنا�سبة.	
• 10ير�سم و�صلات اللحام.	
• 10ي�صنف �إلكترودات اللحام.	
• 15يو�صل �آلة اللحام.	
• 15يجهز محطة اللحام بالقو�س الكهربائي.	
• 15�سرعة �إنجاز العمل.	
• 20جودة المنتج النهائي.	

100المجموع النهائي للعلامات:

ملاحظة:
 يتاب��ع المعلم الطلبة في �أثناء �أدائهم المهارات، �أو م���شاركتهم العمل في 

ال�صف �أو الم�شغل.
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المحور الرئي�س: خراطة ال�سلبة.

المو�ضوع: خراطة �سلبة.

الزمن: )12( ح�صة.

م�صادر التعلما�ستراتيجيات التقويم و�أدواتها�ستراتيجيات التدري�س المقترحةالنتاجات التعلمية

التطبيق المبا�شر 
 بيان كيفية تجهيز �أداة القطع و���ضبط ال�سرعة، وتو���ضيحها --

بالر�سم على اللوح.

الكتاب المدر�سي.--
لوح �أبي�ض.--
مخرطة.--
�أداة قطع.--
حجر جلخ. --
ميكاني��ك -- م���شغل 

الإنتاج.

 التدري�س المبا�شر
�شرح مفهوم ال�سلبة.--
ذكر �أنواع ال�سلبات.--
ط��رح �أ���سئلة مبا�رش�ة عل��ى --

الطلبة.
ا�ستخدام المخرطة،  والتعريف  --

ب�أجزائه��ا، ووظيفة كل جزء 
منها.

 العمل الفردي
تعداد �أجزاء المخرطة.--
ر���ســم الطال��ب فـ��ي دفــتر --

التـــدريب العملــي  �أنــــواع 
ال�سلبات وطرائق عملها.

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا 
على �أن:

يتع��رف مفاهي��م خراط��ة --
ال�سلبة.

يميز بين �أنواع ال�سلبات.--
يحدد �أجزاء المخرطة. --
يميز بين �أنواع طرائق عمل --

ال�سلبة. 
يمــيز بين �أنوع ال���سلبــات --

وطرائق عملها.
ي�صنف  �أداة خراطة ال�سلبة.--

ال�صف: الحادي ع�شر / الف�صل الدرا�سي الثاني.التخ�ص�ص: ميكانيك الإنتاج.المبحث: التدريب العملي.
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م�صادر التعلما�ستراتيجيات التقويم و�أدواتها�ستراتيجيات التدري�س المقترحةالنتاجات التعلمية

ح،  وعمــل �سلبة -- ِ تطبيق ما �ُرش
خارجي��ة ح���سب التمري��ن 

الموجود في الكتاب.
تف�ري�س الرموز المكتوبة على --

المخرطة.
العمل الجماعي

�إلى مجموعات -- تق�سيم الطلبة 
لعمل �سلبات بطرائق مختلفة.

التعلم عن طريق الن�شاط
ينظ��م المعلم زيارة ي�ص��حب --

�إل��ى الم�ص��انع  فيه��ا الطلب��ة 
ليتعرفوا  الكبرى  والم���شاغل 
ال���سلبــات  طرائ��ق عمــــل 

و�أ�شكالها.

العلامة عنا�صر الأداء ومعاييره
المخ�ص�صة

العلامة 
الم�ستحقة

• 5يحدد �أدة القطع.	
• 5يحدد ال�سرعة المنا�سبة.	
• 5يثبت القطعة تثبيتًا �صحيحًا.	
• 10يقف وقفة �صحيحة.	
• 10يجهز المخرطة لإجراء ال�سلبة.	
• يلت��زم بقواع��د الأم��ان وتعليم��ات 	

ال�سلامة وال�صحة المهنية.
15

• 15ال�شكل النهائي.	
• 15�سرعة �إنجاز العمل.	
• 20جودة المنتج النهائي.	

100المجموع النهائي للعلامات:
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ملحق
)2(

الخا�صة والتدريب العملي لمبحثي العلوم ال�صناعية م�صفوفة المدى والتتابع
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التخ�ص�ص: ميكانيك الإنتاج.

�أنظمة القيا�س.��
قيا�س الأبعاد الخطية.��
قيا�س الأبعاد الزاوية.��
تخطيط الم�شغولات.��
ن�شر المعادن. ��
البرادة.��
الأزملة.��
الثقب.��
اللولبة.��
الق�ص.��
الجلخ.��

عمليات القيا�س والتخطيط.

 عمليات الت�شغيل اليدوي )القطع(.

التجهيز والت�شغيل والخدمة لآلات الن�شر 
والثقب والجلخ والخراطة.

المن�شار الآلي. ��
المقدح الآلي.��
الجلخ ال�سطحي.��
الخراطة.��

المجموع الكلي للف�صل: 
)32( ح�صة نظرية، و)192( ح�صة عملية. 

المجموع الكلي للف�صل: 
)32( ح�صة نظرية، و)192( ح�صة عملية. 

الف�صل
المحاور الفرعية / الف�صل الثانيالمحاور الفرعية / الف�صل الأول

ال�صف الحادي ع�شر
المحاور الرئي�سة
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التخ�ص�ص: ميكانيك الإنتاج.

الجلخ الأ�سطواني.��
التفريز.��
اللحام بالقو�س الكهربائي.��

التجهيز والت�شغيل والخدمة لآلات الجلخ 
والتفريز واللحام.

التجهيز والت�شغيل والخدمة لآلات الخراطة 
والتفريز المحو�سبة والقطع واللحام.

الخراطة المحو�سبة.��
التفريز المحو�سب.��
القطع بالبلازما.��
اللحام بالأك�سي �أ�ستلين.��

المجموع الكلي للف�صل: 
)48( ح�صة نظرية، و)192( ح�صة عملية. 

المجموع الكلي للف�صل: 
)48( ح�صة نظرية، و)192( ح�صة عملية. 

الف�صل
المحاور الفرعية / الف�صل الثانيالمحاور الفرعية / الف�صل الأول

ال�صف الثاني ع�شر
المحاور الرئي�سة





النتاجات العامة والخا�صة
لمبحث 

الر�سم ال�صناعي التخ�ص�صي، 
تخ�ص�ص ميكانيك الإنتاج
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المحور الرئي�س: القطاعات.

النتاجات الخا�صة للمبحث

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يميز �أنواع القطاعات بع�ضها من بع�ض: القطاع --

الكام��ل، ن�ص��ف القط��اع، القط��اع المتنقل، 
القطاعات الجزئية، قطاعات المحاذاة، القطاع 

المدار، القطاع المزال.
ير�ســـم قطاعــًـا كامًال )�أمامي، �أفقي، جانبي( --

لقطع ميكانيكية عن طريق م�ساقط معطاة.
ير���سم ن�ص��ف قطاع )�أمامي، �أفق��ي، جانبي( --

لقطع ميكانيكية عن طريق م�ساقط معطاة.
ير���سم قطاعـ��ا با���ستخدام خ��ط قط��ع متنقل --

)�أمام��ي، �أفقي، جانبي( لقط��ع ميكانيكية عن 
طريق م�ساقط معطاة.

النتاجات العامة للمبحث

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يتعرف �أنواع القطاعات.--
يتعرف الته�شير و�شروطه في القطاعات.--
ير�سم قطاعات مختلفة لقطع ميكانيكية.--
ير�سم الم�ساقط في حالة القطاعات.--

النتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على:
اكت���ساب المع��ارف والمهارات اللازم��ة لتنفيذ --

عمليات القطع في لغة الر�سم الهند�سي. 
�إك���ساب الطلب��ة المه��ارات الأ�سا���سية المتعلقة --

بالقطاعات. 
ا���ستخدام تكنولوجيا المعلومات في ا�ستق�ص��اء --

المعرفة الحديثة المتعلقة بالقطاعات في لغة الر�سم 
الهند�سي.

المحاور الفرعية: �شروط القطع، �أنواع القطاعات، الته�شير، ر�سم الم�ساقط في حالة القطاعات.

ال�صف: الثاني ع�شر / الف�صل الدرا�سي الأول.التخ�ص�ص: ميكانيك الإنتاج.
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المحور الرئي�س: الرموز والم�صطلحات الفنية.

النتاجات الخا�صة للمبحث

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يتعرف بنية ال�سطوح ورموز الخ�شونة.--
يقر�أ رموز الخ�شونة، وير�سمها.--
يتعرف مفهوم التفاوت، ونظام �أ�سا�س العمود، --

ونظام �أ�سا�س الثقب.
يقر�أ التفاوتات، وير�سمها.  --
يتعرف و���سائل نق��ل الحركة الآتي��ة: الترو�،س --

الثق��وب  التبا���شيم،  وال�ص��واميل،  البراغ��ي 
ال���سيور والطارات،  القارن��ات،  والأعم��دة، 

الجنازير.
يق��ر�أ الرم��وز والم�ص��طلحات الفني��ة المتعلق��ة --

بو�سائل نقل الحركة، وير�سمها.

النتاجات العامة للمبحث

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يق��ر�أ الرم��وز والم�ص��طلحات الفني��ة المتعلق��ة --

بعلامات الت���شغيل، والتفاوت، وو���سائل نقل 
الحركة.

ير���سم الرم��وز والم�ص��طلحات الفني��ة المتعلقة --
بعلام��ات الت���شغيل، والتف��اوت، والتواف��ق، 

وو�سائل نقل الحركة.
يتعرف بنية ال�سطوح، وطرائق التعبير عنها.--
يتع��رف مفهوم التفاوت، و�أن��واع التوافقات، --

و�أهميتها.
يتعرف و���سائل نق��ل الحركة الآتي��ة: الترو�،س --

الثق��وب  التبا���شيم،  وال�ص��واميل،  البراغ��ي 
ال���سيور والطارات،  القارن��ات،  والأعم��دة، 

الجنازير.

النتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على:
اكت�ساب المعارف  والمهــــــارات المتعلقــــــــة --

بعلامات الت�شغيل و�أهميتها.
اكت���ساب المعارف والمهارات المتعلقة بالرموز --

والم�صطلحات الخا�صة ببنية ال�سطوح.
تطبيق رموز بنية ال�سطوح على الر�سوم الفنية.--
�أثناء -- العمل الجماعي في  الطلبة مهارة  �إك�ساب 

تنفيذ المهارات.

المحاور الفرعية: علامات الت�شغيل، التفاوت، و�سائل نقل الحركة والقدرة.

ال�صف: الثاني ع�شر / الف�صل الدرا�سي الأول.التخ�ص�ص: ميكانيك الإنتاج.
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المحور الرئي�س: الر�سم التجميعي.

النتاجات الخا�صة للمبحث

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يتعرف مبادئ الر�سم التجميعي.--
يتعرف �أهمية الر�سم التجميعي.--
يتعرف خطوات الر�سم التجميعي.--
يقر�أ م���ساقط الأجزاء الميكانيكية لتنفيذ الر�سم --

التجميعي.
ير���سم م���ساقط مختلفة مجمعة لقطع ميكانيكية --

ب�سيطة.
ير���سم قطاعات مختلفة مجمعة لقطع ميكانيكية --

ب�سيطة.

النتاجات العامة للمبحث

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يتعرف مبادئ الر�سم التجميعي.--
يتعرف �أهمية الر�سم التجميعي.--
ينف��ذ خط��وات الر���سم التجميعي للم���ساقط --

والقطاعات الخا�صة ب�أجزاء ميكانيكية ب�سيطة.

النتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على:
اكت���ساب المع��ارف والمهارات اللازم��ة لتنفيذ --

الر�سم التجميعي. 
تطبيق المهارات الأ�سا���سية للر�سم الهند�سي في --

�أثناء تنفيذ الر�سم التجميعي.

المحاور الفرعية: مفهوم الر�سم التجميعي، �أهمية الر�سم التجميعي،  مبادئ الر�سم التجميعي،  خطوات الر�سم التجميعي.

ال�صف: الثاني ع�شر / الف�صل الدرا�سي الثاني.التخ�ص�ص: ميكانيك الإنتاج.
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المحور الرئي�س: الر�سم التف�صيلي.

النتاجات الخا�صة للمبحث

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يتعرف �أهمية الر�سم التف�صيلي. --
يقر�أ محتويات جداول الر���سم التف�صيلي لتنفيذ --

عمليات ر�سم الم�ساقط.
ير���ســم  م�ســاقط للأجــزاء المكونــــة  لوحـدة --

ميكانيكية ب�سيطة.
لوح��دة -- المكون��ة  للأج��زاء  قطاع��ات  ير���سم 

ميكانيكية ب�سيطة.

النتاجات العامة للمبحث

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على �أن:
يتعرف خطوات الر�سم التف�صيلي.--
يتعرف �أهمية الر�سم التف�صيلي.--
ينف��ذ خط��وات الر���سم التف�ص��يلي للم���ساقط --

والقطاعات الخا�صة ب�أجزاء ميكانيكية مختلفة.

النتاجات العامة للمحاور الرئي�سة

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا على:
اكت���ساب المع��ارف  والمهــــــ��ارات اللازم��ة --

لتنفيذ الر�سم التف�صيلي.  
في -- الهند�سي  للر�سم  الأ�سا�سية  المهارات  تطبيق 

�أثناء تنفيذ الر�سم التف�صيلي.

المحاور الفرعية: مفهوم الر�سم التف�صيلي، �إر�شادات الر�سم التف�صيلي، تمثيل الأجزاء  بمقيا�س ر�سم منا�سب.

ال�صف: الثاني ع�شر / الف�صل الدرا�سي الثاني.التخ�ص�ص: ميكانيك الإنتاج.





عينة خطة در�سيةملحق
لمبحث الر�سم ال�صناعي 

التخ�ص�صي )3(
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المحور الرئي�س: القطاعات.

المو�ضوع: القطاع الكامل.

الزمن: ح�صتان.

م�صادر التعلما�ستراتيجيات التقويم و�أدواتها�ستراتيجيات التدري�س المقترحةالنتاجات التعلمية

 الورقة والقلم.
�أداة التقويم: الملاحظة.

متابعة المعلم الطلبة في �أثناء العمل جماعيًّا وفرديًّا.--
التقويم المعتمد على الأداء.

�أداة التقويم: �سلم التقدير العددي.

الكتاب المدر�سي.--
لوح �أبي�ض.--
جهاز حا�سوب.--
نماذج هند�سية.--
�أدوات قطع.--

 التدري�س المبا�شر
�شرح مفهوم القطاع الكامل.--
ا�ستخدام نماذج تبين القطاع --

الكامل.
ا���ستخدام جهاز الحا���سوب --

لعر�ض عملي��ة القطع و�إزالة 
الجزء المقطوع.

 العمل الجماعي
م�صمت -- بول�سترين  ا�ستخدام 

لعمل نماذج هند�سية ب�سيطة.
�إج��راء عملي��ة القط��ع لهذه --

النماذج.

يتوقع من الطالب �أن يكون قادرًا 
على �أن:

القط��اع -- مفه��وم  يتع��رف 
الكامل.

يميز بين خطوط القطع.--
يحدد الجزء المراد قطعه.--
يميز بين الأجزاء التي ته�شر.--
يحدد الأبعاد المنا�سبة.--
ير�سم القطاع.--

ال�صف: الثاني ع�شر / الف�صل الدرا�سي الأول.التخ�ص�ص: ميكانيك الإنتاج.المبحث: الر�سم ال�صناعي.



73

م�صادر التعلما�ستراتيجيات التقويم و�أدواتها�ستراتيجيات التدري�س المقترحةالنتاجات التعلمية

العمل الفردي
ر���سم الطال��ب عل��ى لوحة --

الر�سم القطاع الكامل الذي 
ذ �ضمن المجموعة. نُفِّ

و�ضع الته�شير. --
و�ضع الأبعاد.--

المهارات الجماعية
�إتقان المهارات

العلامة 
المخ�ص�صة

العلامة 
الم�ستحقة

• 10�إنجاز النموذج الهند�سي.	
• 10تحديد خط القطع.	
• 10تنفيذ القطع.	
• 10معرفة الأجزاء التي يجب �أن ته�شر.	

40مجموع العلامات للعمل الجماعي:

                      المهارات الفردية

• 20ر�سم القطاع.	
• 20الته�شير.	
• 20الأبعاد.	

60مجموع العلامات للعمل الفردي:
100المجموع النهائي للعلامات:





ملحق
)4(

لمبحث الر�سم ال�صناعي م�صفوفة المدى والتتابع
التخ�ص�صي، 

تخ�ص�ص ميكانيك الإنتاج
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التخ�ص�ص: ميكانيك الإنتاج.

�أهداف القطاعات.��
�أنواع القطاعات.��
الته�شير.��
ر�سم الم�ساقط في حالة القطاعات.��

)24( ح�صة.
علامات الت�شغيل.��
التفاوت.��
و�سائل نقل الحركة والقدرة.��

)8( ح�ص�ص.

الرموز والم�صطلحات الفنية.

القطاعات.

المجموع الكلي للف�صل:                                             )32( ح�صة.                                                                   

المحاور الفرعية / الف�صل الثانيالف�صلالمحاور الرئي�سة المحاور الفرعية / الف�صل الأول

ال�صف: الثاني ع�شر.
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مفهوم الر�سم التجميعي.��
�إر�شادات الر�سم التجميعي.��
ر�سم قطع ميكانيكية مجمعة.��
تمثيل الأجزاء بمقيا�س ر�سم منا�سب.��

)20( ح�صة.
مفهوم الر�سم التف�صيلي.��
�إر�شادات الر�سم التف�صيلي.��
تطبيقات على الر�سم التف�صيلي.��
تمثيل الأجزاء بمقيا�س ر�سم منا�سب.��

)12( ح�صة.

الر�سم التجميعي.

الر�سم التف�صيلي.

المحاور الفرعية / الف�صل الثانيالف�صل المحاور الفرعية / الف�صل الأول

ال�صف: الثاني ع�شر.

المجموع الكلي للف�صل:                                                                                                                                        )32( ح�صة.                                                                   

المحاور الرئي�سة

التخ�ص�ص: ميكانيك الإنتاج.
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